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ЧИТАЙТЕ В ВЫПУСКЕ

TNF-2026: ОПРЕДЕЛЯЕМ БУДУЩЕЕ 
НЕФТЕГАЗОВОЙ ОТРАСЛИ

Нефтегазовая отрасль предъявляет особые требования 
к взрывозащите. О том, как барьеры обеспечивают
безопасность на производстве и чего не хватает
для полной локализации, читайте в нашем материале.

Шансов на открытие новых крупных залежей нефти 
и газа с каждым годом всё меньше. Казалось бы, самое 
время присмотреться к небольшим месторождениям.
Что нужно для того, чтобы их разработка была
рентабельной, мы узнали у экспертов отрасли.

Каждый год в середине сентября Тюмень становится 
точкой притяжения для всей нефтегазовой отрасли. 
О том, какие новые решения и разработки
представили компании на выставке в рамках
форума TNF, читайте в нашем репортаже.
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НОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
В ПРОИЗВОДСТВЕ КАБЕЛЕЙ:
В КАКОЙ ПРОДУКЦИИ НУЖДАЕТСЯ 
НЕФТЕГАЗОВАЯ ОТРАСЛЬ?

Экспортные потоки нефти и газа претерпели сильные 
изменения за последние несколько лет. Главная
причина ― геополитика. Что это: временный кризис 
или новая реальность на рынке?

На фоне топливного кризиса в отрасли
заговорили о малотоннажной переработке. Однако
при ближайшем рассмотрении становится ясно,
что мини- НПЗ эффективны далеко не во всех случаях.

На что способны современные кабели? Какие вызовы 
ставит перед ними нефтегазовая отрасль? Каких
новшеств стоит ждать в ближайшие годы? Об этом 
и многом другом нам рассказали отечественные
производители кабельной продукции.
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Сегодня отечественные машиностроите-
ли не  только замещают ушедшие брен-
ды, но и успешно противостоят демпин-
гующим азиатским поставщикам. Так, 
ООО  «АСК «Палюр» закупает сырьевой 
металл и  самостоятельно производит 
все комплектующие элементы арматуры, 
за  исключением редукторов и  электро-
приводов. Главный акцент производи-
тель делает на ремонтопригодности обо-
рудования в полевых условиях: каждому 
изделию присваивается свой серийный 
номер с QR-кодом на маркировке, кото-
рый открывает доступ к  электронному 
руководству по эксплуатации.

«Для конечного заказчика в  нефтега-
зовой сфере важны не  просто затворы 
как позиция в прайсе, а  герметичность, 
долговечность и общая надёжность тех-
нических решений. Наш ответ вызовам 
времени — это полный цикл производ-
ства внутри одного предприятия. Что ка-
сается структуры рынка, то с азиатскими 
брендами мы не  конкурируем принци-
пиально. Бороться с  Китаем по  цене 
нереально, но  низкая стоимость всегда 
критически отражается на качестве. Мы 
закрываем риски простоя оборудования: 
к каждому затвору бесплатно прилагает-
ся запасное ЗИП-кольцо. В случае изно-
са уплотнения эксплуатирующая служба 
может заменить его прямо на  объекте 

Несмотря на  то, что в  названии вы-
ставки фигурирует конкретный регион, 
ежегодно площадка собирает участни-
ков из самых разных территорий России 
и  зарубежья. Традиционно мероприя-
тия, посвящённые нефтегазовой тема-
тике, отличаются значительной долей 
уральских экспонентов. Это обусловлено 
развитым машиностроительным, при-
боростроительным и  нефтесервисным 
потенциалом региона. Не  стала исклю-
чением и  выставка в  Казани: сразу два 
стенда заняла арматуростроительная 
компания «Палюр», представившая 
широкий ассортимент дисковых пово-
ротных затворов собственного произ-
водства. Центральное место в  экспо-
зиции занял затвор- гигант диаметром 
1600  мм, хотя и  это не  максимальный 
доступный габарит — размерная линей-
ка продукции компании начинается 
от  50  мм и  заканчивается изделиями 
диаметром 2800 мм, изготавливаемыми 
по спецзаказу.

Надёжность запорно- регулирующей 
арматуры — важная составляющая про-
мышленной безопасности всего нефте-
газохимического объекта. Долгое время 
высокотехнологичные позиции (в  част-
ности, арматуру для сложных сред 
и  высоких давлений) в  Россию импор-
тировали из  Западной Европы и  США. 

Поворот символического 
вентиля запустил работу Та-
тарстанского нефтегазохи-
мического форума — 2026. 
Церемония прошла живо 
и  празднично. Если  бы мож-
но было так  же легко напра-
вить ситуацию в  отрасли 
в нужное русло… Однако это 
требует куда более сложных 
и системных усилий. Переход 
к  полной импортонезависи-
мости, глубокая переработ-
ка сырья, цифровая транс-
формация, переориентация 
на новые рынки — о том, как 
предприятия нефтегазового 
сектора отвечают на  эти вы-
зовы, мы поговорили с участ-
никами выставки «Казань. 
Нефть. Газ. Химия», которая 
прошла в рамках ТНФ-2026.

Текст и фото: Мария Кармакова

ПРАГМАТИЧНЫЙ СУВЕРЕНИТЕТ:
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составляет 55–60%. Сложные узлы, кото-
рые пока не выпускаются внутри страны, 
компания продолжает импортировать, 
в том числе из Германии, сохраняя жёст-
кие требования к  качеству финального 
изделия.

«Техразум» уже закрывает потреб-
ности нефтедобывающих и  нефтехи-
мических предприятий региона, ведёт 
переговоры по  контрактации с  ПАО 
«Татнефть», планирует включение сво-
ей продукции в  официальный реестр 
Минпромторга РФ.

«Рынок винтовых насосов сейчас пе-
реживает масштабный передел. В  этих 
условиях потребителю бывает сложно 
сделать выбор, так как проверенных вре-
менем и  надёжных отечественных аль-
тернатив критически мало. Наша страте-
гия — предложить рынку оборудование, 
которое по  своим эксплуатационным 
свойствам не уступает немецким прото-
типам. Мы начинали с сервиса и реверс-
инжиниринга, а  сейчас самостоятельно 
выпускаем больше половины компонен-
тов. Компания занимается проектиро-
ванием и  монтажом, то  есть не  просто 
продаёт "железо", а  помогает внедрить 
его для конкретной задачи на промысле.

Мы сознательно не  форсируем сто-
процентную локализацию в  ущерб ка-
честву: то, что пока не научились делать 

всего за  два часа, не  дожидаясь поста-
вок с  завода. На  выставке наш сервис-
ный специалист проводил мастер-класс 
по замене уплотнительного кольца — это 
позволило посетителям оценить ремон-
топригодность и эргономику изделия», — 
пояснил директор по  развитию продаж 
ООО «АСК «Палюр» Максим Аристов.

Уход европейских машиностроитель-
ных холдингов с российского рынка нега-
тивно сказался и на сегменте высокотех-
нологичного насосного оборудования. 
Особенно острая ситуация сложилась 
в сфере объёмных винтовых насосов, где 
долгое время стандартами надёжности 
выступали немецкие бренды. Сегодня 
отечественные инжиниринговые ком-
пании используют методы обратного 
проектирования (реверс-инжиниринга), 
чтобы не просто обслуживать оставший-
ся импортный парк, но и развернуть соб-
ственное производство технологически 
сложных гидромашин.

По  такому пути пошла компания 
«Техразум», которая уже три года разви-
вает производственную площадку в Аль-
метьевске. За  образец инженеры взяли 
проверенные временем немецкие анало-
ги. Два года назад был налажен серий-
ный выпуск насосного оборудования под 
собственным брендом. Уровень лока-
лизации компонентов на  производстве 

идеально сами, закупаем у проверенных 
зарубежных партнёров. Наша цель — 
дать малым и  крупным нефтяным ком-
паниям предсказуемое по  надёжности 
оборудование в период, когда рынок пе-
рестраивается», — подчеркнул техниче-
ский специалист ООО «Техразум» Радик 
Гарифуллин.

Главным сдерживающим фактором 
для отечественного приборостроения 
остаётся сектор микроэлектроники. 
Учёт природного и попутного нефтяного 
газа, кислорода, азота и других газовых 
сред исторически опирался на сложную 
импортную приборную базу. Сегодня 
российские производители успешно 
замещают зарубежные решения, од-
нако базовым компонентом, который 
пока невозможно полностью заменить 
отечественными аналогами, остаются 
микроконтроллеры.

Для нивелирования санкционных рис- 
ков предприятия переориентируются 
с  европейских позиций на  азиатский 
рынок (в  основном КНР). В  частно-
сти, по  этому пути пошли специалисты 
НПП «ИРВИС». При этом программную 
часть и  алгоритмы глубокой самодиа-
гностики приборов компания развивает 
полностью самостоятельно. Все новые 
интеллектуальные решения перед вы-
ходом в  серию проходят цикл опытно-
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промышленных испытаний на реальных 
объектах ключевых заказчиков нефтега-
зовых холдингов.

«Наш 35‑летний опыт работы на рынке 
КИПиА доказывает, что подлинный тех-
нологический суверенитет невозможен 
без сильной научной базы. Разработки 
"ИРВИС" опираются на  академическую 
науку, исследования в  собственных ла-
бораториях и  тесную интеграцию с  ин-
ститутами РАН. Именно этот фундамент 
помог нам выстоять в  2022  году, когда 
рынок штормило», — пояснил глав-
ный специалист по  сбыту ООО  «НПП  
«ИРВИС» Максим Поликарпов.

По  его мнению, основу технологиче-
ского суверенитета сегодня составляют 
софт и  интеллектуальные алгоритмы. 
Именно поэтому на выставке компания 
презентовала как проверенные време-
нем решения, так и новинки в этой об-
ласти. Особое внимание разработчики 
уделили самодиагностике приборов.

«Обычный расходомер проверяется 
раз в три-четыре года в рамках межпо-
верочного интервала. Наш прибор 
в  процессе непрерывной эксплуата-
ции сам определяет влияние внешних 
факторов и  контролирует точность из-
мерений по  сложной математической 
модели. А,  чтобы эксплуатирующим 
службам и  контролирующим органам 
было удобно работать "в полях", мы со-
здали мобильное приложение. Специ-
алист может по  беспроводной связи 
прямо на  объекте за  5–10 минут вы-
грузить архивы и  провести полную ди-
агностику прибора с  экрана обычного 
смартфона. Это новый уровень цифро-
визации КИПиА, независимый от запад-
ных экосистем», — подчеркнул Максим 
Поликарпов.

АВТОНОМНОЕ ЭНЕРГОСНАБЖЕНИЕ 
И ПРОБЛЕМЫ НЕФТЕГАЗОХИМИИ
В  числе актуальных задач для рос-

сийской энергетики — расширение 
газозаправочной инфраструктуры 
в  удалённых регионах и  организация 
автономного энергоснабжения там, где 
отсутствует физическая возможность 
подключения к  магистральным сетям. 
Традиционный подход упирается в  де-
фицит свободных мощностей и сложные 
технические условия. Решением пробле-
мы становится переход к  мобильным 
комплексам и  системам накопления 
энергии, управляемым распределённы-
ми цифровыми платформами.

Инновационный подход в  этом 
сегменте продемонстрировало 
АО  «Стифкор» — инжиниринговая ком-
пания, которая на  протяжении девяти 
лет инвестировала ресурсы разработку 
и  изготовление линейки специализи-

рованного оборудования. Предприятие 
развивает два стратегических направле-
ния: расширение сети газозаправочных 
станций и создание высокоэффективных 
систем автономного энергоснабжения. 
Не полагаясь исключительно на стацио- 
нарные объекты, «Стифкор» реализо-
вал концепцию «материнской» много-
топливной автозаправочной станции. 
На  этом базовом узле осуществляется 
заправка мобильных передвижных ком-
плексов, которые способны доставить 
газомоторное топливо в  любую геогра-
фическую точку по запросу клиента.

Такое решение критически важно для 
предприятий агропромышленного ком-
плекса (зернотоков, зерно- и овощехра-
нилищ), удалённых производственных 
площадок и  объектов ТЭК. Оптимизи-
ровать этот процесс позволяют системы 
накопления и хранения энергии на базе 
ёмких промышленных батарей. В России 
данный сегмент пока находится в  зача-
точном состоянии, хотя в  Европе, США 
и КНР такие системы формируют основу 
распределённой энергетики.

В  планах компании на  следующий 
год — интеграция систем накопления 
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с  возобновляемыми источниками энер-
гии (солнечными панелями), способ-
ными аккумулировать ресурс в  тече-
ние всего светового дня. Параллельно 
«Стифкор» развивает направление мо-
бильной аварийной генерации, что кри-
тически актуально в условиях блэкаутов, 
природных катаклизмов или современ-
ных инфраструктурных угроз. Передвиж-
ные электростанции способны опера-
тивно выдавать до 5 МВт электрической 
энергии в  течение суток, обеспечивая 
автономную жизнедеятельность целых 
поселков, промышленных площадок, 

а также критически важных социальных 
и медицинских учреждений.

«Дефицит газозаправочных мощно-
стей и сложности с получением техниче-
ских условий на подключение к сетям — 
это ключевой сдерживающий фактор для 
перевода транспорта на  экологичное 
топливо и  газификации удаленных объ-
ектов. Наш ответ рынку — мобильная 
заправочная инфраструктура и автоном-
ная генерация на базе систем накопления 
энергии. Мы привозим газ туда, где нет 
ни  трубы, ни  электричества, закрывая 
потребности как коммерческих парков, 

так и удалённых предприятий — от зерно-
хранилищ до промышленных цехов. Это 
экономно, эффективно и  не  требует ко-
лоссальных затрат на капстроительство.

Мы не  заявляем о  стопроцентной 
независимости от  импорта — сегодня 
в  России этого нет ни  у  кого, особенно 
когда речь идёт о принципиально новых 
для рынка технологических процессах. 
Наша компания работает по чётким тех-
заданиям в  кооперации с  пулом прове-
ренных подрядчиков как внутри России, 
так и за её пределами. Наша задача как 
инжинирингового центра — собрать все 
компоненты в  единый надёжный ком-
плекс и гарантировать результат.

Независимому заправочному бизнесу 
сейчас очень тяжело из-за топливного 
кризиса, и внедрение нетривиальных ин-
женерных решений — реальный способ 
выжить», — считает генеральный дирек-
тор АО «Стифкор» Александр Страхов.

Ещё один сегмент, который пережи-
вает сегодня не  самые простые вре-
мена, — нефтегазохимический. Отече-
ственным производителям приходится 
доказывать, что они способны не просто 
поставлять импортозамещающие реа-
генты, но и обеспечивать полное научно-
инженерное сопровождение сложных 
проектов. Чтобы показать высокий уро-
вень развития отечественного нефтега-
зосервиса, компании сотрудничают с на-
учными учреждениями.

Пример такой кооперации демон-
стрирует компания «Полицелл» — раз-
работчик и  производитель химической 
продукции для бурения и  ремонта неф- 
тяных и  газовых скважин. Предприятие 
обладает опытом сотрудничества с клю-
чевыми игроками российского рынка 
ТЭК, включая ПАО «Газпром» и АО «За-
рубежнефть», а разработка рецептур ве-
дётся в тесной связке с академическими 
и отраслевыми центрами страны: Санкт-
Петербургским горным университетом, 
РГУ нефти и газа (НИУ) имени И. М. Губ-
кина, институтами корпоративного науч-
ного комплекса «Газпрома».

На  отраслевой выставке в  Казани 
специалисты «Полицелл» рассказали 
о  расширении географии присутствия: 
компания официально прошла проце-
дуру аудит-аккредитации в  ПАО «Тат-
нефть» и  готовится запустить пилотный 
проект по  инжиниринговому сопрово-
ждению бурения первых 10 скважин 
в Татарстане.

Стратегия предприятия строится 
на  сочетании проверенных временем 
базовых химических компонентов и  не-
прерывного внедрения инновационных 
растворов, адаптированных к геологиче-
ским условиям конкретного месторожде-
ния. При изготовлении продукции завод 
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опирается на  сырьё местных поставщи-
ков. Так, предприятию удалось полно-
стью отказаться от импорта жирных кис-
лот, переориентировавшись на  аналоги 
российских производителей, которые 
смогли предложить необходимый уро-
вень чистоты и  конкурентоспособную 
цену.

«Технологический суверенитет в  сег-
менте буровых растворов — это не  про-
сто отгрузка мешков с  химреагентами 
со  склада и  "кубовиков" с  готовым бу-
ровым раствором, а  в  первую очередь 
глубокий технологический инжиниринг. 
Если рассуждать глобально, то абсолют-
ное импортозамещение в химии в рамках 
одной страны — утопия, в мировой прак-
тике таких прецедентов нет. В  нормаль-
ных условиях рынок — это глобальный 
обмен, где все взаимосвязаны. Полная 
изоляция бессмысленна. Наш экономиче-
ский потенциал и сильная научная школа 
позволяют закрыть практически любые 
критические потребности рынка. Одна-
ко ключевой барьер здесь — экономика. 
Производство некоторых узкоспециали-
зированных продуктов внутри страны бу-
дет невыгодным. Потенциал у нас огром-
ный, но импортозамещение должно быть 
прагматичным и  экономически обосно-
ванным», — считает ведущий технолог 
АО «НПО Полицелл» Максим Смирнов.

Переход от  импортозамещения к  соз-
данию собственных конкурентоспособ-
ных технологий стал центральной темой 
делового завтрака «Газпромбанка» (Ак-
ционерное общество) «Технологическое 
лидерство как драйвер развития России: 
от  нефтегазохимии до  биоэкономики». 
Четвёртый год завтрак с участием раиса 
Республики Татарстан на  Татарстанском 
нефтегазохимическом форуме становит-
ся площадкой для обсуждения развития 
нефтегазохимии: в этом году он объеди-
нил более 190 представителей власти, 
промышленности и науки.

Граница между биоэкономикой и тра-
диционной нефтегазохимией постепенно 
стирается. Биотехнологии применимы 
при работе со  зрелыми месторожде-
ниями, а  компетенции большой химии 
в катализе, инжиниринге и материалове-
дении нужны для масштабирования био-
решений. В отличие от импортозамеще-
ния, технологическое лидерство не имеет 
конечной точки. Оно требует поиска но-
вых рынков применения компетенций 
и  способности быстро встраивать пер-
спективные разработки в  производство. 
Поэтому в  одной отраслевой повестке 
сегодня оказываются нефтегазохимия, 
геномика, биосинтез, искусственный ин-
теллект и микрофлюидика.

«Татарстан — один из  лучших регио-
нов для реализации прорывных проек-

тов. Здесь сформирована сильная эко-
система: есть крупные индустриальные 
партнёры, научно- образовательные 
центры, инновационные кластеры. 
Именно поэтому для нас так важно быть 
частью этого процесса и  выстраивать 
с  компаниями, вузами и  технопарками 
системное взаимодействие. Наша за-
дача — не  просто финансировать идеи, 
а  помогать собирать из  них сложные 
технологические цепочки, встраивать 
стартапы и разработки в реальные про-
изводственные процессы лидеров от-
расли», — подчеркнул вице-президент —

управляющий филиалом Газпромбанка 
в г. Казани Антон Фомин.

ОТ ДЕКЛАРАЦИИ БЕЗОПАСНОСТИ 
К РЕАЛЬНОМУ КОНТРОЛЮ
В  условиях перестройки цепочек по-

ставок на  российском рынке ТЭК обо-
стрилась дискуссия о том, где проходит 
грань между номинальным импортоза-
мещением и  реальной промышленной 
безопасностью. Председатель совета 
директоров АО  «Завод «Энергокабель» 
Дмитрий Пташинский убеждён, что се-
годня декларативных заявлений постав-

Фото предоставлено Банк ГПБ (АО), ПИАР-служба
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щиков о  «высоком качестве» становит-
ся недостаточно: ключевым критерием 
выбора должна стать сквозная незави-
симая и непрерывная проверка параме-
тров поставляемых товаров.

Применительно к  кабельно-
проводниковой продукции (КПП) во-
прос стоит особенно остро, ведь именно 
она формирует физическую основу ин-
фраструктуры. Любой сбой в  её работе 
создаёт риск техногенных катастроф 
и  миллиардных убытков. И,  хотя сами 
требования к  продукции и  методи-
кам испытаний КПП в  России жёсткие, 

на уровне мировых стандартов или даже 
превосходят их, проблема кроется в кон-
троле за выполнением этих требований.

Чтобы понять, действительно  ли ка-
бельное изделие соответствует жёстким 
отраслевым регламентам, его нужно 
системно проверять. Позиция в  духе 
«мне предоставили сертификат, а в слу-
чае аварии ответит поставщик» — опас-
ное заблуждение, считает Дмитрий 
Пташинский.

«Сертификация сейчас происходит, 
по  сути, в  заявительном порядке: про-
изводитель предоставляет идеальный 

образец, лаборатория подтверждает 
его полное соответствие техническим 
условиям и  выдаёт бумагу. Дальше ру-
ководитель предприятия подписывает 
заявление, что и вся остальная серийная 
продукция будет изготавливаться точно 
так же. Вооружившись этим сертифика-
том, компании идут на  заводы и  про-
изводят кабель, реальные параметры 
которого никто не  гарантирует. На  на-
шем заводе даже для обычного низко-
вольтного кабеля предусмотрены 100% 
испытаний каждой бухты и  барабана 
по  каждому отдельному параметру», — 
отметил представитель руководства за-
вода «Энергокабель».

Вторая острая проблема для про-
мышленных объектов ТЭК — стойкость 
к  внешним воздействиям, включая со-
временные техногенные риски. Если 
источник поражения прилетает в  одно 
из  помещений завода, главная зада-
ча — локализовать катастрофу. Огонь, 
дым и  взрывоопасные газы не  должны 
пройти сквозь стены. А сделать это они 
могут практически единственным пу-
тём — по  кабельным линиям и проход-
кам, соединяющим устройства.

«Ещё в  2019  году в  России был раз-
работан государственный стандарт 
по  взрывопожаробезопасным кабелям, 
который требует обеспечить полную гер-
метичность и непроникновение опасной 
газовой массы по  кабелю. Однако этот 
стандарт до  сих пор носит доброволь-
ный характер. В  итоге производители 
массово ставят маркировку "ВЗ" (взры-
возащищённый) перед наименованием 
кабеля, но реальными испытаниями это 
не  подтверждают. Несмотря на  добро-
вольный характер ГОСТа, наш завод про-
водит их для всего объёма продукции, 
выпускаемой в  этой категории. То,  что 
по  регламентам положено делать один 
раз в год в рамках периодических испы-
таний, мы выполняем 15 тысяч раз в год. 
Заказчик получает не просто бумажный 
паспорт, а видеопротокол проверки кон-
кретной партии. Наш слоган на  стенде: 
"Доказательства прилагаются" — отра-
жает этот подход», — пояснил Дмитрий 
Пташинский.

Текущая трансформация рынка ТЭК 
требует от  производителей кабельно-
проводниковой продукции повышенного 
контроля качества. Для технологически 
сложных отраслей, таких как нефте-
добыча или атомная энергетика, цена 
ошибки измеряется не  только простоя- 
ми оборудования, а  рисками серьёз-
ных происшествий и  убытков. Поэтому 
необязательная стандартизация таит 
в себе большие риски. Это подтвержда-
ют эксперты ООО  «Холдинг Кабельный 
Альянс».
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«Рынок кабельно-проводниковой 
продукции для ТЭК сегодня находится 
на  этапе глубокой структурной транс-
формации. В  условиях переориентации 
экономики и  появления большого чис-
ла новых поставщиков вопрос контроля 
качества перестаёт быть внутренним 
делом производителя — он становится 
базовым условием промышленной без-
опасности. Так, нефтепогружной кабель 
работает на глубинах в несколько кило-
метров при критических температурах 
и  давлении, где малейшее отклонение 
в составе полимера ведёт к аварии всей 
скважины. Поэтому системный подход 
"ХКА" строится не  на  декларации соот-
ветствия ГОСТам, которое носит добро-
вольный характер во многих категориях, 
а на сквозном контроле параметров.

Наш холдинг опирается на  многосту-
пенчатую систему проверки: от жёсткого 
входного контроля сырья до 100% испы-
таний готовой продукции по каждому па-
раметру. Мы одними из  первых в  стра-
не прошли масштабный комплексный  
аудит, подтвердив соответствие системы 
менеджмента качества требованиям сра-
зу пяти стандартов — от  международно-
го ISO 9001 до отраслевых СТО Газпром 
9001 и  сертификации Росэнергоатома. 
Это позволяет гарантировать заказчику 
предсказуемый результат вне зависимо-
сти от текущей конъюнктуры или смены 
логистических цепочек.

Сейчас уловка недобросовестных 
поставщиков заключается в  разрыве 
между сертификацией идеального об-
разца и  реальным качеством серийной 
партии. Преодолеть этот разрыв можно 
только через независимый непрерыв-
ный контроль и  прозрачность произ-
водственных циклов. Для заказчика это 
означает гарантированную пожаробезо-
пасность объектов, отсутствие отказов 
оборудования и  уверенность в  том, что 
инфраструктура будет работать деся-
тилетиями. Именно такая инженерная 
дисциплина, а не ценовая конкуренция, 
формирует основу реального техноло-
гического суверенитета», — убеждён ме-
неджер отдела продаж нефтегазовому 
комплексу ООО  «Холдинг Кабельный 
Альянс» Виталий Плещев.

«ЖЕЛЕЗО» СВОЁ,
А ЧЬЯ «НАЧИНКА»?
Логичным продолжением разговора 

о  герметичности кабельных проходок, 
качестве КИПиА и  взрывопожаробез- 
опасности объектов ТЭК стал разговор 
о  развитии рынка специализированно-
го электрооборудования. При добыче, 
транспортировке и  переработке углево-
дородов постоянно присутствуют взры-
воопасные газы, пары и  пыл. Поэтому  

стандартные решения неприменимы. Со-
временный вектор импортозамещения 
требует от  отечественных производите-
лей создания систем, которые не просто 
изолируют искру, но  и  демонстрируют 
универсальность в  сочетании с  передо-
выми цифровыми инструментами.

В  этом сегменте работает «ЗАВОД 
ГОРЭЛТЕХ» — российский разработчик 
и  производитель взрывозащищённого 
электрооборудования. Продукция пред-
приятия формирует инфраструктуру 
на нефтяных и газовых месторождениях, 
НПЗ, химических производствах, атом-

ных станциях и  морских судах. Проек-
тирование ведётся с  расчётом на  экс-
тремальные условия, а  надёжность 
подтверждается опытом партнёров, ин-
тегрирующих компоненты в  свои ком-
плексы. Например, клеммная коробка 
завода успешно эксплуатировалась в ус-
ловиях космического пространства.

На  отраслевой выставке компания 
продемонстрировала расширенную 
продуктовую линейку, представив ре-
шения в  сфере автоматизированных 
систем управления, взрывозащищённых 
уровнемеров и  расходомеров. Особый 
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акцент был сделан на  развитии систем 
видеонаблюдения и  выходе в  сегмент 
общепромышленного освещения. Глав-
ной премьерой стенда стал компактный 
комбинированный оповещатель ПГСК-
ТС в  корпусе из  нержавеющей стали, 
поддерживающий гибкую модульную 
комбинаторику световых и  звуковых 
сигналов.

Развитие «железа» завод непрерывно 
подкрепляет цифровой трансформаци-
ей, для чего на  предприятии функцио-
нирует обособленная структура — отдел 
развития бизнеса «Автоматизация» 
со  своим штатом профильных инжене-
ров. Одним из  ключевых векторов яв-
ляется создание специализированного 
программного обеспечения, включая 
САПР «ГОРЭЛТЕХ» — систему автомати-
зированного проектирования и подбора 
оборудования во  взрывоопасных зо-
нах, и  программу «ЕхПРО» по  расчёту 
взрывоопасных зон. Кроме того, у  ком-
пании есть мобильное приложение для 
клиентов Exd-Mobile и  ведётся актив-
ная работа над созданием собственной 
нейросети.

«Наша задача простая и  одновремен-
но критически важная для ТЭК — обе-
спечить абсолютную безопасность там, 

где обычное электрооборудование ис-
пользовать категорически запрещено. 
Однако в наше время "железо" без соф- 
та отходит на  второй план. Цифровые 
технологии и  искусственный интеллект 
сегодня диктуют правила игры. Пока-
зательный пример — внедрение систем 
продувки под избыточным давлением. 
Это технологически сложный и  редкий 
для российского рынка вид взрывозащи-
ты, незаменимый для крупногабаритно-
го оборудования. Нефтегазовая отрасль 
ищет комплексные решения, где физи-
ческая надёжность синхронизирована 
со  сквозной автоматизацией. Именно 
такой подход обеспечивает реальный, 
а  не  номинальный технологический су-
веренитет», — акцентировал руководи-
тель группы управления ассортиментом 
ООО «ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ» Алексей Батов.

Дискуссия о  технологическом суве-
ренитете в  контексте промышленной 
безопасности была  бы неполной без 
анализа ситуации в области систем пре-
цизионного управления. Долгое время 
в  сегменте интеллектуальных приводов 
для тяжёлых условий эксплуатации ТЭК 
доминировали европейские бренды. Се-
годня отечественные компании успешно 
замещают это критически важное на-
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правление, предлагая передовые интел-
лектуальные решения с  экстремальной 
климатической стойкостью. Пример 
успешного импортозамещения демон-
стрирует группа компаний «АБС Элек-
тро». Так, одно из ведущих предприятий 
группы — «АБС ЗЭиМ Автоматизация» — 
за годы работы накопило внушительные 
компетенции в сфере производства элек-
троприводов для запорно-регулирующей 
арматуры и автоматизации технологиче-
ских процессов. На отраслевой выставке 
в  Казани завод презентовал флагман-
ские разработки, которые хорошо иллю-
стрируют его подходы. Первая — много-
оборотный электропривод ПЭМ-Б200 
с интеллектуальным блоком управления 
КИМ3. Вторая — малогабаритный одно-
оборотный фланцевый электропривод 
МЭОФ‑40(60) с блоком КИМ2.

ПЭМ-Б200 привлёк внимание посе-
тителей функцией частотного регулиро-
вания: она позволяет плавно адаптиро-
вать режимы работы арматуры, снижая 
гидродинамические нагрузки и экономя 
энергоресурсы. Прибор обеспечивает 
встроенное ПИД-регулирование, архив 
событий, многоуровневую самодиагно-
стику и связь с АСУ ТП по цифровым ин-
терфейсам. Что касается МЭОФ‑40(60), 

ТРЕНДЫ
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то  при модернизации действующих 
производств свободного монтажного 
пространства почти нет, поэтому ком-
пактный фланцевый привод решает эту 
задачу, не требуя компромисса по защи-
те и надёжности.

«Курс на  технологический суверени-
тет заметно повысил интерес нефтега-
зового сектора к  нашим разработкам. 
Мы научились оперативно адаптиро-
вать продукцию для новых запросов 
рынка, будь то  дефицит пространства, 
требования к  цифровой интеграции 
или нестандартные климатические 
условия. В  планах дальнейшее рас-
ширение номенклатуры и  углубление 
интеллектуализации для диагностики 
запорно-регулирующей арматуры. Мы 
убеждены, что современные приводы 
должны быть не  просто исполнитель-
ными механизмами, а полноправными 
узлами цифровой системы управления 
объектом», — пояснил продуктовый ме-
неджер АО «АБС ЗЭиМ Автоматизация» 
Денис Семёнов.

Рынок находится в  стадии активно-
го импортозамещения, подтверждают 
специалисты АО «АГВ». После ухода за-
рубежных производителей остался раз-
нородный парк оборудования и  ком-
плектующих. На одном объекте нередко 
одновременно могут применяться ре-
шения нескольких (порой до  десяти) 
разных поставщиков.

«В  числе тенденций, которые мы 
видим, рост спроса на  комплексный 
подход. Заказчику сегодня нужен 
не просто отдельный клапан, а готовое 
инженерное решение для конкретного 
оборудования и  реальных условий его 
эксплуатации. Также обострилась кон-
куренция с дешёвыми китайскими ана-
логами. На сложных производственных 
объектах они не  всегда подтверждают 
заявленные характеристики в  ходе 
опытной эксплуатации. Преимущество 
российского производителя — в  скоро-
сти обратной связи и возможности опе-
ративно доработать продукт», —поясни-
ла специалист по маркетингу АО «АГВ» 
Татьяна Терентьева.

На выставке «Казань. Нефть. Газ. Хи-
мия» компания «АГВ» презентовала два 
направления. Первое — комплектующие 
для поршневых компрессоров и  газо-
поршневых двигателей, совместимые 
с  оборудованием зарубежных произ-
водителей. В  линейку входят компрес-
сорные клапаны, поршневые кольца 
и сальниковые уплотнения, а также га-
зосмесительные клапаны, детали фор-
камер, уплотнения и прокладки для об-
служивания двигателей. Флагманским 
продуктом остаются фирменные клапа-
ны собственной разработки.

Второе направление — новая услуга 
«АГВ», впервые представленная на этой 
выставке: технический аудит поршне-
вых процессных газовых компрессоров. 
Это комплексный независимый анализ 
состояния оборудования, условий экс-
плуатации и  сервисного обслуживания 
с  разработкой конкретных решений 
по  улучшению и  модернизации. Аудит 
помогает повысить стабильность рабо-
ты оборудования, оптимизировать экс-
плуатационные параметры и сервисное 
обслуживание, а также определить прио- 
ритетные направления модернизации.

«Ключевым трендом российской про-
мышленности сегодня является техноло-
гический суверенитет. И  мы не  просто 
откликаемся на него, а фактически жи-
вём в  нём уже более 15  лет. Компания 
начала разрабатывать и  производить 
собственную продукцию до всем извест-
ных событий, и  сегодня порядка 90% 
комплектующих производится на  соб-
ственном заводе в  Подмосковье. Доля 
импорта всё ещё присутствует, но  мы 
планируем сократить её до минимума.

Достижим  ли технологический суве-
ренитет в  нефтегазовой отрасли? В  на-

Фото: АО «АГВ» 
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пытания длятся до  полугода, позволяя 
моделировать 20‑летний цикл эксплуа-
тации объекта.

«Промышленная безопасность и  за-
щита здоровья людей на сложных произ-
водствах ТЭК — это сфера, где цена ошиб-
ки или сбоя в работе прибора слишком 
высока. А  подлинный технологический 
суверенитет — это люди и  знания, ко-
торыми мы обладаем. Нет смысла пы-
таться сделать каждый провод в России, 
к замещению импорта нужно подходить 
рационально. Мы ставим зарубежные 
датчики, но заменяем их отечественны-
ми, когда они объективно превосходят 
импорт. Так, российский кислородный 
датчик "Оксик" работает в  условиях тя-
желейшей загазованности и  служит 
10  лет, тогда как западные ломаются 
через 3–5  лет. Делать некачественное, 
но  своё — это тупиковый путь. Мы обя-
заны выдавать технику высшей пробы, 
ведь от  неё зависят жизни людей», — 
подчеркнул руководитель Центра разра-
ботки технических средств химического 
контроля и главный конструктор АО «Го-
сНИИхиманалит» Ахмат Узденов.

Анализ производственных и  инжини-
ринговых стратегий позволяет выделить 
ряд базовых трендов, определяющих 
реальный контур импортозамещения 
в российском ТЭК. Эксперты единоглас-

но сходятся во мнении, что стопроцент-
ная локализация абсолютно всех эле-
ментов экономически нецелесообразна 
в  рамках одного рынка. Подлинный 
суверенитет заключается не  в  отказе 
от  мировых компонентов, а  в  удержа-
нии контроля над критическими уз-
лами, ноу-хау, ПО, архитектурной ло-
гикой и  математическими моделями 
приборов.

Также большинство участников вы-
ставки считает, что «железо» само 
по себе стремительно теряет добавлен-
ную стоимость без интеграции в  циф-
ровой контур заказчика. Российские 
производители побеждают импортных 
конкурентов за  счёт интеллектуального 
ПО.

Что  же касается барьеров для нефте-
газовой промышленности, то  самым 
опасным становится дефицит квалифи-
цированных инженерных и  конструк-
торских кадров. Отраслевые лидеры 
переходят от  пассивного найма к  соз-
данию собственных образовательных 
экосистем полного цикла, интегрируясь 
с  передовыми инженерными школами 
и институтами РАН. Рынок осознал: тех-
нологический суверенитет — это в  пер-
вую очередь инженерные умы, способ-
ные быстро реагировать на  вызовы 
времени.

шем сегменте — комплектующие для 
поршневых компрессоров и  газопорш-
невых двигателей — безусловно, да. В от-
расли в целом процесс идёт неравномер-
но, но направление верное. Речь не о том, 
чтобы мгновенно заменить всё импортное, 
а  о  том, чтобы выстроить компетенции, 
которые позволяют решать задачи авто-
номно — от  проектирования до  модерни-
зации», — пояснила Татьяна Терентьева.

В  фокусе диалога о  технологическом 
суверенитете и  промышленной без- 
опасности ТЭК — не  только надёжность 
тяжёлых машин, КИПиА или кабельных 
систем, но и непрерывный мониторинг 
атмосферы. На  объектах нефтеперера-
ботки, нефтехимии и  транспортировки 
углеводородов риски утечек токсич-
ных, агрессивных и  канцерогенных 
газов требуют высокой точности из-
мерений. С  решениями для этого сег-
мента на  выставке было представлено  
АО  «ГосНИИхиманалит», осно-
ванное в  1936  году как научно-
исследовательский институт по  разра-
ботке систем обнаружения компонентов 
химического оружия.

В  числе актуальных разработок кол-
лектива — интеллектуальные мультисен-
сорные полупроводниковые системы 
нового поколения, предназначенные для 
непрерывного контроля воздуха рабочей 
зоны. Главным экспонатом стенда ком-
пании на выставке стал газоанализатор-
течеискатель АНТ‑3М со сменными бло-
ками. Прибор выпускается более 20 лет 
и ежегодно поставляется в  нефтегазо-
вую отрасль сотнями штук, является 
стандартом для инспекционных служб 
ПАО «Транснефть» и других крупнейших 
холдингов страны. Помимо стопроцент-
ной локализации, стоит отметить высо-
кую надёжность: подтверждённый срок 
службы изделия составляет 10 лет.

Настоящим технологическим про-
рывом института в  сегменте цифровой  
КИПиА стали разработка и  патентова-
ние многоканального сенсорного при-
бора нового поколения — газоопредели-
теля ГАС‑4 «Изумруд‑1». По  заявлению 
компании, это первый на  отечествен-
ном рынке комплекс с  программно-
определяемой архитектурой. Прибор 
способен распознавать тончайший 
спектр веществ — от  парфюмерных от-
душек до  труднолетучих органических 
соединений, для определения которых 
в  мире не  существует стандартных 
датчиков.

Параллельно институт развивает ком-
мерческое направление — проведение 
долгосрочных лабораторных испытаний 
материалов на стойкость к агрессивным 
средам и ускоренное старение в специ-
альных климатических камерах. Ис-

ТРЕНДЫ
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транспортной платформе для обследо-
вания труб.

«Технология позволяет дополнительно 
обследовать трубопровод до  проведе-
ния испытаний и  своевременно выяв-
лять возможные дефекты. В  прошлом 
году мы таким образом проверили более
150 километров магистралей. Есть робо-
ты и  крупнее, которые проходят по  тру-
бам большого диаметра», — объяснил
г-н Политов.

Важно понимать, что автоматизация 
производственного процесса не  дань 
моде, а решение, обусловленное в первую 
очередь экономическими причинами.

«Мы работаем с тысячами километров 
линейной части трубопроводов, прокла-
дывая их в самых непростых условиях, где 
дефекты сварного шва имеют критическое 
значение. Здесь важна не технология сама 
по  себе, а  то, что это даст в  плане улуч-
шения экономики проекта. Любой брак 
и  связанные с  ними переделки влекут 
за собой удорожание. Мы не можем себе 
этого позволить. Поэтому робот для вну-
тритрубной диагностики для нас является 
одной из ключевых технологий», — заклю-
чил Дмитрий Политов.

КОГДА СКОРОСТЬ РЕШАЕТ
При строительстве и тем более ремон-

те часто определяющее значение имеет 

ТЕХНОЛОГИИ
С ЭКОНОМИЧЕСКИМ ЭФФЕКТОМ
Один из  крупнейших стендов в  этом 

году принадлежал холдингу «Газстрой-
пром». Компания выполняет полный 
комплекс работ по обустройству нефте-
газоконденсатных месторождений, воз-
ведению объектов добычи, переработки 
и  транспортировки природного газа 
и  нефти, участвует в  проектах рекон-
струкции промышленных предприятий 
и гражданского строительства.

Центральным экспонатом на  стенде 
был отрезок трубы диаметром 1420 мм. 
Именно его используют при строитель-
стве магистрального газопровода «Сила 
Сибири». Кроме того, посетители вы-
ставки могли ознакомиться с  возмож-
ностями устройства автоматической 
сварки «ОСА-ПА».

«С  его помощью осуществляется 
сварка труб в трубные доски. Также оно 
применяется при изготовлении и  ре-
монте теплообменного оборудования. 
Скорость работ возрастает, при этом ка-
чество шва остаётся на  высоком уров-
не», — рассказал директор департамен-
та стратегического и организационного 
развития компании АО «Газстройпром» 
Дмитрий Политов.

Рядом расположился сканер- 
дефектоскоп А2072 на  компактной 

Выставка в  рамках 
Промышленно- энергетического 
форума TNF-2026, как всегда, 
прошла насыщенно. По  дан-
ным организаторов, за  четыре 
дня Тюменский технопарк посе-
тило более 20 212 человек, под-
писано более 40 документов 
(соглашений о  сотрудничестве 
и дорожных карт), представле-
но 160 единиц оборудования 
для ТЭК. Участники не  только 
презентовали новые разработ-
ки, но  и  обсудили ключевые 
тренды в  отрасли. О  том, что 
волнует сейчас отрасль и какие 
решения готовы представить 
российские компании, читайте 
в нашем репортаже.

Текст: Андрей Халбашкеев
Фото: «ПромоГрупп Медиа»

TNF-2026: ОПРЕДЕЛЯЕМ БУДУЩЕЕ 
НЕФТЕГАЗОВОЙ ОТРАСЛИ 

ТРЕНДЫ
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решать задачи, которые возникают 
на местах.

«Например, мы сейчас активно раз-
рабатываем стандарт "бережливого ки-
лометра", который призван существен-
но снизить издержки на  строительство 
трубопроводов и  при этом ускорить 
работы», — рассказал Дмитрий Политов.

Добиться оперативности помогает 
старый проверенный метод — создание 
широкой сети филиалов. Сегодня ГСП 
представлен по всей России: от Камчат-
ки до Калининграда.

«Кроме этого, в  контуре компании 
есть целая группа ресурсных центров. 
Они накапливают компетенции и  про-
фессиональные знания в  прикладных 
областях: сварке, площадочном и  ли-
нейном строительстве и так далее. Вме-
сте с  сотрудниками наших филиалов 
мы имеем 15  тысяч человек, которых 
можем оперативно направить для реше-
ния задач там, где они возникают в мо-
менте», — объяснил Дмитрий Политов.

ФОРУМ — БИРЖА КОНТАКТОВ
Традиционно TNF — это не  только 

выставка, но  и  насыщенная деловая 
программа.

«Для нас это важно, потому что ты 
оказываешься в  среде, где предлагают 
инновационные решения. Можно по-

оперативность. В  случае с  нефтегазовой 
отраслью это утверждение приобретает 
особую актуальность, что ставит перед 
подрядчиками дополнительные вызо-
вы. Как справиться с  ними? По  словам 
заместителя генерального директора 
по техническому обслуживанию и ремон-
ту ООО  «ГСП Ремонт» Андрея Кучерина, 
всё начинается с  грамотного планирова-
ния. При этом важно учитывать не  толь-
ко человеческие и  технические ресурсы, 
но и возможности восстановления обору-
дования, его отдельных узлов и  деталей. 
Для достижение оптимального результата 
важно использовать как технологические, 
так и организационные новации.

«На текущий момент мы активно разви-
ваем применение цифровых двой ников. 
Это очень помогает при последующих ре-
монтах, даёт, скажем так, ретроспективу 
предыдущего состояния объекта. Кроме 
того, современные технологии позволяют 
сокращать сроки работ. Сегодня в  "ГСП 
Ремонт" работаем над дооснащением ста-
ночного парка, активно продвигаем кон-
цепцию бережливого производства. Всё 
это сокращает временные и  экономиче-
ские потери при проведении ремонта», —
пояснил г-н Кучерин.

Часть процессов в  компании убрали 
в  цифровой контур. Цель — повысить 
операционную эффективность, быстрее 

смотреть на  себя со  стороны, новым 
взглядом. И,  конечно, нам интересно, 
какие технологии используют другие 
компании, чтобы наиболее эффектив-
но, качественно и  оперативно решать 
задачи своих заказчиков», — отметила 
руководитель аппарата генерального 
директора АО  «Гастройпром» Наталья 
Тарасова.

Специалисты ГСП не  только слушали 
других, но  и  сами делились успешным 
опытом.

«В  первый день говорили о  том, ка-
кую роль в стратегии компании играют 
цифровые технологии, как внедряются 
новые решения. Кроме этого, члены 
нашей команды участвовали в сессиях, 
на  которых обсуждали вопросы опера-
ционной эффективности, лидерства, ка-
дровой политики», — перечислил Дми-
трий Политов.

НА СТРАЖЕ БЕЗОПАСНОСТИ,
ИНФОРМАЦИОННОЙ
И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПАО «МТС» больше знают как опера-

тора сотовой связи. Однако в  послед-
ние годы компания активно расширяет 
портфель своих решений для промыш-
ленных предприятий. Причём не только 
в сфере связи, но и в части автоматиза-
ции промышленной безопасности.
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«И это не только цифровые, но и фи-
зические продукты, которые использу-
ются предприятиями каждый день: за-
щищённые планшеты; промышленные 
роутеры; IoT-датчики, которые работают 
более двух лет без подзарядки; другие 
взрывогазозащищённые решения, ко-
торые могут быть автономными и  ста-
ционарными», —  рассказал руководи-
тель сегмента ТЭК ПАО «МТС» Андрей 
Барановский.

Разработка взрывозащищённого обо-
рудования — часть общей стратегии 
компании, направленной на  снижение 
производственного травматизма. Сюда 
можно добавить системы видеонаблю-
дения. На предприятиях они решают две 
задачи. Во-первых, с их помощью мож-
но оперативно выявить и локализовать 
различные ЧС. Во-вторых, на мониторе 
в  любой момент видно, где находятся 
работники. Например, если человек за-
шёл в опасную зону, то система подаёт 
сигнал тревоги.

«Кроме этого, мы предлагаем пере-
носные газоанализаторы — приборы, ко-
торые выявляют опасные утечки. Наши 
решения просты в использовании и от-
вечают государственным стандартам. 
Это важно, потому что на опасном про-
изводственном объекте нельзя исполь-
зовать несертифицированные прибо-
ры», — пояснил г-н Барановский.

У  компании есть успешный опыт 
взаимодействия с  промышленными 
предприятиями. Речь идёт о частных се-
тях — сфере, где МТС обладает богатыми 
компетенциями.

«На сегодня это базовое решение для 
любой автоматизации, которая работа-
ет в  условиях ограничений, нестабиль-
ной сети. Это особенно актуально для 
крупных корпораций. Наши специа- 
листы полностью готовят проект под 
ключ, включая планирование, монтаж 
оборудования и пусконаладку. После пе-
редачи системы заказчику он фактиче-
ски становится небольшим оператором 
связи со своей базовой станцией, ядром 
сети, сим-картами. Главное, что весь 
технологический трафик остаётся вну-
три контура. Это очень важно с  точки 
зрения информационной безопасности. 

МТС традиционно были сильны в сег-
менте B2C (в рознице), но доля B2B (кор-
поративного обслуживания) также ра-
стёт с каждым годом. И для этого у нас 
есть необходимые компетенции», — от-
метил Андрей Барановский.

ОТ ТЕХНОЛОГИИ К МАСШТАБУ
Одна из  ключевых задач для отрас-

ли — создание условий для перехода 
от  перспективных технологических 
решений к  их промышленному мас-

штабированию. Именно вокруг этого 
было выстроено участие в  TNF‑2026 
«Газпромбанка» (Акционерное обще-
ство). На площадках форума представи-
тели банка участвовали в  обсуждении 
механизмов внедрения разработок, раз-
вития производственной кооперации 
и  формирования устойчивого спроса 
на  отечественные технологии, а  также 
представили инструменты реализации 
крупных проектов. Банк организовал 
панельную сессию «Технологический 
суверенитет: финансовые и  нефинан-
совые меры поддержки», собравшую 

представителей Минэнерго России, 
Банка России, «Газпром нефти», «СИБУ-
Ра», «Группы Полипластик», «Сколково» 
и Тюменского индустриального универ-
ситета. Участники обсудили состояние 
и  перспективы нефтегазовой отрасли, 
а  также финансовые и  нефинансовые 
меры поддержки технологического 
развития. Отдельными темами стали 
влияние денежно-кредитной политики 
на  ТЭК и  кадровый потенциал в  эпоху 
искусственного интеллекта.

«Нам близка главная идея фору-
ма — усиление эффективности за  счёт 
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технологической трансформации и  бо-
лее плотной связки между ключевыми 
участниками рынка. Нам нужны плат-
формы, которые сближают энергию, 
распределительную инфраструктуру, 
потребителей с  переработкой, биотех-
нологиями, логистикой, данными и фи-
нансированием. Наша задача — обеспе-
чить надёжную финансовую поддержку 
для всех технологических цепочек, и мы 
рассчитываем сообща с  партнёрами 
с  ней справиться», — отметил первый 
вице-президент Газпромбанка Олег 
Мельников.

СИНЕРГИЯ
ИНТЕГРИРОВАННОГО СЕРВИСА
Уже стало хорошей традицией, что 

на  форуме TNF российские нефтесер-
висные компании презентуют новые ин-
тересные разработки для добычи нефти. 
Так, в  этом году на  стенде ООО  «Бур-
Сервис» были представлены многие ре-
шения, одним из которых был «умный» 
роторный устьевой герметизатор для 
бурения скважин с  регулируемым дав-
лением на шельфе.

«Это оборудование позволяет каче-
ственнее и  быстрее преодолевать про-

блемные участки скважин, тем самым 
снижая затраты для наших партнёров. 
Конкретно этот образец изготовлен 
за рубежом, но у нас в планах локали-
зовать производство на  нашем заводе 
"Уфабурмаш". Кроме этого, в этом году 
представили много цифровых решений 
в части интерпретации данных сейсмо-
разведки, автоматизации процессов 
бурения, разработки месторождений. 
Также на  стенде можно увидеть наше 
оборудование собственного производ-
ства. Это и  буровые долота, и  кали-
браторы для наклонно- направленного 
бурения, гидравлические расширители, 
оборудование для спуска и  вращения 
обсадных колонн», — перечислил дирек-
тор по развитию бизнеса в ГК «БурСер-
вис» Андрей Крохин.

В  последние годы в  нефтегазовой 
отрасли появилось много новых тех-
нологий. Вопрос, который интересует 
всех, — какие из них будут пользоваться 
спросом через 3–5 лет. Смотрят на пер-
спективу и в «БурСервис».

«Будут востребованы решения в  об-
ласти цифровизации и  автоматизации. 
Как раз об  этом шла речь на  одной 
из  сессий форума, где наши эксперты 
выступили модератором и  докладчи-
ками. Также запасы нефти и  газа ста-
новятся более труднодоступными, это 
требует бурения более сложных и  глу-
боких скважин. Это значит, что нужно 
разрабатывать оборудование, которое 
можно использовать в  таких условиях, 
при высоких температурах и  давлени-
ях» — отметил г-н Крохин.

Сегодня на  рынке можно выбирать 
между раздельным (когда операции 
выполняют разные подрядчики) и  ин-
тегрированным сервисом. В  «БурСер-
вис» — за второй вариант.

«Сегодня, помимо раздельного и  ин-
тегрированного сервиса, мы еще бурим 
скважины под ключ со своими буровы-
ми установками и сервисами. И за счёт 
операционной синергии, технологий 
и решений делаем это эффективнее, бы-
стрее, качественнее и дешевле. Следую-
щий этап в этом направлении — место-
рождения под ключ. Мы изучаем объект, 
у нас сильная команда геологов, геофи-
зиков, используем свои цифровые ре-
шения, строим план разработки, проек-
тируем скважины, заканчивание и т. д., 
дальше разбуриваем месторождение 
и передаём нашим партнёрам уже гото-
вые объекты.

В  нашу структуру входит "АГК" (быв-
шая "Аггреко Евразия"), которая отве-
чает за  снабжение электроэнергией 
объектов на  кустах и  месторождениях. 
Недавно мы приобрели завод "Уфа-
бурмаш", где уже изготавливаем раз-

Фото предоставлено Банк ГПБ (АО), ПИАР-служба
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личное оборудование своими силами. 
В  перспективе планируем производить 
в  России всё оборудование, которое 
используем при предоставлении своих 
сервисных услуг», — рассказал Андрей 
Крохин.

ПОПУТНЫЙ ГАЗ — НЕ ОТХОДЫ, 
А ЦЕННОЕ ТОПЛИВО
Свои решения на  выставке пред-

ставило ООО  «АГК». Название новое, 
но это не должно смущать.

«Раньше мы назывались "Аггреко 
Евразия" и  входили в  состав мирово-
го консорциума Aggreko. В  прошлом 
году нас выкупил "БурСервис", и теперь 
мы полностью российская компания. 
Наш профиль — генерация энергии, 
температурный контроль, проведение 
нагрузочных испытаний. Кроме того, 
в последние годы мы осваиваем новые 
ниши — пакетируем генераторные уста-
новки на  базе двигателей российского 
и  китайского производства, ремонти-
руем оборудование заказчиков, оказы-
ваем услуги технического консалтинга. 
Собственное производство в  Тюмени 
позволяет нам решать многие задачи.

В  прошлом году мы привозили 
опытную газопоршневую установку 
на  500 кВт на  базе двигателя ЯМЗ. 
Сейчас она уже работает на  объекте 
в ХМАО. Тогда же прозвучало, что 500 
кВт в  некоторых случаях недостаточ-
но, поэтому мы добавили ещё один 
двигатель и  сделали двухдвигательную 
установку на 1 МВт, сохранив при этом 
транспортные габариты и возможность 
обслуживания в  условиях Крайнего 
Севера. Подобная компоновка — это 
необычное решение, благодаря кото-
рому оборудование может эффективно 
работать на  всем диапазоне мощно-
стей, начиная с  250–300 кВт», — рас-
сказал менеджер по развитию бизнеса 
ООО «АГК» Вячеслав Мартынов.

В  компании отмечают, что уровень 
локализации установки — 75%. Благода-
ря использованию двигателей ЯМЗ, все 
ключевые элементы изготавливаются 
в РФ. Также в «АГК» используют отече-
ственные расходники и фильтры.

«Всё обслуживание проводим сами, 
не  нужно ничего никуда вывозить, 
как это сейчас происходит, например, 
с  большими иностранными агрегата-
ми», — подчеркнул Вячеслав Мартынов.

Важно, что это оборудование мобиль-
ное, за счёт чего можно гибко наращи-
вать или снижать мощность энергоцен-
тров в  зависимости от  потребностей 
заказчика.

«Часто бывает, что геологические про-
гнозы не сбываются. Если запасов оказа-
лось больше, чем планировалось, тогда 

мощностей собственного энергоцентра 
в моменте может не хватать, а его строи- 
тельство — это достаточно долго. Или, 
наоборот, сложилась обратная ситуа-
ция, и тогда мощности простаивают. Га-
зопоршневая генерация позволяет это-
го избежать. Можно привести два-три 
контейнера, начать добывать, понять, 
что, в  принципе, пласты подтвержда-
ют свою нефтеносность, и  нарастить 
до  нужной мощности. Либо увезти из-
быточное оборудование и  не  платить 
лишнее», — объяснил представитель 
«АГК».

В  качестве топлива используется как 
природный, так и  попутный нефтяной 
газ. Это оправдано не  только с  эконо-
мической, но  и  с  экологической точки 
зрения: ПНГ не  сжигается на  факелах, 
а  идёт на  выработку электричества. 
Однако для производителей это се-
рьёзный технологический вызов: в ПНГ 
много примесей, и  если газ не  очи-
щать, то  оборудование будет быстро 
изнашиваться.

«Чтобы этого избежать, мы исполь-
зуем специальные блоки подготовки 
топлива. На выходе оно все равно отли-
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чается от природного газа, на который 
рассчитаны газопоршневые установки, 
но  уже не  такое “грязное”. Дальше во-
прос в  том, как организована эксплуа- 
тация. Мы очень бережно относимся 
к оборудованию, инвестируем в компе-
тенции персонала, проверяем каждого 
поставщика, каждую партию запчастей 
и  расходных материалов. Сокращаем 
межсервисные интервалы, использу-
ем только хорошее масло, проверяем 
критичные узлы эндоскопом. Именно 
поэтому мы стараемся предоставлять 
услуги под ключ, когда наши специали-

сты не  только монтируют и  запускают, 
но и обслуживают оборудование», — за-
ключил Вячеслав Мартынов.

НОВЫЕ ПОДХОДЫ
К ГЛУШЕНИЮ СКВАЖИН
Сервисная компания «ИНТЕХ» пред-

ставляет услуги по ремонту и освоению 
скважин. На  TNF‑2026 предприятие 
презентовало разработку по  интеллек-
туальному глушению скважин.

«Принцип основан на  циркуляцион-
ных методах с управляемой репрессией, 
что позволяет сохранять фильтрацион-

ные свойства пласта и тем самым сохра-
нять дебиты скважин. Мы разработали 
полностью автоматизированный ком-
плекс, который позволяет выполнить 
эти задачи. Вся информация выводится 
на пульт управления. При стандартном 
подходе есть риск "переглушить" сква-
жину, и  тогда она не  выйдет на  доре-
монтные показатели. Или, наоборот, эти 
работы придётся повторять. Не хватает 
точности, понимания процесса с  точки 
зрения технологических и  технических 
параметров. Автоматизация и  цифро-
визация позволяют минимизировать эти 
риски», — объяснил генеральный дирек-
тор ООО «ИНТЕХ» Андрей Коротченко.

Как отмечают в компании, по отдель-
ности все эти решения уже существо-
вали в России. Ключевой задачей было 
собрать их в один продукт. Именно эту 
миссию взяли на себя в «ИНТЕХ».

«Мы  сервисная, а  не  производ-
ственная компания. Поэтому мы не бу-
дем производить шасси или задвиж-
ки. Наша задача — собрать всё это 
в программно-логистический комплекс, 
установить контроллеры, программное 
обеспечение и  вывести информацию 
на пульт оператора», — отметил Андрей 
Коротченко.

Уже проведены ОПИ с  компаниями 
«Газпром нефть» и  «Новатэк». Сейчас 
завершаются испытания в  «Роснефти». 
Теперь дело за внедрением. И здесь, как 
подчеркнул руководитель «ИНТЕК», ко-
нечный успех зависит не только от раз-
работчика, но и самих ВИНК.

«Нужен квалифицированный за-
казчик, который задаёт направление, 
а  мы, со  своей стороны, определяем, 
как и с помощью чего мы этого добьём-
ся», — заключил Андрей Коротченко.

ТЕХНИКА ДЛЯ СУРОВЫХ УСЛОВИЙ
Традиционно внимание посетите-

лей выставки привлекла уличная экс-
позиция. Свою машину представило 
и  АО  «Курганмашзавод» (в  составе 
АО  «НПО «Высокоточные комплексы», 
входящего в  госкорпорацию «Ростех»). 
Речь идёт о  плавающем гусеничном 
снегоболотоходе ТМ‑140 грузоподъём-
ностью четыре тонны.

«Машина в  модульном исполне-
нии. Кабина установлена отдельно 
на сайлент-блоках. Благодаря этому во-
дитель и  экипаж не  ощущают диском-
форта в  кабине. В  следующем модуле 
находится двигатель ЯМЗ‑236. Наконец, 
для третьего модуля есть несколько 
комплектаций. Здесь, на выставке, сто-
ит грузовая платформа. Можем устано-
вить пассажирский модуль на  8 чело-
век и 4 спальных места. Есть варианты 
с  мастерской и  кран-манипуляторной 
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установкой. На  суше машина разви-
вает скорость до  45 километров в  час, 
на воде — до 4 километров», — рассказал 
заместитель руководителя по  марке-
тингу и продажам гражданской продук-
ции АО  «Курганмашзавод» Владимир 
Ланцов.

Сегодня на  рынке представлены как 
гусеничные, так и колёсные вездеходы. 
Свои преимущества есть у обоих вари-
антов, конечный выбор зависит от усло-
вий эксплуатации.

«Да, у  гусеничной техники больше 
расход топлива. Но в то же время выше 
и  грузоподъёмность. Если пересчитать 
в  расчёте на  полезное использование, 
учесть дорожные условия, то в каких‑то 
ситуациях наш вездеход превосходит 
колёсный транспорт. Другое дело, что 
у компаний не всегда есть потребность 
везти такие тяжёлые грузы.

Кроме этого, есть условия, где ис-
пользование гусеничной техники пред-
почтительнее, например инспекция 
территории вдоль линий электропере-
дач, нефтепроводов. Часто там много 
небольших острых пеньков, оставших-
ся после очистки, которые могут прот-
кнуть колёса. Для нашего вездехода 
это не  проблема. Также у  него есть 
преимущество в  гористой местности 
за счёт площади опоры», — объяснил г-н 
Ланцов.

Важный нюанс: на  гусеницы ТМ –140 
установлены резинотканевые уширите-
ли, благодаря которым удельное дав-
ление на  грунт составляет 0,22  кг/с 
на  квадратный сантиметр — примерно 
как у обычного пешехода.

«Выставка живая. Несмотря на  то, 
что бюджеты сократились, тем не менее 
интерес есть. Даже устал рассказывать 
про нашу технику. Очень надеемся, что 
это конвертируется в конкретные сдел-
ки», — заключил Владимир Ланцов.

Ещё один участник уличной экс-
позиции — АО  «МГК «Интехрос». 
На TNF‑2026 компания представила ро-
бота «РОИН Р‑260К».

«Модель реализована на  базе шага-
ющего шасси и  предназначена для вы-
полнения инженерных работ на  слож-
ном рельефе (косогорах, откосах). Для 
данной машины доступно более 30 ви-
дов навесного оборудования: грейфер, 
дисковая пила, гидромолот, различные 
ковши и  т.  д. Наша ключевая особен-
ность — система дистанционного управ-
ления. Сейчас оператор рядом, но есть 
возможность использовать техническое 
зрение. Дальность управления в  таком 
случае составит пять километров. Стре-
мимся к  ещё большей автоматизации, 
уже начали обучать нейросетевую мо-
дель на  распознавание навесного обо-

рудования, чтобы машина могла сама 
по  нажатию кнопки подъехать к  кассе-
те и  произвести замену, не  привлекая 
оператора и механиков. Здесь уже реа- 
лизован и  установлен промышленный 
компьютер как архитектура системы 
управления. Есть такие вещи, как авто-
матическое горизонтирование, систе-
ма противостояния опрокидыванию. 
Постепенно приходим к  тому, что ма-
шины должны будут выполнять задачи 
уже без участия человека», — рассказал 
руководитель направления в  АО  «МГК 
«Интехрос» Евгений Чопоров.

Робот, представленный на  выстав-
ке, — это первый образец, но в компании 
заверяют, что готовы к серийному произ-
водству. При этом степень локализации 
составляет около 80%.

«В  начале 2027  года планируем пре-
зентовать более производительную деся-
титонную модель. Рекомендуемая масса 
навесного оборудования будет не 750 ки-
лограммов, а полторы тонны. Также робот 
сможет преодолевать препятствия до двух 
метров. Текущая модель — до полутора ме-
тров. Но принцип останется тем же — шага-
ющее шасси», — добавил Евгений Чопоров.
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НОВЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ
ЦИФРОВИЗАЦИИ
Один из  ключевых технологиче-

ских трендов в  современном нефтега-
зе — внедрение искусственного интел-
лекта. Важно, что сегодня речь идёт уже 
не  только о  перспективных пилотных 
проектах. ИИ приносит реальную поль-
зу. О  своём опыте применения новой 
технологии на  форуме TNF рассказал 
генеральный директор АО «НК «Нефти-
са» Андрей Зарубин.

Первый пример — управление за-
воднением с  помощью нейросетей. 

Сегодня на  месторождениях компании 
в  Западной Сибири этот подход полу-
чил повсеместное распространение. 
ИИ не  только может оптимизировать 
производственные процессы, но  и  по-
могает находить новую нефть на старых 
участках, хотя традиционные методы 
признали их бесперспективными.

«В  результате успешного внедрения 
ИИ-проектов прирост запасов в  груп-
пе компаний "Нефтиса" уже превзошёл 
годовую добычу. Если в  прошлом году 
от  геолого-технических мероприятий 
с  помощью инструментов ИИ была 

добыта каждая пятая тонна нефти, 
то  в  следующем году этот показатель 
достигнет 50%. При этом удельная 
эффективность добычи на  скважину 
возросла вдвое», — рассказал Андрей 
Зарубин.

Сегодня на  российском рынке про-
граммного обеспечения достаточно 
интересных разработок для нефтегаза. 
Вопрос в  их внедрении и  масштабиро-
вании. Решением может стать коопера-
ция, один из  примеров — опыт компа-
ний АО  «ТОФС» и  ООО  «Недра» Nedra 
Digital. Преимущества подобного под-
хода налицо: нефтесервисная компания 
получает отечественное ПО для работы, 
а  разработчик — возможности для мас-
штабирования и  совершенствования 
своего продукта. Но это не всё. В Nedra 
Digital полагают, что это начало форми-
рования нового подхода во взаимодей-
ствии между участниками рынка.

«Как было раньше? Крупные зару-
бежные компании предлагали про-
дукт, обкатанный на  разных проектах 
по всему миру: "Берите и пользуйтесь". 
Сейчас, когда у  нас запустился трек 
импортозамещения, модель работы 
с  клиентами очень сильно поменялась. 
Операторы нефтегазовой компании 
просят не  просто поставить программ-
ное обеспечение, которое соответствует 
зарубежным аналогам, а  еще макси-
мально адаптировать и  интегрировать 
в их ландшафт. И здесь мы предлагаем 
сквозную цифровую экосистему, когда 
недропользователь и  нефтесервисная 
компания могут работать с  одними 
и  теми  же инструментами и данными. 
Мы с нашим якорным отраслевым пар-
тнёром, компанией "Газпром нефть", та-
кую модель уже обкатали и  опробова-
ли. И видим, что это даёт возможность 
снизить трудозатраты с  обеих сторон. 
Теперь не  нужно каждый раз разби-
раться, у  кого достоверные данные», — 
объяснил генеральный директор Nedra 
Digital Фёдор Бурков.

В  портфеле компании — инженер-
ное ПО, которое охватывает практиче-
ски всю цепочку от  геологоразведки 
до  управления добычей. Следующая 
цель — развитие собственной модели ге-
неративного ИИ Nedra.MIND.

«Планируем приземлить её внутри 
закрытого контура заказчика и  сфор-
мировать цифрового помощника для 
работы с  большими данными. Сначала 
внедрили у  себя и  поняли, что можем 
масштабировать далее», — отметил 
г-н Бурков.

Ещё одна актуальная тема — работа 
с данными. Сегодня компании всё боль-
ше закрываются с точки зрения инфор-
мационной безопасности.
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«Я не думаю, что в ближайшее время 
мы сможем вывести данные в облака или 
применять ещё какие‑то технологии ши-
рокого доступа. Всё будет происходить 
в  закрытом контуре заказчика. Но  вот 
с  точки зрения работы с  данными мы 
видим большое количество точек роста 
у  наших клиентов. Исторически в  не-
фтегазовой отрасли здесь остается ряд 
пробелов. Настало время перейти к  бо-
лее системному подходу. Да,  это слож-
но, но  от  этого сейчас зависит добыча. 
Ретроспективная аналитика, внедрение 
новых цифровых решений помогают вы-
полнять операции быстрее и дешевле», — 
заключил Фёдор Бурков.

Но,  прежде чем начать работу с  дан-
ными, их нужно собрать. Здесь не обой-
тись без средств автоматизации: раз-
личных датчиков и  приборов. Решения 
в этой области на форуме презентовало 
АО «Айсорс».

«На  нашем стенде представлены до-
веренный ПАК "Виртуальный контрол-
лер" на  базе отечественной аппаратной 
платформы и  программного обеспече-
ния нашей разработки и интеллектуаль-
ная система мониторинга и  управления 
для нефтяных промыслов ПАК "Викинг". 
На  его основе создаётся виртуальная 
замерная установка, которая за счёт кос-
венных признаков позволяет определить 
расход нефти и  выбрать оптимальный 
режим эксплуатации. В  результате кли-
енту не  нужно приобретать дорогостоя-
щее оборудование. Данный продукт уже 
работает на месторождении в Западной 
Сибири. Здесь он не только контроли-
рует работу скважин на кустовой пло-
щадке в онлайн-режиме, но и помогает 
предотвращать их "самозадавливание" 
и выявлять образование гидратов на 
ранней стадии», — рассказал руководи-
тель управления стратегии и  развития 
АО «Айсорс» Виктор Чемыхин.

Возникает вопрос, что означает при-
ставка «виртуальный» перед словом 
контроллер. В  «Айсорс» предложили 
вместо множества маломощных вычис-
лительных устройств использовать один 
промышленный компьютер или сервер 
в зависимости от потребностей клиента.

«Это позволяет заказчику получить 
единую точку обслуживания, сэкономить 
на  внедрении данного продукта, а  так-
же за  счёт возросшей вычислительной 
мощности создавать прикладные прило-
жения, в том числе на базе моделей ис-
кусственного интеллекта, что особенно 
актуально сейчас, когда широкое распро-
странение получили цифровые двойники. 
Есть прикладные решения с конкретным 
эффектом. Например, благодаря интел-
лектуальному контроллеру для управ-
ления электроцентробежным насосом 

можно получить прирост дебита на  7% 
на старом фонде скважин. Это происхо-
дит за счёт сглаживания аномалий в ра-
боте цепи. К сожалению, при внедрении 
технологии приходится учитывать такой 
барьер, как консервативность отрасли. 
Люди привыкли к  классическому испол-
нению со  множеством ПЛК, большим 
количеством шкафов. Поэтому к нашему 
решению из-за того, что оно находится 
на  стыке ИТ и  АСУ ТП, некоторые отно-
сятся с недоверием. Наша задача — объяс-
нить клиенту, почему оно будет работать 
и  в  чём его преимущества. И  у  нас это 

получается за  счёт успешных примеров. 
Решение уже апробировано и  работает 
на нефтяных месторождениях. Практика 
показывает, что благодаря нему получи-
лось сократить порядка 15% капитальных 
затрат, сохранив при этом полевое обо-
рудование и  кабельную инфраструкту-
ру», — объяснил Виктор Чемыхин.

КИБЕРБЕЗОПАСНОСТЬ
И КИБЕРУСТОЙЧИВОСТЬ —
ДВА РАЗНЫХ ПОДХОДА
Цифровизация влечёт за  собой 

не только новые возможности, но и рис- 

Фото от АО «Айсорс»

Фо
т

о о
т

 АО
 «

Ай
со

рс
»

Фото от АО «Айсорс»



«НЕФТЕГАЗОВАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» • №5 (23) – 2026 •   3131

ки. В  современном мире большинство 
компаний живёт в страхе перед потерей 
управляемости собственной ИТ-инфра-
структуры или утечкой данных. Отсюда 
спрос на  решения в  сфере информаци-
онной безопасности. Советник генераль-
ного директора АО «ИнфоТеКС» Евгений 
Генгринович считает, что пора изменить 
парадигму: не  реагировать на  угрозы, 
а стремиться предвидеть их.

«Если при внедрении цифровых плат-
форм не учитывать вопросы возможных 
несанкционированных информационных 
воздействий на них, то жизненный цикл 
эксплуатации таких платформ будет чре-
ват большим количеством сюрпризов. 
Мы предлагаем другой подход: при соз-
дании системы/платформы разработчик 
сразу анализирует потенциальные угро-
зы. Например, учитывает необходимость 
реализации дополнительных сценариев, 
которые не  связаны с  прямым функци-
онированием того или иного датчика/
системы/платформы, но  позволяют обе-
спечить работоспособность решения 
в  разных условиях эксплуатации, в  том 
числе при внешних воздействиях», — объ-
яснил эксперт.

Инструменты, которые позволяют 
обеспечить реализацию таких дополни-

тельных сценариев, уже представлены 
на российском рынке.

АО  «ИнфоТеКС» в  течение ряда лет 
предлагает линейку встраиваемых 
средств криптографической защиты ин-
формации (СКЗИ). По  этой тематике 
«ИнфоТеКС» успешно сотрудничает с ря-
дом разработчиков приборов учёта, АСУ 
ТП, БАС и систем промышленного интер-
нета вещей. Но,  по  словам Евгения Ген-
гриновича, инициатива в данном случае 
должна идти не  снизу, а  сверху, то  есть 
с  формирования требований к  цифро-
вым решениям.

«Руководитель ИТ-блока крупной ком-
пании не должен ждать, пока нужные ре-
шения появятся на рынке сами собой. Это 
длительный процесс, который требует 
дополнительных специалистов в  штате. 
А разработчик сегодня стремится макси-
мально удешевить свой продукт. Поэтому 
всё должно начинаться с корпоративных 
требований к  поставщикам цифровых 
решений. О  безопасности нужно думать 
не потом — на этапе реализации проекта 
интегратором, а в момент создания ком-
понент будущего решения», — подчеркнул 
г-н Генгринович.

Заказчикам необходимо уделять вни-
мание не  только кибербезопасности, 
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но  и  киберустойчивости создаваемых 
решений.

«Киберустойчивость — это способ-
ность системы обеспечивать выполне-
ние своих бизнес-функций в  условиях 
несанкционированных информацион-
ных воздействий. Например, на  буро-
вой установке работает информацион-
ная система, которая собирает данные 
с  датчиков о  состоянии оборудования 
и  передаёт их в  диспетчерский центр. 
В  систему может попасть вредонос-
ное ПО, или она может подвергнуться 
несанкционированному воздействию. 
Нужно добиться, чтобы, несмотря 
на это, система могла определить кор-
ректность передаваемой информации 
и  либо адаптироваться к  потере части 
функционала, либо сообщить об утрате 
доверия к  собираемым данным в  дис-
петчерский центр, что позволит запу-
стить аварийные регламенты и  про-
должить функционирование буровой 
в  прежнем режиме», — объяснил Евге-
ний Генгринович.

К  сожалению, в  последнее время 
в  защите нуждается не  только вир-
туальный, но  и  физический контур 
нефтегазовых компаний. А  если есть 
спрос, то появится и предложение. Ре-

ТРЕНДЫ
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шение по пассивной защите от дронов 
на  TNF‑2026 презентовало ООО  «СПП 
«Солнышко». Оно представляет загра-
ждающую конструкцию из стальных ка-
натов и  сетей, закреплённых на  опор-
ных мачтах.

«Их  задача — перехватить беспилот-
ник на  подлёте, чтобы взрыв произо-
шёл на  расстоянии от  защищаемого 
объекта. Наша фирма занимается про-
ектированием и  монтажом под ключ. 
Отдельно хотелось бы сказать про нашу 
разработку — амортизирующий узел. 
Его задача — гасить вибрации, это повы-
шает прочность защитной конструкции 
при столкновении с дроном.

Если взять резервуар, то от концепта 
до  завершения работ требуется око-
ло четырёх месяцев. Здесь ещё нужно 
учитывать ситуацию с  металлом: мы 
используем только те  марки, которые 
производятся по  ГОСТу, то есть не мо-
жем использовать сталь из  Китая. Из-
за этого увеличиваются сроки», — рас-
сказал менеджер проекта в  ООО  СПП 
«Солнышко» Пётр Фридеман.

ЧЕРЕЗ ОТРАСЛЕВЫЕ ИСПЫТАНИЯ — 
К КРУПНЫМ ЗАКАЗЧИКАМ
Уже традиционно одним из  центров 

притяжения на  выставке стал совмест-
ный стенд Института нефтегазовых тех-
нологических инициатив (АНО «ИНТИ») 
и  Единого оператора испытаний (ООО 
«ЕОИ»). На  нём были представлены 
образцы оборудования для ТЭК, соз-
данного в  рамках нацпроекта «Новые 
атомные и  энергетические техноло-
гии». Кроме того, в  этом году здесь 
презентовали испытательный комплекс 
«Единого оператора испытаний».

«ЕОИ проводит мониторинг испы-
тательной инфраструктуры и  опреде-
ляет, каких мощностей не  хватает для 
проверки новых отечественных разра-
боток. Для испытаний нефтегазового 
оборудования ЕОИ формирует единую 
базу. В  состав центра вошли стенд 
испытаний на  огнестойкость трубо-
проводной арматуры при температу-
ре до  1 100  °C, стенд гидравлических 
испытаний давлением до  160  МПа, 
пневматических — до 110 МПа, а также 
климатическая камера размером 4х4х3 
метра для с  диапазоном температур 
от –60 до +150 °C и другое оборудова-
ние», — перечислила начальник управ-
ления корпоративных коммуникаций 
ООО «ЕОИ» Амалия Кубанская.

Отличительная особенность испы-
таний ЕОИ — то, что их признают ком-
пании, подписавшие соответствую-
щий меморандум. На  сегодня их уже 
12, в  том числе «Газпром», «Лукойл», 
«Татнефть» и  другие. Инструмент по-

зволяет проводить единые отраслевые 
совместные испытания и  использовать 
их результаты в  своей деятельности 
без дублирования. Этот механизм су-
щественно оптимизирует финансо-
вые, временные и  трудовые ресурсы 
предприятий.

«К  нам могут обратиться не  только 
компании, которые занимаются раз-
работкой критических видов обору-
дования в  рамках дорожной карты, 
но  и  любой желающий. Мы найдём 
аттестованную инфраструктуру и орга-
низуем весь процесс. В этом году было 

проведено более 100  таких испыта-
ний», — рассказала Амалия Кубанская.

НОВЫЕ РАЗРАБОТКИ
ДЛЯ ЭФФЕКТИВНОЙ
ТРАНСПОРТИРОВКИ
Одна из насущных проблем отрасли — 

борьба с коррозией на трубопроводах, 
предотвращение утечек. Решением 
проблемы может стать использование 
новых материалов. В  данном случае 
речь идёт о полимерных трубах. В Рос-
сии уже есть опыт успешного внедре-
ния, но,  когда речь заходит о  масшта-
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бировании, к  сожалению, возникает 
ряд барьеров. Их можно условно раз-
делить на  нормативные и  психологи-
ческие. И  если в  первом случае в  по-
следние годы наметились позитивные 
подвижки, то над готовностью отрасли 
применять инновации ещё предстоит 
поработать.

«Технологическая готовность по-
лимерных решений к  широкому 
внедрению на  объектах топливно-
энергетического комплекса норматив-
но обеспечена, подтверждена экономи-
ческими расчётами и  практикой — как 
на  промысловых сетях, так и  в  сопут-
ствующей инженерной инфраструктуре 
объектов ТЭК. И,  хотя металлические 
трубы по-прежнему остаются в  нефте-
газе, применение полимерных плано-
мерно развивается. 

Ключевой барьер для масштабирова-
ния и перехода к серийному внедрению 
сегодня — в скорости признания техно-
логий, управленческой готовности пе-
рейти на  эти решения и  конкретных 
шагах, в том числе синхронизации нор-
мативов обновления сетей и  закупоч-
ных процедур. 

Мы видим реальный потенциал 
для увеличения объёмов потребления 
и  стараемся локализовать на  своих 
предприятиях весь комплекс решений 
для нефтегазовой промышленности: 
труб, фитингов, оборудования для мон-
тажа и ремонта трубопроводов, а также 
блочно-модульного оборудования», — 
отметил директор управления отрасле-
вого развития «Нефтяная промышлен-
ность» ООО  «Группа ПОЛИПЛАСТИК» 
Вячеслав Большаков.

Представлены на  рынке и  новые ре-
шения для традиционных стальных 
труб. Так, ООО «Арктикор» на выставке 
в Тюмени презентовало термоусажива-
емые манжеты и  комплекты изоляции 
стыка собственного производства.

«Каждый из элементов такой системы 
хорошо известен рынку. Наша задача — 
объединить их в комплексное решение 
и  предложить заказчику не  отдельные 
материалы, а  готовый комплект для 
изоляции сварного стыка. В его состав 
входят скорлупа из  пенополиуретана, 
термоусаживаемая манжета, эпоксид-
ный праймер и  защитная оболочка 
из  оцинкованного листа. Такое реше-
ние обеспечивает комплексную анти-
коррозионную, гидро- и  теплоизоля-
ционную защиту сварного соединения. 
Комплект рассчитан на  эксплуатацию 

В этом году форум
TNF посетило
20 212 человек.
Такие цифры приводят
организаторы
мероприятия.

СПРАВКА

в  широком диапазоне температур — 
от  –60 до  +80  °C», — рассказала ком-
мерческий директор компании Валерия 
Ларионова.

Резюмируем: форум в  Тюмени под-
твердил своё реноме места встречи 
лидеров отрасли. Важно, что TNF — это 
не  только ярмарка достижений, но 
и  место, где определяются тренды, 
формулируются запросы к государству, 
ВИНК и  другим участникам процесса. 
Так что конец выставки — это начало но-
вого цикла работы, итоги которой под-
ведут уже на TNF‑2027.
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БАРЬЕРЫ ИСКРОЗАЩИТЫ:
ОБЗОР РЫНКА

Текст: Андрей Халбашкеев

ЧТОБЫ ИСКРА НЕ ПРОСКОЧИЛА
По словам руководителя отдела разви-

тия бизнеса «Автоматизация» ООО  «ЗА-
ВОД ГОРЭЛТЕХ» Дениса Никитина, 
в данном случае название устройства на-
прямую описывает его функционал.

«В первой своей версии они были пред-
назначены для создания "буфера" между 
безопасной (где стоит контроллер или 
шкаф автоматики) и взрывоопасной зона-
ми (где работают датчики, приводы, э/м 
клапаны и другое полевое оборудование). 

Главная задача — не  допустить проник-
новение в  последнюю такой величины 
электрической энергии (по  напряжению, 
току, мощности), которая бы вызвала ис-
крение и последующее воспламенение го-
рючей среды (газа, паров углеводородов, 
пыли). Затем, развиваясь, барьеры стали 
выполнять и  другие функции. Дополни-
тельно они изолируют цепи, защищая чув-
ствительные приборы в  безопасной зоне 
от скачков напряжения, а также помогают 
нейтрализовать паразитные потенциалы. 

При добыче, переработке и хранении нефти и газа в окружающей среде могут присут-
ствовать пары топлива, газы и другие легковоспламеняющиеся вещества. В этих усло-
виях даже небольшая искра, которая в обычных условиях не представляет серьёзной 
опасности, может стать причиной возгорания или взрыва. Предотвратить трагедию по-
могают специальные технические решения, в том числе барьеры искрозащиты. О том, 
как чувствует себя российский рынок этого оборудования, читайте в нашем материале.

В частности, от  статического электри-
чества или электромагнитных наводок. 
Кроме того, барьеры с  гальванической 
развязкой также являются преобразова-
телями различных сигналов, например, 
от  температурных датчиков термопар 
или термосопротивлений в  сигнал тока
4…20 мА», — объяснил г-н Никитин.

Хотя принцип работы барьеров искро-
защиты сформировался достаточно дав-
но, технология продолжает развиваться, 
отметил инженер ООО «Интелис» Андрей 

ЦИФРА

Фото предоставлено ООО «ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ»
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«Если смотреть на  примере нашей 
продукции, то  они способны проводить 
самодиагностику по  различным параме-
трам, выдавать сигналы о  неисправно-
сти, осуществлять контроль целостности 
цепи, фильтрацию сигналов, выходящих 
за  предел измерений. Это напрямую пе-
рекликается с  требованиями функцио-
нальной безопасности (ГОСТ МЭК 61508): 
барьер становится не  просто защитным 
элементом, а  полноценным узлом систе-
мы с  подтверждённым уровнем полноты 
безопасности (SIL 2/3). Использование 
"корзин" и кабелей помогает более удобно 
применять барьеры в АСУТП. Применение 
барьеров в  Зоне 2 реализовано за  счёт 
дополнительного вида защиты Ех  е (вид 
взрывозащиты электрооборудования, при 
котором принимаются дополнительные 
меры для предотвращения превышения 
допустимой температуры, возникновения 
искр и электрической дуги в нормальном 
или аварийном режиме работы, — ред.) 
корпусах», — рассказал г-н Никитин.

Преобразование сигналов в  цифровые 
протоколы связи позволяет интегриро-
вать барьеры в  АСУ ТП, передавать диа-
гностические данные и  многопараметри-
ческие измерения без дополнительных 
устройств. А расширение температурного 
диапазона даёт возможность использо-
вать барьеры без применения систем 
электрообогрева.

«Кроме развития технических пара-
метров барьеров, важно реализовывать 
и сервисную составляющую: предоставле-
ние образцов на  опытно- промышленные 
испытания, помощь в  обеспечении со-
вместимости при применении в системах 
с различными поставщиками как полево-
го, так и контроллерного уровня. При этом 

ЦИФРА

Глебов. По его словам, сегодня от такого 
оборудования требуется не  только огра-
ничивать ток и напряжение, но и обеспе-
чивать стабильную работу современных 
автоматизированных систем. Ещё одним 
перспективным направлением является 
повышение точности контроля электриче-
ских параметров. Современные барьеры 
дополняются функциями диагностики, 
позволяющими своевременно обнаружи-
вать неисправности, обрыв цепи или от-
клонение параметров от нормы.

«На  мой взгляд, дальнейший прогресс 
будет идти в сторону объединения искро-
защиты с диагностикой и интеллектуаль-
ным контролем. При этом большое зна-
чение сохранит импортонезависимость: 
российским производителям важно раз-
вивать собственную элементную базу, 
программное обеспечение и  технологии 
производства. Перспективными также 
выглядят повышение надёжности компо-
нентов, уменьшение размеров устройств, 
расширение диапазона рабочих условий 
и  возможность их применения в  совре-
менных системах автоматизации. Та-
ким образом, будущее барьеров связано 
не столько с изменением самого принци-
па их работы, сколько с развитием допол-
нительных возможностей вокруг него. По-
степенно из простого защитного элемента 
они могут превратиться в интеллектуаль-
ные устройства, которые одновременно 
ограничивают опасную энергию, контро-
лируют состояние цепи и  помогают об-
служивающему персоналу предотвращать 
аварийные ситуации», — отметил Андрей 
Глебов.

С  тем, что барьеры искрозащиты ста-
новятся всё более интеллектуальными 
устройствами, согласен и Денис Никитин.

ЭКСПЕРТ

руководитель отдела развития бизнеса
«Автоматизация» ООО «ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ»

ДЕНИС НИКИТИН,

«В  нефтегазовой сфере риски вы-
соки: на  буровых установках, НПЗ, 
в резервуарных парках, при транспор-
тировке и  хранении углеводородов 
в  воздухе постоянно есть вероятность 
присутствия взрывоопасных смесей 
(метана, паров бензина и  т.  п.). Лю-
бая искра в  такой среде — прямой 
путь к  аварии, угрозе жизни людей 
и серьёзному материальному ущербу. 
Барьеры искрозащиты становятся кри-
тически важным звеном в системе без-
опасности: они позволяют без рисков 
передавать сигналы от датчиков (дав-
ления, температуры, уровня, расхода) 
и  управлять исполнительными меха-
низмами (клапанами, реле), не созда-
вая при этом источника воспламене-
ния. Без них нормальная и безопасная 
работа автоматизированных систем 
на таких объектах невозможна».

Фото: magnifi c.com
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совместимости с  существующими си-
стемами и  дальнейшего обслуживания. 
Особенно актуально это становится при 
модернизации уже работающих нефтега-
зовых объектов, где важно интегрировать 
новые устройства в  существующую ин-
фраструктуру», — отметил г-н Глебов.

Нельзя забывать и  об  ужесточении 
требований по  локализации производ-
ства. Постановление Правительства 
№ 1912 требует перевода критически важ-
ных объектов на отечественное оборудо-
вание и ПО к 2030 году. Поэтому нефте-
газовые компании с госучастием активно 
закупают российские барьеры взамен 
продукции ушедших брендов, добавил 
Денис Никитин.

С  учётом вышесказанного эксперты 
сходятся во мнении, что спрос на это обо-
рудование в ближайшие годы, скорее все-
го, будет расти.

«Нефтегазовые предприятия продол-
жают повышать требования к безопасно-
сти, а  на  многих действующих объектах 
требуется обновление оборудования. 
Кроме того, расширение автоматизации 
увеличивает количество электрических 
цепей, для которых необходима соответ-
ствующая защита. Поэтому я  бы ожидал 
умеренного роста рынка. При этом кон-
куренция между российскими произво-
дителями будет постепенно усиливать-
ся: заказчики будут обращать внимание 
не  только на  цену, но  и  на  надёжность, 
качество, номенклатуру, совместимость 
и сервис», — отметил Андрей Глебов.

В свою очередь, Денис Никитин называ-
ет сразу несколько причин роста спроса.

«Во-первых, нефтегазовая отрасль —
одна из важнейших в РФ, её поддержание 
и  развитие является жизненно важной 
задачей. Во-вторых, государственное ре-
гулирование требует перевода критиче-
ской информационной инфраструктуры 
на  доверенное оборудование. В-третьих, 
модернизация, ремонты и новые проекты 
генерируют потребность в искробезопас-
ных интерфейсах», — перечислил эксперт 
«ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ».

«ВЫБИРАЙ СВОЁ»
Важно, что растущий спрос удовлет-

воряют в  основном отечественные про-
изводители. По  подсчётам специалистов 
«ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ», доля импортной 
продукции сократилась с 75% в 2021 году 
до 20–30% в 2026 году.

«В настоящий момент импортными ба-
рьерами пользуются те  заказчики, кото-
рым критически важно сохранить проект-
ные решения, невзирая на  кратный рост 
стоимости, увеличенный срок поставки 
по  "параллельному импорту" и  возмож-
ное отсутствие сертификации ТР ТС», —
объяснил Денис Никитин.

ЭКСПЕРТ

инженер ООО «Интелис»
АНДРЕЙ ГЛЕБОВ,

«При выборе барьера необходимо 
учитывать не  только его стоимость 
и внешние характеристики. В первую 
очередь нужно определить, для какого 
типа электрической цепи он предна-
значен и в какой взрывоопасной зоне 
будет использоваться. Важно прове-
рить допустимые значения напряже-
ния и тока, количество и тип каналов, 
параметры подключаемого обору-
дования, способ монтажа и  условия 
эксплуатации. Также необходимо убе-
диться, что устройство соответствует 
требованиям и нормативам, предъяв-
ляемым к оборудованию для конкрет-
ного взрывоопасного объекта. Кроме 
этого, важными параметрами при 
выборе барьера искрозащиты могут 
являться диагностические функции 
барьера, его универсальность и функ-
циональная совместимость с система-
ми управления».

развитии и  усложнении приборов важно 
не  забывать об  обеспечении наилучшего 
соотношения "цена/качество"», — заклю-
чил представитель «ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ».

ПОКУПАТЕЛИ БЫЛИ, ЕСТЬ И БУДУТ
Что определяет спрос на  барьеры ис-

крозащиты со  стороны нефтегазовых 
предприятий? Конечно, много зависит 
от наличия крупных проектов. Чем боль-
ше строится и запускается буровых плат-
форм, НПЗ, трубопроводов, объектов га-
зопереработки, терминалов СПГ и  т.  п., 
тем больше приборов измерения и управ-
ления потребуют подключения через ба-
рьеры искробезопасности, отметил Денис 
Никитин.

Однако это не  единственный фактор, 
влияющий на спрос. Андрей Глебов особо 
выделяет требования к  промышленной 
безопасности. Чем они строже, тем боль-
ше потребность в подобных устройствах.

«Отдельным фактором становится 
импортозамещение. Для нефтегазовых 
компаний всё более важными становятся 
не  только технические характеристики 
оборудования, но  и  стабильность поста-
вок, возможность получить сервисную 
поддержку и  быстро заменить необхо-
димые компоненты. Поэтому интерес 
к  российской продукции в  этой области, 
на мой взгляд, будет сохраняться. Со сво-
ей стороны, отечественные производите-
ли, в том числе компания "Интелис", стре-
мятся предлагать высокофункциональные 
решения для промышленной автоматиза-
ции. Наличие российских разработчиков 
позволяет заказчикам выбирать оборудо-
вание с  учётом не  только характеристик 
самого барьера, но и вопросов поставки, 

ЦИФРА
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В  свою очередь, Денис Никитин вы-
делил здесь несколько направлений. 
В  частности, речь идёт о  целевом фи-
нансировании НИОКР по функциональ-
ной безопасности SIL (Safety Integrity 
Level — международный стандарт, кото-
рый определяет уровень полноты без- 
опасности системы, — ред.).

«Российские компании только начи-
нают осваивать сертификацию по ГОСТ 
МЭК 61508. Для систем противоава-
рийной автоматической защиты (ПАЗ) 
применение барьеров с  подтверж-
дённым уровнем SIL 2/3 — это не  по-
желание, а  обязательное требование. 
Поддержка независимой российской 
организации-сертификатора — аналога 
TÜV (Technischer Überwachungsverein, 
техническая инспекционная ассоциа- 
ция, — ред.) — ускорила  бы процесс 
и  снизила  бы затраты производите-
лей», — объяснил представитель «ЗА-
ВОД ГОРЭЛТЕХ».

Кроме этого, по  мнению эксперта, 
важно заниматься сбором отраслевой 
статистики.

«В  настоящее время оценка рынка 
происходит только с  помощью субъек-
тивных мнений его участников. Для раз-
вития российского производства искро-
безопасных барьеров требуются более 

ЦИФРА

Андрей Глебов не стал называть точных 
цифр, но также отметил, что зависимость 
от зарубежных решений постепенно сни-
жается. По  его словам, отечественные 
разработки уже способны закрывать зна-
чительную часть типовых задач.

И  всё  же эксперты сходятся во  мне-
нии, что на  сегодня нужны дополнитель-
ные меры поддержки отечественных 
производителей.

«При этом полностью ограничивать им-
порт, на мой взгляд, было бы не лучшим 
решением. Для заказчика в нефтегазовой 
отрасли главными критериями должны 
оставаться безопасность, надёжность 
и совместимость оборудования. Поэтому 
отечественные производители должны 
получать поддержку прежде всего для 
того, чтобы конкурировать не с помощью 
административных мер, а за счёт техниче-
ских характеристик, качества и сервисно-
го обслуживания. Важными направления-
ми могут стать льготное финансирование 
исследований и производства, поддержка 
отечественной электронной компонент-
ной базы, ускорение испытаний и серти-
фикации новых изделий, а  также более 
широкое использование российских ре-
шений при реализации государственных 
и  крупных промышленных проектов», — 
высказал мнение Андрей Глебов.

точные метрики: данные импорта, объё-
мы производства, глубина локализации. 
Это поможет производить оценку рын-
ка, оценивать эффективность импорто-
замещения, перспективы развития», — 
отметил Денис Никитин.

ТЕРНИСТЫЙ ПУТЬ
К ПОЛНОЙ ЛОКАЛИЗАЦИИ
Особняком стоит вопрос локализа-

ции продукции. Эксперты признают, что 
собрать барьер полностью из  россий-
ских комплектующих при всём желании 
не получится.

«Российские производители барьеров 
разработали собственные схемы, корпу-
са, программное обеспечение, но  стал-
киваются с  серьезной нехваткой ЭКБ, 
произведённой внутри страны. Без оте- 
чественных аналогов стабилитронов, 
оптопар (электронный компонент, ко-
торый передаёт электрический сигнал 
между двумя цепями, не  имеющими 
между собой электрического контакта, 
за  счёт преобразования сигнала в  свет 
и  обратно, — ред.), DC/DC (ДиСи  — 
ред.)-преобразователей, быстродей-
ствующих предохранителей мы просто 
сменим одну зависимость на  другую: 
европейских производителей на  ки-
тайских. Отсутствие элементной базы 
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«Это позволит российским пред-
приятиям не  просто собирать обору-
дование внутри страны, а  постепенно 
увеличивать долю действительно оте-
чественных технологий в  его составе. 
В  нефтегазовой отрасли такой подход 
особенно важен, поскольку надёжность 
и предсказуемость поставок оборудова-
ния напрямую связаны с безопасностью 
и  непрерывностью производства», —
подчеркнул Андрей Глебов.

Резюмируем: за  последние годы был 
сделан большой шаг вперёд для сокра-
щения зависимости от  импортных ба-
рьеров. Постоянно появляются новые 
российские разработки, предприятия 
формируют собственную производ-
ственную базу. Сегодня на рынке пред-
ставлены российские барьеры искроза-
щиты различных исполнений, включая 
решения для работы с  аналоговыми, 
цифровыми и HART-сигналами. Однако 
работы впереди ещё много.

«На  мой взгляд, основная зада-
ча на  ближайшие годы заключается 
не  просто в  замене зарубежных изде-
лий российскими аналогами. Гораздо 
важнее создать устойчивый отечествен-
ный рынок, на котором производители 
смогут постоянно совершенствовать 
продукцию, внедрять новые функции 
и обеспечивать её длительную эксплуа-
тацию на  сложных объектах нефтега-
зовой отрасли», — заключил Андрей 
Глебов.

ний, которые могут повлиять на показа-
тели взрывозащиты.

Поэтому предприятия стараются 
не  зависеть от  одного поставщика. 
Одним из  решений становится поиск 
альтернативных производителей ком-
понентов, создание нескольких вари-
антов элементной базы и  постепенный 
переход на российские комплектующие 
там, где это технически и экономически 
оправдано. Одновременно производи-
тели развивают собственные конструк-
торские компетенции и  увеличивают 
объём операций, выполняемых непо-
средственно в  России. На  мой взгляд, 
сейчас правильнее говорить не  о  пол-
ном отказе от импортных компонентов, 
а о постепенном снижении критической 
зависимости от  них. Стопроцентная 
замена зарубежной элементной базы 
требует времени и не всегда имеет эко-
номический смысл. Гораздо важнее обе-
спечить возможность быстро заменить 
проблемный компонент без остановки 
производства и  без существенного из-
менения характеристик готового барье-
ра», — отметил инженер «Интелис».

И всё же эксперт полагает, что в даль-
нейшем процент локализации, скорее 
всего, будет расти. При этом основной 
акцент будет сделан на  наиболее важ-
ных электронных компонентах, соб-
ственных схемотехнических решениях 
и  развитии отечественной производ-
ственной кооперации.

ЦИФРА

значительно тормозит полноценное 
развитие как производства искробезо-
пасных интерфейсов, так и отрасли про-
мышленной автоматизации в  целом. 
Поэтому государственные программы 
поддержки микроэлектроники должны 
учитывать потребности промавтомати-
ки, а  не  только потребительской элек-
троники», — подчеркнул г-н Никитин.

Справедливости ради стоит отме-
тить, что эта проблема не  является 
только российской, можно сказать, что 
это общемировая тенденция. Такие  же 
трудности испытывают и  европейские 
производители, добавил представитель 
«ЗАВОД ГОРЭЛТЕХ».

Андрей Глебов достаточно высоко 
оценивает степень локализации отече-
ственной продукции, но  признаёт, что 
отдельные электронные компоненты 
и  специализированную элементную 
базу по-прежнему приходится закупать 
за рубежом.

«Проблема заключается не  только 
в отсутствии самих деталей, но и в ста-
бильности их поставок, качестве, стои-
мости и  необходимости подтверждать 
соответствие требованиям безопасно-
сти. Для барьеров искрозащиты это осо-
бенно важно, поскольку замена даже 
одного компонента может потребовать 
дополнительных испытаний и проверки 
характеристик изделия. В нормативной 
документации прямо предусматривает-
ся необходимость согласования измене-
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ МОДУЛИ 
В «ЭКОСИСТЕМЕ NAFTA»

АО  «Нефтеавтоматика» в  составе 
«Экосистемы NAFTA» активно разви-
вает следующие интеллектуальные 
модули:

1)  Nafta Training Complex (учебный 
комплекс «Нафта», — ред.) — среда для 
разработки компьютерных тренажёр-
ных комплексов (КТК);

2)  NaftaManagement («"Нафта" ме-
неджмент», — ред.) — модуль процедур-
ного управления;

3)  Nafta MPC («Нафта ЭмПи-
Си», — ред.) — система усовершенство-
ванного управления технологическим 
процессом;

4)  Nafta PID Monitoring 
(пропорционально-интегрально диффе-
ренциальный мониторинг "Нафта"», — 
ред.) — система мониторинга состояния 
ПИД-контуров;

5) Nafta Prediction Complex (комплекс 
прогнозирования «Нафта», — ред.) — си-
стема предсказательной аналитики для 
контроля оборудования и  предупреж-
дения аварийных состояний.

В данной статье рассмотрены основ-
ные функциональные возможности ин-

теллектуальных модулей Nafta Training 
Complex и  NaftaManagement, а  также 
практические аспекты внедрения этих 
решений на реальных производствах.

КОМПЬЮТЕРНЫЕ ТРЕНАЖЁРЫ 
И ЦИФРОВЫЕ ДВОЙНИКИ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОБЪЕКТОВ
Среда разработки Nafta Training Complex 

представляет собой набор программных 
средств, предназначенных для создания 
на  её базе компьютерных тренажёров для 
подготовки оперативного и  обслужива-
ющего персонала предприятия к  работе 
на реальном технологическом объекте, под-
держания и оценки его квалификации, отра-
ботки навыков безопасного и экономичного 
управления оборудованием в  сложных пе-
реходных и аварийных режимах и форми-
рования отчётности о ходе обучения.

К  основным возможностям среды 
относятся:

• высокое быстродействие модели 
тренажёра;

• широкий выбор собственных расчёт-
ных моделей технологических аппаратов 
и процессов;

Современные промышленные предприятия сталкиваются с растущими требованиями 
к  автоматизации сложных технологических процессов. Рост объёмов производства, 
внедрение новых типов сырья и необходимость обеспечения безопасности на опасных 
объектах создают устойчивый спрос на интеллектуальные программные решения.

• возможность подключения расчёт-
ных моделей сторонних разработчиков;

• полная имитация рабочего места 
в виртуальной среде;

• поддержка одиночного и бригадно-
го обучения;

• формирование отчётности о  ходе 
образовательного процесса и результа-
тах тестирования;

• возможность разработки компью-
терного тренажёра для АСУ ТП, реа-
лизованных как на  российских плат-
формах, так и  на  продуктах западных 
вендоров («Иокогава», «Сименс» и др.)

Использование компьютерных трена-
жёров на  опасных производственных 
объектах повышает качество подготов-
ки персонала, что многократно сни-
жает риск возникновения аварийных 
ситуаций и  затраты на  ликвидацию их 
последствий.

Интеграция тренажёра с  системой 
управления технологическим про-
цессом (АСУ ТП), добавление точных 
математических моделей позволяет 
преобразовать его в  умный цифровой 
двойник реального технологического 

ЦИФРА

Текст: Леонид Латнер, 
директор департамента 
разработки и внедрения 
интегрированных 
АСУ АО «Нефтеавтоматика»; 
Любовь Щенина, начальник 
отдела качества 
с испытательно-учебной 
лабораторией департамента 
разработки и внедрения 
интегрированных 
АСУ АО «Нефтеавтоматика»; 
Ильнара Зиннатова, 
заместитель начальника 
отдела внедрения 
и нормативно-методического 
обеспечения интегриро-
ванных АСУ департамента 
разработки и внедрения 
интегрированных 
АСУ АО «Нефтеавтоматика». 
Фото и изображение 
предоставлены 
АО «Нефтеавтоматика».
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ЦИФРАЦИФРА

объекта. Выполняя функции «умного 
помощника инженера», такая модель 
имеет ряд преимуществ.

В  первую очередь это оптимизация 
режимов работы для нового сырья. Да-
лее — безопасный подбор коэффици-
ентов ПИД-регуляторов. Также стоит 
отметить возможность тестирования 
новых алгоритмов регуляторных си-
стем управления и  аварийных систем
(РСУ/ПАЗ) на скрытые ошибки, монито-
ринг состояния оборудования и прогно-
зирование отказов.

ПРОЦЕДУРНОЕ
И РЕЦЕПТУРНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
Модуль процедурного управления 

предназначен для автоматического
и/или полуавтоматического (автомати-
зированного) выполнения регламенти-
рованных, детерминированных и перио-
дически выполняемых процедур. Среди 
них: подготовка к запуску, пуск, штатная 
остановка, изменение режима работы 
объекта (состояния технологическо-
го процесса) или его отдельных частей 
в  связи с  регламентированным измене-
нием характеристик применяемых ре-
сурсов (включая реагенты).

Использование данного модуля по-
зволяет освободить операторов для 
решения более сложных и  творческих 
задач путём автоматизации рутинных 

действий, обеспечить плавную смену 
режимов работы установки, что позво-
ляет снизить объёмы некондиционной 
продукции и повысить общую эффектив-
ность оборудования.

Данный продукт также может быть 
использован для рецептурного управле-
ния, позволяя подбирать параметры для 
оптимизации технологического процес-
са, в том числе при смене сырья.

ПРОЕКТНЫЙ ПОДХОД — ОСНОВА 
УСПЕШНОГО ВНЕДРЕНИЯ
И ДОЛГОСРОЧНОГО
ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ
ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ
АО  «Нефтеавтоматика» — интегратор 

интеллектуальных систем управления 
производством. Мы оказываем полный 
спектр услуг по  созданию умных моду-
лей, который включает проектирование, 
испытания и передачу систем в промыш-
ленную эксплуатацию. Все этапы работ 
выполняются в  тесном взаимодействии 
с заказчиком и с учётом его пожеланий. 
По отдельному запросу возможно оказа-
ние услуг технической поддержки.

Подведём итоги.
Во-первых, «Экосистема NAFTA» пред-

ставляет собой комплексное решение 
для автоматизации, обучения и  управ-
ления сложными технологическими 
процессами.

Во-вторых, ключевым преимуще-
ством компании является проектный 
подход. Заказы не  ограничиваются 
поставкой программного обеспечения, 
а включают полный цикл работ от про-
ектирования до поддержки.

В-третьих, цифровые двой ники от-
крывают новые возможности для опти-
мизации процессов и снижения рисков 
без остановки производства.

АО «Нефтеавтоматика»
450005, Республика Башкортостан
г. Уфа, ул. 50-летия Октября, 24
neft eavtomatika@neft eavtomatika.ru
8 (347) 279-88-99, 8 800-700-78-68
neft eavtomatika.ru Н
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СМЕСИ, НОРМАЛИЗУЮЩИЕ ЗАЗЕМЛЕНИЕ.
В ЧЕМ «СОЛЬ» ВОПРОСА, ИЛИ КАК
НЕ ОШИБИТЬСЯ ПРИ ВЫБОРЕ ЗАПОЛНИТЕЛЯ.

На территории РФ, в особенности в райо-
нах Крайнего Севера, Сибири, Дальнего 
Востока, а также в засушливых южных ре-
гионах, создание заземляющих устройств 
(ЗУ) сопряжено с  экстремальными труд-
ностями. Наличие многолетне-мёрзлых 
грунтов (ММГ), сухих песчаных, галечни-
ковых, щебенистых и  скальных пород ха-
рактеризуется высокими значениями их 
удельного электрического сопротивления 
(УЭС) — от  1000 до  10 000 Ом·м. Надёж-
ность и электролитический контакт ЗУ в та-
ких условиях зависят от правильного учёта 
вертикальной геоэлектрической структуры 
земли и  динамики сезонного промерза-
ния —  высыхания верхних слоев почвы. 
Затраты на обустройство заземления под-
станций и  линейных объектов в  сложных 
грунтах нередко достигают 30–35% от об-
щей сметной стоимости строительства. 
Оптимизация проектирования и примене-
ние инновационных проводящих систем 
имеют стратегическое значение для эко-
номики электросетевого и  нефтегазового 
комплексов.

На сегодняшний день для снижения со-
противления заземления в  высокоомных 
средах традиционно применяются три 
метода:

1) добавление поваренной соли в грунт 
в околоэлектродном пространстве;

2) конструкционная замена материнско-
го грунта углеродсодержащими засыпками 
(коксовой мелочью, углём);

3) сооружение глубинных заземлителей 
(длиной от 20–30 метров и более).

Рассмотрим физико- химические осо-
бенности, скрытые недостатки и  эксплуа-
тационные ограничения каждого из  этих 
подходов.

СПОСОБ 1. ВВЕДЕНИЕ ХЛОРИДА
НАТРИЯ В ОКОЛОЭЛЕКТРОДНОЕ 
ПРОСТРАНСТВО
Этот метод является исторически самым 

старым и  недорогим в  реализации, однако 
в условиях современной электроэнергетики 
он деструктивен. Стремление сэкономить 
на старте оборачивается критическими ава-
рийными рисками уже в  среднесрочном 
периоде эксплуатации по  двум главным 
причинам:

А.1. Хлоридный питтинг (локальное 
разрушение поверхности металла, — ред.) 
и скоростная коррозия металлов

Ионы хлора (Сl) являются агрессивными 
активаторами коррозии. Обладая высокой 
проникающей способностью, они легко раз-

Термины «защитное заземление», «технологическое заземление» и  «молние-
защита» звучат настолько привычно, что сама задача их обустройства часто 
кажется тривиальной. Однако за  кажущейся простотой скрывается комплекс 
сложнейших электротехнических, физико- химических и  климатических про-
блем. При проектировании и строительстве энергообъектов ключевое значение 
имеет обеспечение долгосрочной стабильности сопротивления растеканию то-
ков промышленной частоты и грозовых разрядов.

рушают естественные пассивирующие (пас-
сивирование — технологический процесс 
создания на его поверхности тонкой защит-
ной плёнки, которая резко снижает химиче-
скую активность материала и защищает его 
от коррозии, — ред.) оксидные плёнки на по-
верхности металлов. В  соляной бане даже 
высоколегированная коррозионностойкая 
сталь марки AISI (American Iron and Steel 
Institute  - Американский институт чугуна 
и стали, - ред.) 304 (не говоря уже об оцин-
кованном прокате) подвергается стреми-
тельной локальной питтинговой (язвенной) 
коррозии. В  результате такого химического 
воздействия толстостенные металлические 
элементы заземлителя (например, стенка 
электрода толщиной 4 мм) полностью теря-
ют несущую способность, а сварные и резь-
бовые узлы соединений разрушаются в тече-
ние всего 3–3,5 лет эксплуатации, размыкая 
контур заземления объекта (см. рис. 1, для 
хлоридной среды — зона Зк0, норматив убы-
тия металла по толщине слоя 1,25 мм в год).

А.2. Высокая диффузионная подвиж-
ность и  вымывание (выщелачивание) 
электролита

Хлорид натрия (NaCl) обладает хорошей 
растворимостью в  воде. Обычный мине-
ральный грунт не  способен удерживать 
свободные ионы солей в  своей структуре. 
В периоды весеннего снеготаяния, паводков 
и  обильных летних дождей происходит ин-
тенсивная фильтрация влаги, которая полно-
стью вымывает соли из  околоэлектродного 
пространства в  подстилающие слои грунта. 
Из-за этого выщелачивания концентрация 
электролита падает, а  эффективность рабо-
ты заземлителя снижается на 40–50 % уже 
за первые 12–24 месяца. При этом миграция 
хлоридов не только приводит к лавинообраз-
ному росту сопротивления растеканию тока, 
но и повышает коррозионную агрессивность 
окружающего грунта по отношению к смеж-
ным подземным коммуникациям, что нару-
шает нормативные требования к их защите 
от коррозии и кэкологической безопасности, 
загрязняя близлежащие подземные водонос-
ные горизонты.

ЦИФРА

Текст: Дмитрий Белов,
генеральный директор 
(управляющий)
АО «НПО «Бипрон»
(г. Москва);
Алексей Грибанов,
технический директор
ООО «Бипрон» (г. Якутск).
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Б.  Катастрофическое засоление почв 
и формирование техногенных солончаков

Массированное неконтролируемое вне-
сение хлорида натрия в  объёме десятков 
и  сотен килограммов на  один заземляю-
щий контур кардинально меняет морфоло-
гию и  химический баланс подстилающих 
грунтов. Свободная миграция ионов натрия 
и  хлора запускает необратимый процесс 
искусственного (техногенного) образования 
солончаков. При достижении критической 
концентрации легкорастворимых солей 
на уровне более 0,3–0,5 % от сухой массы поч-
вы (в  зоне прямого контакта с  электродом 
этот показатель превышает 1,5–2%, а у неко-
торых производителей доходит до 9%) грунт 
переходит в категорию типичного солончака. 
Такая концентрация полностью подавляет 
осмотическую активность корневых систем 
любой растительности, вызывая её полную 
гибель (химический ожог) и деградацию поч-
венного покрова в  радиусе до  нескольких 
метров от заземлителя. В условиях жёстко-
го экологического контроля и  прохождения 
трасс через земли лесного или сельскохо-
зяйственного назначения подобное варвар-
ское выжигание плодородного слоя является 
прямым нарушением природоохранного за-
конодательства РФ и влечёт за собой много-
миллионные штрафы для эксплуатирующих 
организаций.

Кроме того, возникновение солончаковых 
эффектов требует учёта при проектирова-
нии и  строительстве сопряжённых с  ними 
объектов, например опор ВЛ. При этом для 
их создания должен применяться специали-
зированный металл армирования, а  также 
специфические добавки в бетонную смесь.

СПОСОБ 2. КОНСТРУКЦИОННОЕ
ЗАМЕЩЕНИЕ ГРУНТА
СПЕЦИАЛЬНЫМИ ПРОВОДЯЩИМИ 
КОМПОЗИЦИЯМИ
А. Замещение материнского грунта в око-

лоэлектродном пространстве — это более 
сложный и технологичный метод, направлен-

ный на создание искусственной низкоомной 
оболочки вокруг проводника. Исторически 
для этого применялись простые наполни-
тели: коксовая мелочь, шунгит (докембрий-
ская горная порода, состоящая в  основном 
из углерода, — ред.) или графитовая крупка. 
С введением в действие профильного нацио-
нального стандарта ГОСТ Р 62561.7 (МЭК 
62561–7) «Требования к смесям, нормализу-
ющим заземление» данный сегмент рынка 
получил мощный импульс развития. Одна-
ко коммерциализация этого направления 
привела к появлению огромного количества 
дешевых суррогатных смесей сомнительного 
качества. Большинство таких продуктов по-
строено на простейшей комбинации: бенто-
нитовая глина, рядовой графит (как правило, 
с зольностью 20–30% для удешевления) или 
кокс и массивные дозы дешёвых галогенид-
ных солей (чаще всего — хлорида натрия 
или калия) для искусственной стимуляции 
проводимости на  этапе приёмо- сдаточных 
испытаний.

На  этапе первичного монтажа и  сдачи 
контура ЗУ такие «коктейли» демонстриру-
ют отличные показатели УЭС, что вводит за-
казчика в заблуждение. В долгосрочной же 
перспективе в теле такой засыпки активизи-
руются деструктивные процессы, полностью 
разрушающие систему заземления.

А.1. Коллоидный коллапс и коагуляция 
бентонитовой матрицы

Главная ценность бентонитовых глин (осо-
бенно высокодисперсных натриевых сортов) 
заключается в их высокой гидрофильности. 
При контакте с водой макромолекулы бенто-
нита гидратируются и увеличиваются в объ-
ёме в 10–15 раз, формируя плотный вязкий 
водоудерживающий токопроводящий гидро-
гель, который должен плотно обволакивать 
тело заземлителя, ликвидируя воздушные 
пустоты и  переходное сопротивление. Од-
нако искусственное введение в эту систему 
избыточного количества подвижных ионов 
(например, при добавлении дешёвой пова-
ренной соли NaCl для мнимого повышения 
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проводимости) приводит к  разрушению 
структуры. Под воздействием свободных 
катионов натрия (Na+) происходит физико- 
химический процесс солевой коагуляции: 
электрический двой ной слой глинистых 
частиц сжимается, они теряют гидрофиль-
ность, мгновенно сворачиваются в  жёсткие 
хлопья и выпадают в осадок. Вместо моно-
литного удерживающего влагу защитного 
геля образуется нестабильная грязная сус-
пензия (жижа). В  летний период эта мас-
са стремительно теряет воду, усаживается, 
растрескивается на обособленные сегменты 
и  полностью отслаивается от  поверхности 
тела заземлителя. Контакт «металл- засыпка» 
размыкается, а сопротивление заземляюще-
го устройства лавинообразно возрастает.

А.2. Интенсивное фильтрационное вы-
мывание солей и потеря токопроводящих 
свой ств

Таким образом, внутри околоэлектродно-
го заполнителя формируется рыхлая высоко-
пористая и проницаемая структура. Хлорид 
натрия, обладая аномально высокой раство-
римостью в  воде, в  таких условиях стано-
вится абсолютно нестабильным элементом. 
Первые  же весенние паводки, подъёмы 
грунтовых вод и обильные сезонные дожди 
запускают процесс сквозной фильтрации 
ионного раствора. Вся токопроводящая соль 
полностью вымывается из  объёма засыпки 
всего за  один климатический сезон. Ско-
рость выщелачивания настолько высока, что 
уже через 8–12 месяцев после монтажа вся 
активная проводящая химия уходит в  глу-
бокие подземные горизонты, безвозвратно 
загрязняя окружающую среду и  отравляя 
близлежащие водоносные слои. Вокруг 
стального заземлителя остается лишь сухой 
пористый скелет из  свернувшейся глины 
и рядового высокозольного кокса. Заземля-
ющее устройство полностью теряет ионную 
проводимость, электрический контакт раз-
рывается, а контур заземления промышлен-
ного объекта целиком перестает выполнять 
свою защитную функцию.

Б. «Экологические пустышки» на осно-
ве гидрофобного кокса и нерастворимых 
карбонатов

На  противоположном полюсе рынка за-
земляющих заполнителей находится другая 
технологическая крайность — так называе-
мые экологические пустышки. Спекулируя 
на  естественном страхе заказчиков перед 
хлоридной коррозией, некоторые произво-
дители предлагают смеси, состоящие исклю-
чительно из  рядовой коксовой (угольной) 
мелочи или высокозольного природного 
графита в  сочетании с  безгалогенидными 
(безхлорными) минеральными добавками: 
тонкомолотым мелом, известняком или 
строительной известью. Подобные компо-
зиции позиционируются как абсолютно без-
опасные для металла заземлителя и окружа-
ющей среды. Они действительно химически 

Рис. 1. Зависимость глубины коррозии стальных заземлителей δср от времени
для различных коррозионных зон. 
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преимущественно через первые 5–7 метров 
верхней части электрода. Нижняя, 50‑метро-
вая часть глубинного заземлителя в момент 
удара молнии фактически блокируется ин-
дуктивным затвором и в демпфировании по-
тенциала не участвует. В импульсном режи-
ме ЭХЗ и молниезащиты пространственный 
контур из  нескольких коротких, но  сбалан-
сированных по  площади токоотдачи элект-
родов большого диаметра гарантированно 
эффективнее, чем один-два сверхглубоких 
трубчатых заземлителя.

РЕШЕНИЕ ПРОБЛЕМЫ
ОТ ГК «БИПРОН»:
ТОКОПРОВОДЯЩИЕ
ГЕОПОЛИМЕРНЫЕ МАТРИЦЫ
СЕРИЙ «МАГ-АРКТИК»
И «МАГ-ГЕОМАТРИКС»
Осознавая недостатки традиционных 

методов (разрушительное солевание почв, 
гидрофобность «пустого» кокса и  запре-
дельная стоимость глубинного бурения), 
научно-производственная группа «Бипрон» 
разработала принципиально новый класс 
материалов.

В  основу работы заземляющих и  при- 
анодных композиций серий «МАГ-Арктик» 
и  «МАГ-Геоматрикс» заложен научно вы-
веренный принцип направленного синтеза 
низкоомной токопроводящей геополи-
мерной матрицы. Поставляемый матери-
ал не  является пассивным механически 
засыпаемым инертным заполнителем, 
а выступает в роли активного структурооб-
разователя и  модификатора всего околоэ-
лектродного пространства.

Этот сложный процесс протекает в  три 
последовательные стадии на  протяжении 
всего многолетнего жизненного цикла си-
стемы заземления или ЭХЗ:

Стадия 1. Процесс щелочной активации 
и  матричный синтез пространственного 
токопроводящего каркаса

В момент затворения сухой смеси техни-
ческой водой на  строительной площадке 
(либо при постепенной естественной гид- 
ратации за  счёт капиллярной грунтовой 
влаги) активируется специализированный 
силикатно-щелочной комплекс. Раствори-
мые силикаты натрия и щелочные буферные 
модификаторы вступают в управляемую то-
похимическую реакцию с мелкодисперсной 
активной алюмосиликатной фазой смеси.

Запускается процесс направленной 
поликонденсации с  формированием 
жёсткой трёхмерной кремний-кислород-
алюминиевой пространственной решётки. 
На  микроструктурном уровне происходит 
следующий физический эффект: внутри 
ячеек этой растущей минеральной матри-
цы, как в  прочной пространственной бро-
некапсуле, жёстко защемляются, иммоби-
лизируются и удерживаются от малейшего 
вымывания ультрадисперсные частицы ис-
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инертны и не вызывают ускоренного разру-
шения стальных проводников, однако с точ-
ки зрения электротехники такие смеси пол-
ностью перестают работать в среднесрочной 
перспективе, превращаясь в  подземный 
изолятор. Причиной этого фиаско являются 
фундаментальные законы физики поверх-
ностных явлений.

Б.1. Критическая гидрофобность угле-
родного наполнителя и  дефицит ионной 
проводимости

Технический кокс, антрацит и графит об-
ладают выраженной природной гидрофоб-
ностью. Высокий краевой угол смачивания 
заставляет углеродные частицы активно 
отталкивать воду. Для того чтобы заставить 
такую гидрофобную углеродную систему 
непрерывно проводить ток в теле грунта, ей 
жизненно необходим стабильный внутрен-
ний источник свободных ионов — жидкий 
электролит. Однако вводимые в состав «эко-
логических пустышек» безгалогенидные ми-
неральные добавки (карбонат кальция, мел, 
известняк) обладают крайне низкой, близкой 
к  нулю растворимостью в  воде и  не  спо-
собны обеспечить диссоциацию свободных 
токопроводящих ионов. В  результате ещё 
на  этапе приготовления рабочего раствора 
(затворения) вода скатывается с  гидрофоб-
ных зёрен кокса, не проникая внутрь микро-
пор. При засыпке или закачке такой смеси 
в  околоэлектродное пространство внутри 
скважины формируется рыхлая неравномер-
ная структура, изобилующая скрытыми воз-
душными кавернами и пустотами.

Б.2. Термическое осушение и  диэлек-
трическое «запирание» заземлителя

В первые месяцы после монтажа заземля-
ющее устройство удерживает минимальную 
проводимость исключительно за  счёт при-
сутствия свободной трассовой или капил-
лярной влаги материнского грунта. Однако 
через два-три года эксплуатации по  мере 
прохождения циклов сезонного термическо-
го осушения и естественного ухода капилляр-
ной воды из приэлектродной зоны засыпка 
окончательно теряет влагу. Ввиду отсутствия 
гигроскопичных и влагоудерживающих ком-
понентов смесь превращается в  абсолютно 
сухой жёсткий и  пористый угольный поро-
шок. Поскольку сухой кокс без электролита 
обладает высоким мелкоконтактным сопро-
тивлением, он «запирает» протекание токов 
катодной защиты или молниезащиты. Зазем-
ляющее устройство фактически изолируется 
от  вмещающей почвы, полностью обнуляя 
защитный потенциал системы.

СПОСОБ 3. СООРУЖЕНИЕ
ГЛУБИННЫХ АНОДНЫХ (ГАЗ)
И ЗАЩИТНЫХ ЗАЗЕМЛИТЕЛЕЙ
Данный метод предполагает бурение 

вертикальных скважин глубиной от  15 
до 60–100 метров, спуск в них стальных про-
водников (или железокремнистых анодных 

электродов) и  последующее заполнение 
прианодного пространства простейшими 
бентонитококсовыми или глинопесчаными 
пульпами, искусственно активированными 
хлоридом натрия. Проектирование и соору-
жение таких систем регулируется требова-
ниями ГОСТ 9.602‑2016 (в части ЭХЗ) и СТО 
Газпром 2–1.11–170–2007 (в  части молние-
защиты). Метод призван достичь глубоких 
водоносных горизонтов с низким УЭС, одна-
ко его практическая реализация сопряжена 
с критическими экономическими и техниче-
скими ограничениями.

А. Высокая сметная стоимость и логи-
стическая сложность буровых работ

Технология требует постоянного присут-
ствия на  площадке тяжёлой техники и  мо-
бильных растворных узлов. Себестоимость 
погонного метра бурения стремительно 
возрастает при проходке скальных, галеч-
никовых, валунных и  многолетне-мёрзлых 
грунтов. Дополнительные затраты на  мон-
таж и неизвлекаемый анкерный крепёж об-
садных труб, повышенный расход топлива 
и  трудозатраты строительно-монтажных 
бригад в условиях Крайнего Севера делают 
этот способ наиболее дорогим в  структуре 
затрат на ЭХЗ и молниезащиту объектов.

Б.  Геоэлектрическая разнородность 
разреза и критическая погрешность про-
ектных измерений

При бурении на  значительную глубину 
заземлитель пересекает множество геоло-
гических слоёв с  резко полярной структу-
рой и проводимостью — от талых суглинков 
до  скальных линз. Традиционные четырёх- 
электродные методы вертикального элек-
трического зондирования (ВЭЗ) дают огром-
ную интегральную погрешность в  много-
слойных средах. Как следствие, расчётные 
проектные значения сопротивления ГАЗ 
на бумаге кардинально расходятся с факти-
ческими замерами после пусконаладки. За-
казчик, инвестировавший миллионы в буре-
ние 100‑метровой скважины, в  реальности 
оказывается далёк от нормативных показа-
телей растекания тока.

В. Физическое ограничение импульсной 
проводимости при грозовых разрядах

При протекании токов молнии сверхвы-
соких частот и  амплитуд (10–20 кА) опре-
деляющей характеристикой ЗУ становится 
не  статическое сопротивление растеканию, 
а  высокочастотный волновой импеданс 
(комплексное сопротивление, которое эле-
мент электрической цепи, акустической 
системы или механической конструкции 
оказывает переменному сигналу заземлите-
ля, - ред.). Из-за проявления электродинами-
ческого скин-эффекта (явление, при котором 
переменный ток при протекании по прово-
днику распределяется неравномерно — ред.) 
и  индуктивного сопротивления длинного 
вертикального проводника импульсный ток 
грозового разряда сбрасывается в  землю 
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полняются мелкими частицами, в результате 
чего снижается водо- или газопроницаемость 
материала, — ред.) пор и минимизация пере-
ходного сопротивления

На финальной стадии стабилизации струк-
туры активируются сорбционные свой ства 
каркасных алюмосиликатов, которые прочно 
запирают влагу и  ионы в  межкристалличе-
ских пустотах. Это приводит к  следующим 
эксплуатационным эффектам:

• многократное увеличение эквивалент-
ного радиуса заземлителя: геометрическая 
зона эффективного растекания тока увеличи-
вается в 5–8 раз;

• трансформация вмещающей породы:
прилегающий грунт сам становится продол-
жением проводящего контура;

• демпфирование термической усадки 
грунта: летом при засухе полностью исклю-
чается образование воздушных зазоров;

• защита от  динамических нагрузок: зи-
мой пластичная матрица нивелирует мо-
розное пучение и выталкивание трубы (см. 
рис. 2 — пример пучения грунта на ЗУ тради-
ционной и солевой технологии).

Сформированный геополимерный кла-
стер гарантирует стабильный электрический 
и механический контакт «электрод — засып-
ка — грунт» на протяжении всего 50-летнего 
срока новой аттестации оборудования вне 
зависимости от сезонных колебаний темпе-
ратуры и влажности климатической зоны.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ И ВЫВОДЫ
Для проектных институтов, строительно- 

монтажных организаций и  подразделений 
капитального строительства высокотехно-
логичных компаний крайне важно объек-
тивно оценивать риски, возникающие при 
обустройстве ЗУ и систем ЭХЗ в сложных гео-
электрических условиях. Сезонная динамика 
промерзания многолетне- мёрзлых грунтов 
Крайнего Севера и термическое иссушение 
почв аридных (сухих, с малым количеством  
осадков, - ред.) регионов делают достижение 
нормативного сопротивления растеканию 
токов сложнейшей инженерной задачей.

ЦИФРА

кусственного углеграфита высокой степени 
очистки.

Благодаря такой синергии формируется 
стабильная монолитная структура, обладаю-
щая непрерывной, дублирующей друг друга 
электронной и ионной проводимостью. По-
лученная геополимерная матрица обладает 
абсолютной стабильностью объёма и полно-
стью защищена от усадочных трещин даже 
в условиях жёсткого термического дефицита 
внешней влаги или экстремальной засухи.

Стадия 2. Капиллярное «врастание» 
и диффузионный перенос в окружающий 
грунт

В процессе гидратации и первичного геле-
образования синтезируемая геополимерная 
матрица обладает высокой осмотической ак-
тивностью и  внутренним гидростатическим 
давлением. Жидкая проводящая фаза ком-
позиции, насыщенная токопроводящими 
ионами модифицирующих солей, начинает 
активно мигрировать в радиальном направ-
лении от  оси заземлителя. Она заполняет 
капилляры, микротрещины и поры окружа-
ющего материнского грунта: песка, суглинка, 
глины или скальных пород. В этой фазе про-
текают два синергетических процесса:

— диффузионное натекание: глубокое про-
никновение ионов вглубь пор грунта;

— топохимическое сшивание: реакция ще-
лочного раствора с диоксидом кремния.

Взаимодействие со  свободным кварце-
вым песком и  глинистыми минералами 
на  стенках скважины или траншеи запу-
скает процесс локального омоноличивания 
(технологический процесс в  строительстве, 
при котором пустоты, зазоры и стыки меж-
ду отдельными элементами конструкции 
(сборными деталями, опорами, блоками) за-
полняют специальным раствором, бетонной 
смесью или другими составами, — ред.). Гео-
полимерная матрица физически «врастает» 
в окружающую породу. При этом полностью 
стирается резкая диэлектрическая граница 
раздела сред «электрод — засыпка — грунт».

Стадия 3. Эффект направленной коль-
матации (процесс, при котором поры за-

Как показал детальный физико- 
химический анализ, попытки решить эту 
проблему устаревшими или суррогатными 
(сомнительными) методами неизбежно 
приводят к аварийным последствиям. В ус-
ловиях, когда бесперебойная работа микро-
процессорной автоматики, телемеханики, 
силового оборудования компрессорных 
и трансформаторных подстанций и другого 
оборудования напрямую зависит от стабиль-
ности контура заземления, любая сиюминут-
ная лжеэкономия и закупка контрафактных 
засыпок оборачиваются колоссальными за-
тратами в  будущем. Выход дорогостоящей 
техники из  строя, паралич каналов связи 
и  системные простои технологических про-
цессов в условиях экстремально низких тем-
ператур Крайнего Севера несут в себе пря-
мую угрозу промышленной безопасности.

Применение инновационных токопро-
водящих геополимерных матриц серий 
«МАГ-Арктик» и  «МАГ-Геоматрикс»
ГК «Бипрон» позволяет кардинально из-
менить экономику и  надёжность проекти-
рования ЗУ. За  счёт эффекта капиллярного 
«врастания» в  поры материнской породы 
и искусственного увеличения эквивалентно-
го радиуса токоотдачи в 5–8 раз данные ком-
позиции позволяют:

• сократить глубину и  объёмы бурения 
вертикальных скважин в  два-три раза
без потери нормативного сопротивления 
растеканию;

• полностью отказаться от использования 
экологически опасных галогенидов и  суль-
фатов, исключив коррозионную агрессию 
к металлу;

• обеспечить гарантированный 50-летний 
срок службы заземляющего контура с неиз-
менными круглогодичными электротехниче-
скими параметрами.

Переход от примитивных засыпных смесей 
к  патентованным геополимерным техноло-
гиям представляется наиболее эффективным 
и  основным организационно- техническим 
путем к созданию безаварийной, экономич-
ной и долговечной инфраструктуры заземле-
ния и электрохимической защиты новейшего 
поколения. Н
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АО «НПО «Бипрон»
Московская область, г. о. Солнечногорск
+7 (800) 550 4944, +7 (906) 722 2550 
info@bipron.com
npo-bipron.ru

Рис. 2.1. Традиционное заземление Рис. 2.2. Солевые заземлители

Фо
т

о п
ре

до
ст

ав
ле

ны
 АО

 «
НП

О 
«Б

ип
ро

н»



«НЕФТЕГАЗОВАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» • №5 (23) – 2026 •50

К 30-ЛЕТИЮ «РАСКО ГАЗЭЛЕКТРОНИКА»: 
ЕДИНОЙ КОМАНДОЙ И ТОЛЬКО ВПЕРЁД!

СОЮЗ НЕМЕЦКИХ ТЕХНОЛОГИЙ 
И РОССИЙСКОГО ИНЖЕНЕРНОГО
ПОТЕНЦИАЛА
Сегодня группа компаний, объединя-

ющая научно-производственную фир-
му «РАСКО», торговый дом «РАСКО» 
и  завод «РАСКО Газэлектроника», пред-
ставляет собой симбиоз передовых раз-
работок, производства и  сбыта. НПФ 
«РАСКО» — это стратегический мозг и  си-
нергия комплексных решений в  области 
поставок газового оборудования, опреде-
ляющих общий вектор развития группы, ТД 
«РАСКО» — развитая сеть партнёрств, плечо 
сбыта, охватывающее всю страну и  стра-
ны ЕАЭС, и  сервисный центр, а  «РАСКО 
Газэлектроника» — современный научно-
производственный комплекс, где рожда-
ются и  производятся приборы учёта газа 
и дополнительное оборудование, которым 
доверяют миллионы потребителей.

Это разные юридические лица, но одна 
команда, связанная общей историей, цен-
ностями и  целью — оснастить газовую от-
расль измерительным и  регуляторным 
оборудованием мирового уровня. И поэто-
му девиз компании «Единой командой!» — 
это не просто красивый лозунг, а суть еже-

дневного взаимодействия, формула успеха, 
проверенная испытаниями и временем.

История «РАСКО Газэлектроника» на-
чалась в  1996  году, когда рынок прибо-
ров учёта газа в РФ только формировался 
и  остро нуждался в  современных техно-
логических решениях. Компания была со-
здана как совместное российско-немецкое 
предприятие, одним из  учредителей кото-
рого выступила НПФ «РАСКО», уже зареко-
мендовавшая себя как надёжный и компе-
тентный партнёр, имеющий опыт создания 
измерительных комплексов учёта газа при-
менительно к  российским условиям экс-
плуатации. Этот союз западных технологий 
немецкой компании «ЭЛЬСТЕР» и  россий-
ского инженерного потенциала оказался 
на  редкость удачным и  востребованным: 
предприятие уже вскоре стало одним из ли-
деров в данном сегменте рынка.

В  частности, было освоено производ-
ство ротационных счётчиков газа мирового 
уровня, современных измерительных ком-
плексов коммерческого учёта, турбинных 
расходомеров газа больших диаметров. 
Эти разработки вывели учёт газа в  России 
на качественно новый уровень по точности 
и  надёжности, заложили основу созданию 

2026  год для ООО «РАСКО Газэлектроника» является знаковым: компания отмечает 
своё 30‑летие. Между тем этого юбилея могло и не быть: предприятие в 2022 году ока-
залось на грани ликвидации после ухода из России его зарубежных собственников. По-
этому четыре года назад начался новый отсчёт в его истории — времени возрождения, 
переосмысления и нового этапа развития. И сегодня, оглядываясь на пройденный путь, 
можно сказать: история успеха предприятия продолжается.

в  дальнейшем современных систем сбора 
и обработки информации о режимах газо-
потребления, кардинально изменили ситуа-
цию с собираемостью средств за потребляе-
мый газ, что, в свою очередь, стало мощным 
импульсом для развития в стране бережли-
вого производства.

НПФ «РАСКО» выступила в  качестве 
первого официального дилера нового заво-
да, получившего первоначально название 
«Газэлектроника», а  несколько лет спустя, 
после включения в его состав производства 
диафрагменных счетчиков газа ВК, — «ЭЛЬ-
СТЕР Газэлектроника», взявшего на  себя 
не только задачи по продвижению продук-
ции, но и принимавшего непосредственное 
участие в  формировании технической по-
литики компании. Уже в  январе 1997  года 
первый измерительный комплекс учёта 
газа СГ-ЭК был установлен на  Московском 
картонажно-полиграфическом комбинате, 
где успешно проработал более 15 лет.

Со  временем данное партнёрство пере-
росло в стратегическое: НПФ «РАСКО» стала 
генеральным дилером предприятия, обеспе-
чивая надёжные каналы сбыта и  выстраи-
вая долгосрочные отношения с  газоснаб-
жающими и  газораспределительными 

ЦИФРА

Текст: Сергей Золотаревский, директор по развитию ООО «НПФ «РАСКО», канд. техн. наук; 
Александр Осипов, генеральный директор ООО «РАСКО Газэлектроника», канд. экон. наук. 
Фото предоставлены ООО «РАСКО Газэлектроника». 
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Подписание учредительных документов
ООО «Газэлектроника», Москва, 5 февраля 1998 года
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организациями по всей России. Этот тандем: 
производитель и дилер — оказался настоль-
ко эффективным, что уже в  начале 2000‑х 
годов завод открыл первые региональные 
дилерские, а  затем и  сервисные центры, 
работающие под контролем и по договорам 
с собственной сервисной службой. Сегодня 
более 100 организаций в России и странах 
ЕАЭС обеспечивают техническую поддерж-
ку и  ремонт производимого компанией 
оборудования, а  дистанционная помощь 
специалистов завода доступна практически 
круглосуточно. При этом входящий в группу 
компаний ТД «РАСКО», кроме функций ге-
нерального дилера, выполняет также роль 
флагманского сервисного центра, задавая 
и контролируя высокие стандарты гарантий-
ного и послегарантийного обслуживания.

На  сегодняшний день метрологический 
парк «РАСКО Газэлектроники» насчитыва-
ет более 100 единиц эталонного, калибро-
вочного и  испытательного оборудования, 
позволяющего проводить высокоточные 
автоматизированные измерения в диапазо-
не расходов воздуха от  нескольких литров 
до 13 000 м³/ч. При этом компания не толь-
ко использует поверочные установки, 
но и сама разрабатывает и производит их 
для заказчиков, подтверждая статус одного 
из  самых технологичных производителей 
в отрасли.

В 2016–2017 годах произошла смена ино-
странного собственника компании: пред-
приятие перешло под контроль американ-
ской корпорации «Хоневелл».

В результате произошедших перемен за-
вод не только сохранил свои компетенции, 
коллектив и  производственные мощности, 
но  и  получил ряд новых возможностей, 
в  частности — по  освоению производства 
ультразвуковых счётчиков газа. При этом 
продолжилось сотрудничество завода 
с  НПФ «РАСКО», сохранившей при новом 
владельце статус генерального дилера.

2022 ГОД: ВРЕМЯ ПОТРЯСЕНИЙ
И НОВЫХ ВОЗМОЖНОСТЕЙ
Внезапный уход иностранного собствен-

ника поставил под удар всё: производство, 
коллектив, само будущее завода. 

Но самым тяжёлым стало решение зару-
бежного собственника об  увольнении кол-
лектива летом 2022  года. Люди, которые 
создавали славу завода, которые годами 
оттачивали мастерство и  передавали опыт 
молодым, оказались на улице.

Именно в  этот час, когда завод стоял 
на грани исчезновения, судьбу предприятия 
взяла в свои руки НПФ «РАСКО». Компания 
не могла допустить, чтобы её детище, в ко-
торое было вложено столько сил и  души, 
было потеряно навсегда. В августе — сентя-
бре 2022 года состоялась сделка по выкупу 
предприятия у  ушедшей корпорации. НПФ 
«РАСКО» стала его стопроцентным россий-

ским собственником. Это было не  просто 
бизнес-решение, а акт гражданского муже-
ства, глубочайшей ответственности и  веры 
в  будущее. Особенно, если учитывать, что 
к  данному моменту все прежние логисти-
ческие связи были разорваны, долги пред-
приятия внешним поставщикам превышали 
150  млн руб., суды были завалены исками 
поставщиков комплектующих, которые по-
следовательно удовлетворялись, с открыти-
ем исполнительных производств.

По условиям сделки смена собственника 
сопровождалась обязательным переимено-
ванием предприятия, получившего новое 
имя — «РАСКО Газэлектроника». В этом на- Н
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звании — и  память об  истоках, и  гордость 
за  свою страну, и  уверенность в  том, что 
российское производство способно быть 
не хуже, а лучше западного.

Сразу после государственной регистрации 
сделки НПФ «РАСКО» приступила к  ком-
плексу работ по возрождению предприятия. 
Необходимо было в  кратчайшие сроки ре-
шить как минимум три сложнейшие задачи: 
возродить коллектив; заместить продукцию, 
производство которой стало невозможно из-
за разрыва логистических цепочек; решить 
вопросы с кредиторами предприятия.

Специалисты НПФ «РАСКО» совместно 
с  возвращёнными сотрудниками прояви-
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ли чудеса компетентности, оперативности 
и  дипломатии. Уже в  период подготовки 
к сделке были найдены новые поставщики 
комплектующих, многие конструктивные 
решения были локализованы. Одновремен-
но были успешно проведены переговоры 
с российскими поставщиками. В результате 
уже к весне 2023 года предприятие не толь-
ко успешно погасило свою задолженность 
перед всеми кредиторами, но  и  восстано-
вило серийное производство практически 
по всем направлениям.

Команда НПФ «РАСКО» ставила перед 
собой задачу не просто восстановить рабо-
ту завода, а вывести предприятие на новый 
уровень, перезапустить не только производ-
ство, но и всю систему сбыта продукции и её 
последующей «пожизненной» технической 
поддержки с учётом современных вызовов 
и требований рынка.

«ВОЗВРАЩАЕМ И УКРЕПЛЯЕМ
ДОВЕРИЕ К РОССИЙСКОМУ
ПРОИЗВОДИТЕЛЮ»
Самым очевидным результатом воз-

рождения стало кардинальное обновле-
ние продуктовой линейки. Уже в  начале 
2023  года завод освоил выпуск новых 
турбинных и ротационных счётчиков газа 
РГ-Т и  РГ-Р — приборов, которые не  усту-
пали, а по ряду параметров превосходи-
ли прежние аналоги. Параллельно было 
возобновлено производство счётчиков 
ВК, RABO («РАБО» — ред.) и RVG («РВГ» — 
ред.). Теперь они получили расширенные 
диапазоны измерения и улучшенные ме-
трологические характеристики, обеспе-
чивая в  комплексе возможность измере-
ния объёмного расхода газа в диапазоне 
от  0,016 до  6500 м³/ч, что позволило 
удовлетворять потребности практически 
всех категорий потребителей — от неболь-
ших коттеджей до  крупных промышлен-
ных предприятий.

Одновременно завод приступил к  раз-
работке ультразвуковых счётчиков — одно-
го из самых перспективных направлений 
газоизмерительного приборостроения. 
В результате в 2026 году было начато се-
рийное производство нового ультразву-
кового смарт-счётчика (умного счётчика) 
ВК-У, со встроенным запорным клапаном 
и возможностью подключения к нему сиг-
нализаторов метана и  окиси углерода. 
За  счёт этого данный прибор не  только 
является полноценным интеллектуаль-
ным узлом учёта, но и может одновремен-
но применяться в составе систем газовой 
безопасности, обеспечивая прекращение 
подачи метана при возникновении ава-
рийных ситуаций. При этом интеграция 
счётчиков ВК-У с единым пультом управ-
ления «ИУС ЦИФРА», разработанным 
«Газпром межрегионгаз инжиниринг», 
открывает новые возможности для дис-

ЦИФРА
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требителей, повышения точности изме-
рений и  надёжности работы газового 
оборудования возобновлен выпуск пун-
ктов учёта и редуцирования газа в шкаф-
ном и  блочном исполнениях: ПУГ, ПРДГ, 
ПУРДГ. Вместе с  дополнительным обо-
рудованием: прямыми участками, газо-
выми фильтрами и  др. — это позволяет 
заказчикам получать готовые, полностью 
укомплектованные узлы учёта под ключ, 
что значительно упрощает проектирова-
ние и  монтаж. Особое применение дан-
ные решения могут найти в регионах, где 
есть проблемы с  квалифицированными 
монтажными организациями.

Все эти изменения потребовали се-
рьёзной сертификационной работы. 
Благодаря усилиям специалистов НПФ 
«РАСКО» и  завода были не  просто 
продлены, а  обновлены и  расширены 
действующие сертификаты. Сегодня 
продукция «РАСКО Газэлектроника» 
подтверждена сертификатами соответ-
ствия стандартам ISO 9001–2015, СТО 
Газпром 9001–2018, а  также отрасле-
выми сертификатами СДС «Газсерт» 
и  «Интергазсерт». При этом приборы, 
как и  прежде, имеют метрологическую 
сертификацию не  только в  России, 
но  и  в  странах ЕАЭС: Беларуси, Казах-
стане, Кыргызстане и  Армении. Это 

ЦИФРА

танционного мониторинга и  управления 
соответствующих объектов в составе циф-
ровых экосистем газораспределения.

В  2026  году также было начато се-
рийное производство нового промыш-
ленного ультразвукового расходомера 
РГ-У, имеющего расширенные функ-
циональные возможности по  само-
диагностике, что обеспечивает его 
повышенную эксплуатационную и  ме-
трологическую надёжность в  реальных 
условиях эксплуатации.

Важным шагом в расширении функци-
ональности выпускаемых предприятием 
измерительных комплексов учёта газа 
СГ-ЭК стала возможность оснащения 
корректоров ЕК270, начиная с середины 
2025  года, встроенным GPRS-модемом. 
Это решение значительно упростило 
передачу данных с  узлов учёта, сделав 
процесс сбора информации более опе-
ративным и прозрачным. Теперь коррек-
торы ЕК270 могут работать как в  паре 
с выпускаемыми заводом коммуникаци-
онными модулями серии МТЭК, так и как 
самостоятельные телеметрические моду-
ли, что обеспечивает дополнительную 
гибкость настройки под любые задачи 
заказчика.

Не  забывает предприятие и  о  ком-
плексных решениях. Для удобства по-

позволяет поставлять оборудование 
на  весь постсоветский рынок, укрепляя 
экспортный потенциал и  партнёрские 
связи.

И  всё  же главным достижением по-
следнего четырёхлетия из  славной 
тридцатилетней истории предприятия 
стало не столько обновление номенкла-
туры, сколько восстановление и  даль-
нейшее укрепление доверия:

• коллектива, который вернулся 
на завод и поверил в его новое 
славное будущее;
• партнёров, которые увидели,
что российский собственник
не просто сохранил производство, 
вложил средства в развитие, 
но и последовательно выводит
предприятие на новый уровень;
• клиентов, которые получают
ещё более качественное 
и технологичное оборудование.
И в основе всего этого — та самая си-

нергия группы компаний, где каждый 
выполняет свою роль: НПФ «РАСКО» 
задаёт стратегию, «РАСКО Газэлектро-
ника» производит качественные при-
боры, а  ТД «РАСКО» обеспечивает их 
продвижение и  сервисную поддержку. 
Действуя при этом «единой командой», 
как и было задумано. Н
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ПЕРСПЕКТИВЫ РАЗВИТИЯ МАЛЫХ
МЕСТОРОЖДЕНИЙ: ВОЗМОЖНОСТИ И РИСКИ

«МАЛ ЗОЛОТНИК, ДА ДОРОГ»
Для начала стоит определиться, что 

мы понимаем под этим термином. 
По  словам руководителя департамента 
по  сервисным услугам АО  «НПП «Бур-
сервис» Марата Шагиева, в российской 
практике применяется несколько подхо-
дов к классификации таких объектов.

«Согласно "Методическим рекоменда-
циям Минприроды России (Распоряже-
ние от  01.02.2016 №  3-р) по  примене-
нию "Классификации запасов и ресурсов 
нефти и горючих газов (Приказ Минпри-
роды от 01.11.2013 № 477)" мелкими счи-
таются месторождения с  запасами от  1 
до  5  млн т нефти, а  очень мелкими  ― 
менее 1  млн т». Также стоит отметить, 

Текст: Андрей Халбашкеев

что в отраслевой литературе до сих пор 
можно встретить устаревшую классифи-
кацию времен СССР, которая утратила 
силу в 2020 году (Постановление Совми-
на СССР от 08.04.1983 № 299 (утратило 
силу с 21.02.2020). Согласно нему, мел-
кими месторождениями считаются ме-
сторождения с запасами менее 10 млн т 
нефти» ― пояснил г-н Шагиев.

Приставка «малые» не  должна 
вводить в  заблуждение: по  данным 
на  2020  год, в  России насчитывается 
816 мелких и  1528 очень мелких место-
рождений. И  на  них приходится более 
20% текущих извлекаемых запасов неф-
ти страны, отметил представитель ком-
пании «Бурсервис».

ГДЕ ПРОХОДИТ ГРАНИЦА
РЕНТАБЕЛЬНОСТИ?
Директор по  развитию ООО  «Энер-

гия Плюс» Павел Марышев оценивает 
их долю в  15–20%. Однако суммарная 
добыча в  этом сегменте, по  его сло-
вам, — только 2,5–3% от общей по стра-
не. И  подобный разброс не  должен 
удивлять.

«Наилучшая экономика достигает-
ся с  увеличением объёмов, поэтому 
малые и  сверхмалые месторождения 
считаются инвестпроектами понижен-
ной рентабельности и интересны в ос-
новном небольшим компаниям. ВИНК 
стремятся максимизировать прибыль, 
поэтому концентрируются на  разра-

ДОБЫЧА

Самотлорское, Приобское, Ромашкинское месторождения ― эти названия много говорят 
каждому, кто связан с нефтегазовой отраслью. «Чёрного золота», что на них добывали 
и добывают, достаточно для нужд целой страны. Однако «эпоха гигантов» плавно подхо-
дит к концу. И в новых условиях стоит присмотреться к тем категориям запасов, которые 
до этого оставались в тени. Речь идёт о мелких месторождениях.

Фото: gazprom.ru



«НЕФТЕГАЗОВАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» • №5 (23) – 2026 • 5555

ДОБЫЧА

риски при проектировании. Наконец, 
многие малые месторождения располо-
жены в  удалённых районах, где отсут-
ствует производственная и  транспорт-
ная инфраструктура», ― перечислил 
эксперт «Бурсервис».

О  том, что от  расположения залежи 
многое зависит, говорил и  исследова-
тель Финансового университета при 
Правительстве РФ (г.  Москва) Алек-
сандр Резников. Хорошо, если рядом 
находится крупное месторождение, 
где уже есть развитая инфраструкту-
ра, позволяющая принять продукцию 
со  скважин для последующей подго-
товки. Не каждая небольшая компания 
может вложиться в  строительство соб-
ственной установки. Однако сложности 
в любом случае остаются.

«Тарифы владельцев чужой инфра-
структуры могут сделать добычу на мел-
ких месторождениях нерентабельной. 
Многое зависит от сложности бурения: 
если стоимость строительства скважи-
ны превышает потенциальную прибыль 
от  продажи нефти, никто не  будет ин-
вестировать в  этот проект»,  ― конста-
тировал Александр Резников.

Итак, граница рентабельности для 
таких объектов не  является фиксиро-
ванной цифрой, подчеркнула доцент 
Финансового университета при Прави-
тельстве РФ Ирина Карапетова.

«Она зависит от  множества вещей, 
например географии, поскольку уда-
лённость от  инфраструктуры (тру-
бопроводов, ЛЭП, дорог) — главный 
фактор. Играет значение тип запасов: 
"лёгкая" нефть на малой глубине рента-
бельна даже при объёме в 1–2 млн тонн; 
трудноизвлекаемые запасы требуют 
гораздо больших объёмов для окупае-
мости. Кроме этого, радикально меняет 

ЭКСПЕРТ

директор по развитию ООО «Энергия Плюс»
ПАВЕЛ МАРЫШЕВ,

«С  экономической точки зрения 
малые и  сверхмалые месторождения 
являются интересным явлением. Их 
эксплуатация целесообразна в исклю-
чительных случаях, например, при не-
большой глубине залегания — до 3000 
метров; благоприятных геологических 
характеристиках (высокой проницае-
мости коллектора); особых физико- 
химических характеристиках сырья 
(низкой вязкости, малом количестве 
примесей); низкой обводнённости 
скважины. При этом даже самое незна-
чительное изменение конъюнктуры, 
влекущее за  собой снижение котиро-
вок, ставит под сомнение целесообраз-
ность разработки большинства таких 
скважин. Важную роль играет и логи-
стический фактор. Расположение в не-
посредственной близости от  крупных 
транспортных узлов позволяет избе-
жать чрезмерных издержек и повысить 
рентабельность добычи».

ботке крупных запасов с  устойчивой 
финансовой моделью эксплуатации. 
Нужно понимать, что освоение ма-
лых месторождений — это существен-
ные деньги и  значительные риски. 
Во-первых, не  всегда текущий уровень 
геолого- разведочных технологий по-
зволяет с  минимальной погрешностью 
определить объём и  качество запасов. 
Если с  крупными проектами неболь-
шое отклонение — незначительный риск 
в  силу объёма, для небольших — это 
угроза выйти из  диапазона рентабель-
ности. Во-вторых, растёт доля ТРиЗ, что 
требует от эксплуатирующей организа-
ции капиталоёмких вложений в  техно-
логии, в первую очередь — для выполне-
ния ГРП и  прочих методов повышения 
КИН. В-третьих, волатильность на  ми-
ровом рынке углеводородов крайне 
велика, поэтому математические моде-
ли, которые используются для расчёта 
плановой себестоимости и маржиналь-
ности на этапе ТЭО, должны учитывать 
различные сценарии», ― обрисовал си-
туацию Павел Марышев.

Марат Шагиев к  этому перечню до-
бавил ещё ряд вызовов, с  которыми 
сталкиваются компании при разработ-
ке подобных объектов.

«Во-первых, высокие удельные затра-
ты. Относительно небольшие объёмы 
запасов требуют сопоставимых с круп-
ными объектами капиталовложений 
в  бурение и  обустройство промысла, 
что ухудшает экономику проекта. Также 
эксплуатация малых месторождений 
характеризуется сравнительно высо-
кими темпами отбора от  начальных 
извлекаемых запасов и  быстрой выра-
боткой. Из-за того, что точность гидро-
динамических расчётов составляет по-
рядка 30%, существуют значительные 

Фото: gazprom.ru
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ному накопленному ЧДД (чистому 
дисконтированному доходу) и  выйти 
на  окупаемость. Также в  России суще-
ствует подход, когда независимые неф-
тегазовые компании эксплуатируют 
мелкое месторождение и  сдают нефть 
в существующую инфраструктуру круп-
ных ВИНК, что позволяет снизить ка-
питальные затраты. Однако в  таком 
случае растут операционные издержки 
на  оплату тарифов сдачи "неродной" 
нефти», ― рассказал г-н Резников.

Согласен с  тем, что повышение рен-
табельности на  малых и  крупных ме-
сторождениях достигается одинаково, 
главным образом с помощью ГРП, и Па-
вел Марышев.

«Кроме того, растёт популярность 
технологий по  "облагораживанию" 
сырья внутри скважины: химическим 
образом тяжёлые фракции преобразу-
ют в  лёгкие, что упрощает их подъём. 
Существует ряд других химических 
технологий повышения нефтеотдачи, 
по которым российская наука ведёт ра-
боту. Однако любые махинации с  кол-
лектором — это сверхиздержки, которые 
далеко не каждому недропользователю 
по  карману. Поэтому в  эксплуатацию 
вводятся преимущественно скважи-
ны с  максимально благоприятными 
геологическими характеристиками 
и  физико- химическими параметрами 
сырья», ― отметил директор по  разви-
тию «Энергия Плюс».

Конечно, не  обойтись без цифровых 
технологий. Виртуальные двой ники 
позволят снизить затраты на  проек-
тирование и  управление скважинами 
в  дистанционном режиме. По  словам 

порог рентабельности наличие льгот 
по  НДПИ. При высокой цене барреля 
границы «минимально допустимого за-
паса» тоже сдвигаются вниз. Основная 
проблема малых месторождений — вы-
сокая удельная стоимость инфраструк-
туры. Проложить 50  км трубопровода 
к  месторождению на  2  млн тонн — не-
померная  нагрузка», ― объяснила
г-жа Карапетова.

С  тем, что граница рентабельности 
малых месторождений ― величина 
подвижная, зависящая от  множества 
факторов, согласны и  в  НПП «Бурсер-
вис». Сейчас условия складываются 
не в пользу их разработки.

«Речь идёт об уравнении со многими 
переменными. При текущем уровне цен 
и  налоговой нагрузке многие объекты 
с  запасами до  5  млн тонн находятся 
на  грани экономической целесообраз-
ности. Однако применение современ-
ных технологий и  оптимизация затрат 
могут существенно сдвинуть эту грани-
цу», ― констатировал Марат Шагиев.

ПОВЫШАЕМ ЭФФЕКТИВНОСТЬ,
СНИЖАЕМ ЗАТРАТЫ
О каких же именно разработках идёт 

речь? По мнению Александра Резнико-
ва, каких-то специальных технологий, 
позволяющих разрабатывать мелкие 
месторождения с  положительной эко-
номикой, не существует.

«Здесь используются те  же подхо-
ды, что и на крупных объектах, напри-
мер гидроразрыв пласта или соляно- 
кислотная обработка. Эти технологии 
в  данном случае направлены на  то, 
чтобы быстро прийти к  положитель-

«Важно понимать масштаб вопро-
са: более 88% нераспределённых неф-
тяных и более 70% газовых участков 
в России относятся к категории очень 
мелких и  мелких месторождений. 
На  государственный баланс постав-
лены около тысячи объектов с извле-
каемыми запасами до  5  млн тонн 
нефти, выработанностью менее 5% 
и суммарными запасами 1 млрд тонн 
нефти. Это значительный ресурсный 
потенциал ― до  600  млн тонн угле-
водородов, ожидающих вовлечения 
в  оборот. Их освоение требует ком-
плексного подхода, включающего раз-
витие специализированных техноло-
гий, совершенствование налогового 
законодательства и  создание эффек-
тивных механизмов взаимодействия 
между государством, ВИНК и незави-
симыми компаниями».

ЭКСПЕРТ

руководитель департамента
по сервисным услугам АО «НПП «Бурсервис»

МАРАТ ШАГИЕВ,

Фото: gazprom.ru
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ДОБЫЧА

ности запасов менее или равной 0,05 
законодатель установил понижающий 
коэффициент Кз для НДПИ. Это немно-
го повышает их привлекательность, 
однако степень выработанности 0,05 
достигается очень быстро, что воз-
вращает стандартный уровень налога. 
Позиция Минфина РФ относительно 
налоговых льгот в  отношении таких 
объектов крайне сдержанна, и ожидать 
послаблений в условиях дефицита бюд-
жета не стоит», ― рассказал Александр 
Резников.

Серьёзным подспорьем могла  бы 
стать замена НДПИ на  НДД, однако, 
по  словам Павла Марышева, для не-
больших компаний такая преференция, 
в отличие от ВИНК, пока недоступна.

«На  данный момент поддержка ма-
лых недропользователей практические 
сведена к  нулю, а  меры, как правило, 
носят точечный характер. Этим летом 
замглавы Минфина РФ Алексей Саза-
нов в очередной раз отметил, что суще-
ствующая экономическая конъюнктура 
не  позволяет активно поддерживать 
небольшие нефтегазодобывающие ком-
пании через инструменты фискальной 
политики. Полагаю, что реалии рынка 
действительно возводят в  приоритет 
поддержку крупного экспорта. Работа 
с  малыми недропользователями, как 
ни  странно, — более сложная и  менее 
экономически обоснованная. Поэтому 

Ирины Карапетовой, российские ком-
пании («Роснефть», «Газпром нефть», 
«Лукойл») уже активно внедряют «ма-
лолюдные технологии», где автома-
тизация позволяет минимизировать 
присутствие персонала на  удалённых 
промыслах. Кроме этого, ещё одно пер-
спективное направление ― использова-
ние блочно-модульных конструкций.

В  НПП «Бурсервис» видят большой 
потенциал в  технологиях многозабой-
ного бурения и  интеллектуальных си-
стемах управления добычей.

«Малые месторождения ― хороший 
полигон для отработки таких решений, 
которые затем могут масштабировать-
ся на более крупные активы. Ключевой 
вызов ― сделать такие технологии эко-
номически доступными для небольших 
проектов», ― отметил Марат Шагиев.

ГОСПОДДЕРЖКА:
В ПРИОРИТЕТЕ КРУПНЫЕ ОБЪЕКТЫ
В  текущих условиях говорить о  про-

рыве в  освоении малых месторожде-
ний не  приходится. Помочь могла  бы 
поддержка со  стороны государства. 
Однако пока такие объекты находятся 
на периферии внимания властей, и ма-
ловероятно, что это изменится в  бли-
жайшем будущем.

«Для малых месторождений нефти 
с начальными извлекаемыми запасами 
до  5  млн тонн и  степенью выработан-

ЭКСПЕРТ

исследователь Финансового университета 
при Правительстве РФ (г. Москва)

АЛЕКСАНДР РЕЗНИКОВ,

«В  России по  действующей класси-
фикации, утверждённой Минприроды 
РФ, месторождения нефти и газа счи-
таются мелкими, если имеют началь-
ные извлекаемые запасы от 1 до 5 млн 
т нефти или от 1 до 5 млрд м3 газа. Есть 
еще очень мелкие месторождения, ко-
торые имеют начальные извлекаемые 
запасы менее 1  млн т по  нефти или 
1 млрд м3 по газу. Границы рентабель-
ности по  запасам нефти и  газа как 
таковой нет, разве что для тех случа-
ев, где пробурить даже одну скважину 
и  подключить её к  существующей ин-
фраструктуре будет экономически не-
целесообразно. Как правило, она зави-
сит от множества факторов, например 
цен на углеводороды, наличия инфра-
структуры, сложности геологического 
строения залежи, физико-химических 
свойств нефти, глубины залегания про-
дуктивного пласта, налоговой нагруз-
ки и других».

считаю актуальную позицию регулято-
ра вполне прагматичной и отвечающей 
реальным потребностям отрасли», ― 
добавил директор по  развитию «Энер-
гия Плюс».

Впрочем, налоговые льготы ― 
не единственный инструмент поддерж-
ки малых предприятий. По словам Ири-
ны Карапетовой, хорошим подспорьем 
могут стать субсидии на строительство 
«последней мили» инфраструктуры (до-
рог и  ЛЭП). Есть потенциал и  в  части 
смягчения существующих требований. 
Так, упрощение лицензирования созда-
ет «облегчённый» режим для разведки 
малых площадей. Ещё одно предложе-
ние ― разрешение на создание незави-
симых мини-кластеров с пониженными 
требованиями к экологическому мони-
торингу (при сохранении стандартов 
безопасности).

Фото: magnific.com
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извлекаемые запасы. Также стоит отме-
тить высокую налоговую нагрузку и не-
определённость с мерами господдержки.

«Будущее малых месторождений 
во многом будет определяться не столь-
ко желанием ВИНК, сколько объективной 
необходимостью. По  мере истощения 
крупных месторождений и  ухудшения 
структуры запасов малые объекты не-
избежно окажутся в  фокусе внимания. 
Однако ключевой вопрос ― экономика. 
Без адекватной налоговой политики 
и  технологических прорывов эти запа-
сы так и  останутся "неликвидом". Мы 
считаем, что наиболее перспективным 
сценарием является передача малых ме-
сторождений независимым компаниям 
с  соответствующими преференциями. 
Это позволит сохранить добычу и разви-
вать малый и средний нефтяной бизнес.

При сохранении текущих тенденций 
внимание к таким объектам будет посте-
пенно расти, однако темпы этого процес-
са будут определяться сочетанием трёх 
ключевых факторов: ценовой конъюнк-
туры, налоговой политики и  технологи-
ческого прогресса. Наиболее вероятным 
сценарием развития событий представ-
ляется их поэтапное вовлечение через 
механизмы государственно- частного 
партнёрства и развитие сектора незави-
симых нефтяных компаний»,  ― заклю-
чил Марат Шагиев.

СТОИТ ЛИ ЖДАТЬ ПРОРЫВА?
И  всё  же какое будущее ждёт малые 

месторождения в России? Марат Шаги-
ев видит здесь доводы как за, так и про-
тив. В  их пользу говорит прежде всего 
истощение традиционных запасов.

«Добыча на  уникальных и  крупных 
месторождениях снизилась с  66,7% 
в  2014  году до  65,1% в  2020  году. 
В  то  же время более 88% нераспреде-
лённых участков ― это мелкие и  очень 
мелкие объекты. Роснедра прогнози-
руют на  2026  год активное открытие 
большого числа новых месторождений, 
преимущественно малых и  средних 
по размерам», ― отметил г-н Шагиев.

Ведущая роль здесь будет принадле-
жать независимым компаниям, в струк-
туре их активов малые месторожде-
ния занимают около 45%, тогда как 
у  ВИНК  ― всего 15%. При этом более 
30% запасов ВИНК представлены уни-
кальными месторождениями, добавил 
представитель НПП «Бурсервис».

В то же время нужно выделить и сдер-
живающие факторы. Во-первых, пока 
ВИНК, обладающие достаточной обеспе-
ченностью текущей добычи, практиче-
ски воздерживаются от финансирования 
ГРР на  малых объектах из-за высоких 
геологических и экономических рисков. 
Приоритетом для крупных компаний 
остаются арктический шельф и  трудно-

ДОБЫЧА

«Разработка малых залежей стано-
вится стратегическим приоритетом 
для российской нефтегазовой отрас-
ли. По  мере выработки крупнейших 
"месторождений- гигантов", истоки 
которой были заложены в советский 
период, отрасль вынуждена обра-
щать внимание на  более скромные 
по  запасам, но  многочисленные 
объекты. В  российской практике 
к  малым месторождениям обычно 
относят объекты с извлекаемыми за-
пасами нефти до 5–10 млн тонн (кате-
гории А, В1, С1)».

ЭКСПЕРТ

доцент Финансового университета
при Правительстве РФ (г. Москва)

ИРИНА КАРАПЕТОВА,

Фото: magnifi c.com
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Александр Резников также отметил, 
что на  данный момент малые место-
рождения не входят в число приорите-
тов для ВИНК.

«Эти объекты по своей природе боль-
ше подходят под масштаб независимых 
нефтегазовых компаний, а не гигантов, 
которые имеют достаточно средств для 
обустройства более крупных место-
рождений. ВИНК чаще разрабатывают 
соседние лицензионные участки с  ма-
лыми запасами с  целью компенсации 
падения добычи на  основных вырабо-
танных участках. Внимание к  малым 
месторождениям вырастет при условии 
более высокой инвестиционной при-
влекательности таких проектов, кото-
рая зависит от многих факторов, таких 
как цены на  нефть, налоговые льготы, 
доступ к  инфраструктуре и  других», ― 
констатировал г-н Резников.

Ирина Карапетова согласна с  тем, 
что ВИНК будут разрабатывать та-
кие залежи, только если те  находятся 
недалеко от  их действующей инфра-
структуры. Осваивать одиночные ме-
сторождения крупным корпорациям 
невыгодно: это «размывает» эффектив-
ность их портфеля.

«Поэтому будущее малых объек-
тов — это кластерный подход. В России 

формируется прослойка малых неза-
висимых компаний, которые специа-
лизируются именно на таких объектах. 
Они мобильнее, меньше обременены 
бюрократией и  способны "собирать" 
прибыль там, где гигантам это неинте-
ресно. Арктический шельф против ма-
лых месторождений ― это разные лиги. 
В  первом случае это "игра вдолгую" 
с  огромными рисками и  государствен-
ным участием. Во-втором — это способ 
поддержания текущей полки добычи. 
Компании будут балансировать между 
ними, шельф для перспектив 2040‑х го-
дов, малые месторождения — для эконо-
мики "здесь и сейчас". Внимание к ним 
будет расти, но  главной движущей си-
лой для их освоения станут не  столько 
новые геологические открытия, сколько 
технологии снижения затрат и  налого-
вая гибкость», ― отметила доцент Фи-
нансового университета.

А вот Павел Марышев более сдержан 
в прогнозах.

«Позитивный сценарий развития от-
расли подразумевает ввод в  эксплуа- 
тацию дополнительный крупных ме-
сторождений Западной Сибири, посте-
пенное увеличение срока службы суще-
ствующего скважинного фонда. Малые 
месторождения в  данном варианте 

будут развиваться умеренными темпа-
ми, а доля добычи сохранится на полке 
2–5%. В негативном сценарии доля ТРиЗ 
продолжит расти быстрыми темпами, 
а количество вводимых в эксплуатацию 
крупных месторождений — незначи-
тельно. В  таком случае повысится роль 
малых недропользователей, однако 
для этого потребуется благоприятный 
ценовой тренд на  мировых рынках. 
Я  склоняюсь к  более консервативному 
варианту: такие залежи останутся "в 
тени", поскольку у российских компаний 
в  приоритете работа с  крупными запа-
сами», ― заключил директор по  разви-
тию «Энергия Плюс».

Резюмируем: ключевой барьер 
на пути развития малых месторождений 
лежит в  сфере не  технологий, а  эконо-
мической конъюнктуры и  налогово-
го законодательства. Крупные ВИНК 
не  заинтересованы в  их разработке, 
а  независимые компании ограничены 
в  ресурсах. В  то  же время полностью 
игнорировать потенциал небольших 
месторождений в  условиях истощения 
традиционных запасов не  получится. 
Поэтому если не  в  ближайшие годы, 
то  в  среднесрочной перспективе мы 
вправе ожидать роста внимания к  этой 
проблематике.

ДОБЫЧА
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«РУСЬ-ТУРБО»: ОТЕЧЕСТВЕННЫЙ 
СЕРВИС ДЛЯ ИМПОРТНЫХ ТУРБИН 

ДОЛГОСРОЧНЫЕ КОНТРАКТЫ ―
ОБОЮДНАЯ ВЫГОДА
В  портфеле «Русь- Турбо» десят-

ки реализованных проектов в  России 
и  в  странах ближнего зарубежья. При-
чём фактически в  каждом случае речь 
идёт о  сложных нестандартных зада-
чах. Например, запуск агрегатов «Си-
менс» на  Балаклавской и  Таврической 
ТЭЦ в  Крыму или пяти газовых турбин 
пиково- резервных источников энергии 
(ПРЭИ) для Белорусской АЭС мощностью 
в миллион Ватт в 2024 году.

Текст: Андрей Халбашкеев
Фото предоставлено
ООО «Русь-Турбо»

«Все турбины после обслуживания на-
шими специалистами работают без на-
реканий. Это лучше всяких слов говорит 
об  эффективности нашего труда», ― от-
метил генеральный директор ООО «Русь- 
Турбо» Олег Дмитриев.

Работа начинается ещё до  выезда 
на  объект, специалисты компании из-
учают документацию, подбирают обо-
рудование и  запчасти. Неудивительно, 
что заказчик, единожды обратившись 
в  «Русь- Турбо», как правило, вновь воз-
вращается, когда подходит время оче-
редного планового ремонта. Олег Дми-
триев особо подчёркивает преимущества 
долгосрочного партнёрства. Заказчик по-
лучает гарантированное качество работ, 
а подрядчик, в свою очередь, уже хорошо 
знает оборудование, и заранее готовится 
к ремонту.

КОГДА КОПИЯ ЛУЧШЕ ОРИГИНАЛА
Компания расширяется: так, 

в  2024  году запустили ремонтно- 
механический завод в  Ленинградской 
области. Благодаря этому появилась воз-

можность выполнять ремонт оборудова-
ния не только на месте, но и в заводских 
условиях.

И,  конечно, создание собственной 
производственной базы позволило ре-
шить проблему с  запасными частями. 
Сделать это было непросто: западные 
компании ушли из  России, не  оставив 
проектной документации. На  помощь 
пришёл обратный инжиниринг. Однако 
в «Русь- Турбо» подчёркивают: речь идёт 
не  о  простом копировании, а  о  пере-
проектировании. В компании стремятся 
не  повторить, а  по  возможности пре-
взойти оригинал. Для этого нужно разо-
браться, почему деталь вышла из строя. 
Причина может быть в  конструкции, 
использовании неподходящих мате-
риалов, неправильном обслуживании. 
После этого специалисты «Русь- Турбо» 
заново проектируют узел с учётом новой 
информации. Новые запчасти выпуска-
ются из отечественного сырья на заводе 
компании.

Таким образом, в «Русь- Турбо» не про-
сто производят запчасти для турбин, 
а решают задачи клиентов в долгосроч-
ной перспективе: заново спроектирован-
ные детали служат дольше.

Работы у компании много: после рас-
пада СССР предприятия успели закупить 
много импортного оборудования. При 
грамотном обслуживании оно может 
прослужить ещё несколько десятиле-
тий. Но  Олег Дмитриев, как патриот 
отечественной промышленности, осо-
бенно рад возрождению российского 
турбиностроения.

«В последние годы есть успехи у хол-
динга "Силовые машины", Уральского 
и Калужского турбинных заводов. Верю, 
что в  ближайшем будущем они смогут 
не  только обеспечить потребности оте-
чественных предприятий, но  и  постав-
лять свою продукцию за  рубеж. А  мы 
с  удовольствием займёмся сервисным 
обслуживанием и ремонтом российских 
турбин», ― резюмировал Олег Дмитриев.

ДОБЫЧА

Газовые турбины различной мощности и конструкции широко используются в энерге-
тике, авиации, судостроении и других отраслях. Долгое время крупные заказчики от-
давали предпочтение технике из недружественных стран. И это действительно было 
надёжное и эффективное оборудование. Однако в 2022 году иностранные компании 
бросили агрегаты в РФ без обслуживания. В этих условиях ремонт импортных турбин 
стал серьёзным вызовом. Ответ на него дало ООО «Русь- Турбо»: специалисты компа-
нии уже 10 лет оказывают услуги по сервису зарубежного оборудования.

ООО «Русь-Турбо» 
russturbo.ru
8 (800) 201-90-46
info@russturbo.ru
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ВОСТОЧНО-МЕССОЯХСКОЕ МЕСТОРОЖДЕНИЕ:
ТЕРРИТОРИЯ ВЫСОКИХ ТЕХНОЛОГИЙ
ПОСРЕДИ ТУНДРЫ 

С ОПОРОЙ НА СВОИ СИЛЫ
Слово, которое сопровожда-

ло нас все дни, проведённые 
на промысле, ― автономия.

«Мы находимся в 250 километрах 
за полярным кругом. До  ближайшего 
населённого пункта ― поселка Тазов-
ский ― больше 140 километров. Зимой 
можно добраться по  зимнику, а  летом 
только на  вертолёте. Если посмотреть 
на  плотность населения, то  в  Тазовском 
районе, где мы добываем нефть, один 
человек на  10 квадратных километров. 
Для сравнения: в  пустыне Сахара ― че-
тыре человека на ту же площадь. То есть 
наше месторождение работает в  насто-
ящей автономии», ― отметил начальник 
Восточно- Мессояхского нефтепромыс-

Текст: Андрей Халбашкеев 
Фото предоставлены 
пресс-службой
АО «Мессояханефтегаз»

С точки зрения используемых технологий добычу нефти в районах Крайнего Севе-
ра сравнивают с освоением космоса. Если здесь и есть преувеличение, то неболь-
шое. Суровый климат, сложные геологические условия, оторванность от  цивили-
зации ― всё это ставит серьёзные вызовы перед недропользователями. О том, как 
нефтяники справляются с ними, нам рассказали во время пресс-тура на Восточно- 
Мессояхское месторождение.

ла АО  «Мессояханефтегаз» (совместное 
предприятие ПАО «Газпром нефть» и ПАО 
«НК «Роснефть») Алексей Чернышев.

В  таких условиях рассчитывать при-
ходится на  свои силы, и  месторождение 
проектировалось с  учётом удалённости 
от  инженерных сетей и  транспортной 
инфраструктуры. Так, на  промысле есть 
своя ГТЭС (газотурбинная электростан-
ция), которая полностью покрывает по-
требности в электроэнергии, а в качестве 
топлива используется попутный нефтя-
ной газ. Сложная логистика учитывается 
на  всех этапах производственного про-
цесса: от  бурения скважины до  отправ-
ки подготовленной нефти по  98-кило-
метровому трубопроводу в  магистраль 
«Заполярье ― Пурпе».

ДОБЫЧА

ЦИФРОВОЕ БУРЕНИЕ: СОКРАЩАЕМ 
СРОКИ, ПОВЫШАЕМ БЕЗОПАСНОСТЬ
Добычу на  Мессояхе сложно вести 

не только из-за сурового климата и удалён-
ности от инфраструктуры. Необходимо учи-
тывать геологические особенности: углево-
дороды залегают на глубине от 800 метров 
до  3,5 километров, но  главный фактор  ― 
очень тонкий нефтенасыщенный пласт, 
на  некоторых участках, всего пять метров. 
К тому же само сырьё очень вязкое, с высо-
ким содержанием парафинов, что усложняет 
процесс его извлечения на поверхность.

Для строительства скважин в «Мессояхе» 
выбрали технологию «фишбон» (от  англ. 
Fishbone, «рыбья кость» ― технология стро-
ительства многозабойных скважин, при ко-
торых от одного основного горизонтального 
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ствола отходят многочисленные ответвле-
ния, ― прим. ред.). Сегодня каждая четвёр-
тая скважина на  месторождении строится 
по этому принципу. За счёт большого числа 
ответвлений увеличивается площадь контак-
та с пластом. Отметим, что «Мессояханефте-
газ» одним из первых в России внедрил этот 
подход.

И  всё  же «попасть» в  пласт толщиной 
пять метров многотонным оборудовани-
ем на глубине 840 метров, а затем пробу-
рить горизонтальный участок от полутора 
до двух километров очень тяжело. На по-
мощь приходят современные технологии. 
Восточно-Мессояхское месторождение  ― 
один из пионеров в деле цифрового буре-
ния. Соответствующий проект стартовал 
в  2022  году, а  на  сегодня 100% буровых 
установок здесь автоматизированы.

«С  помощью систем телеметрии мы 
видим всё, что происходит в  скважине, 
в  режиме реального времени. В  случае 
отклонений от  заданных значений про-
грамма сразу нас информирует, и мы опе-
ративно реагируем», ― отметил начальник 
смены центра управления строительством 
скважин АО  «Мессояханефтегаз» Виктор 
Коляда.

С  помощью цифровых технологий 
на  месторождении пробурили уже более 
130 скважин. Это позволило сократить 
цикл строительства с 44 суток в 2021 году 
до 30 суток в 2026 году.

ДОБЫЧА

«Также это позволяет нам сделать бу-
рение более безопасным за  счёт того, что 
минимизируем роль человека в  ряде про-
цессов. То есть мы не занимаемся цифро-
визацией ради цифровизации, а получаем 
конкретный результат. Строительство сква-
жины ― это самый дорогой этап в процессе 
добычи, и сокращение сроков заметно вли-
яет на  рентабельность разработки место-
рождения», ― добавил суперинтендант цен-
тра управления строительством скважин 
АО «Мессояханефтегаз» Сергей Агаджанов.

ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЕ
И ТЕЛЕМЕТРИЯ: ДАННЫЕ В ПОМОЩЬ
Цифровые технологии активно использу-

ются и на этапе добычи. «Умные» камеры 
фиксируют нарушения. Однако совсем без 
людей обойтись не  получится, всё  же ме-
сторождение ― зона повышенных рисков, 
и  здесь нужен многоуровневый контроль. 
Поэтому операторы продолжают выезжать 
на объекты, однако число таких посещений 
после внедрения систем видеоаналитики 
сократилось в семь раз.

«Сейчас я  визуально оцениваю отсут-
ствие неисправностей. Убедившись в  ра-
ботоспособности оборудования, связыва-
юсь с технологом и передаю ему текущую 
информацию с места. Снимаю пробы, если 
того требует технологический процесс. 
Раньше, помимо вышеперечисленного, нам 
нужно было снять параметры по давлению 

на устье, в насосно-компрессорном обору-
довании, затрубном пространстве, подойти 
к  станции управления электроцентробеж-
ными насосами и  переписать оттуда дан-
ные. В  среднем на  одну операцию уходи-
ло около 20–30 минут при благоприятных 
погодных условиях. Плюс надо учитывать 
время на дорогу. В результате за день один 
оператор успевал осмотреть три-пять пло-
щадок, сейчас эта цифра выросла до  10–
15», ― рассказал оператор по добыче нефти 
и  газа АО  «Мессояханефтегаз» Дмитрий 
Тюхтин.

«Теперь, если на  кусте произойдёт не- 
штатная ситуация, мы получим сигнал 
и  сможем отреагировать в  течение мину-
ты. Раньше времени требовалось кратно 
больше: пока оператор приедет на  место, 
передаст данные, их обработают, примут 
решение и реализуют его», ― добавил руко-
водитель сектора центра управления добы-
чей АО «Мессояханефтегаз» Юрий Иванин.

Информация о работе скважин по кана-
лам телеметрии передаётся в  технологи-
ческие центры на  промысле и  в  Тюмени. 
На  устье каждой скважины установлено 
минимум три датчика, которые фиксируют 
давление в  НКТ, затрубном пространстве 
и  коллекторе скважины. Системы телеме-
трии под землёй передают данные по  30 
показателям: току, загрузке, вибрации, ча-
стоте, параметрам насосного оборудования 
и т. д. Эта информация используется и при 

В этом году 
Восточно-Мессояхское 

месторождение отмечает 
знаковую дату ― 

лет с начала 
промышленной 
эксплуатации. 

Торжественный запуск 
промысла состоялся 
в сентябре 2016 года. 

10
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задача здесь, на центральном пункте сбора, 
отделить от неё воду, попутный газ, другие 
примеси. Всего сырьё проходит несколько 
ступеней подготовки. Сначала происходит 
разделение газа и нефтеводяной смеси с по-
мощью сепараторов. Внутри ёмкостного 
оборудования имеются специальные техно-
логические перегородки, о  которые разби-
вается поток. В  результате выделяется газ, 
а жидкость идёт дальше. На следующем эта-
пе происходит выпадение свободной воды, 
затем нагрев водонефтяной эмульсии. Сей-
час мы находимся рядом с электродегидра-
тором. Это последний и самый технологич-
ный этап глубокого обезвоживания. За счёт 
высокого напряжения создается электро-
магнитное поле промышленной частоты (50 
Гц). То есть каждая глобула нефти колеблется 
со скоростью 50 раз в секунду, тем самым 
стряхивая с себя ненужный балласт. И далее 
уже готовый продукт поступает в резервуар-
ный парк и  по  трубопроводу откачивается 
на приёмно-сдаточный пункт», ― рассказал 
ведущий технолог цеха подготовки и пере-
качки нефти «Мессояханефтегаза» Дмитрий 
Кирильчук.

Подобный электродегидратор можно 
встретить далеко не  на  каждом место-
рождении. Как правило, используются 
более простой метод ― гравитационный. 
Но  на  Восточно-Мессояхском месторожде-
нии нефть имеет практически такую  же 
плотность, что и вода. Отсюда и потребность 
в более сложном оборудовании. Кроме это-
го, для подготовки сырой нефти использу-
ют специальные реагенты-деэмульгаторы. 
Речь идёт о  настоящем коктейле разных 
поверхностно-активных веществ, которые 
встают на  границе раздела фаз «нефть ― 

ДОБЫЧА

вода» и вытесняют с капель нефти воду, ме-
ханические и другие примеси.

Путешествие сырья по всем этим этапам 
занимает около двух часов, но  важно под-
черкнуть, что речь идёт о непрерывном про-
цессе. Подготовка нефти ведётся в  режиме 
24/7. Важно, что вода и попутный газ, кото-
рые отделяют от эмульсии, ― это не отходы, 
а ценное сырьё. ПНГ идёт на газотурбинную 
электростанцию, промысел на 100% обеспе-
чивает свои потребности в энергии. А вода 
закачивается в пласт для поддержания дав-
ления и повышения нефтеотдачи.

При всех масштабах в  цехе работает 
не  так много людей: несколько операто-
ров в центре управления, и ещё 10 человек 
«в  поле» непосредственно занимаются ос-
мотром оборудования. Учитывая, что про-
изводственный процесс идёт круглосуточ-
но, в одну вахту на объекте работает около 
30 сотрудников.

«Это стало возможным благодаря автома-
тизации. Иначе на каждом сосуде, работаю-
щем под давлением, нужен был  бы опера-
тор, который по рации сообщал бы, что надо 
открыть или, наоборот, закрыть ту или иную 
задвижку. У нас всё оборудование оснащено 
современной системой телеметрии, которая 
контролирует заданные параметры работы 
установки. То  есть постоянное участие че-
ловека не  требуется», ― объяснил Андрей 
Яковлев.

Впрочем, как говорится, на  технику на-
дейся, а сам не плошай. Полностью убрать 
человека из технологических процессов пока 
невозможно, и на предприятии не стремят-
ся к этому.

«Сейчас нам легче работать не только бла-
годаря цифровизации, но и потому, что уже 

моделировании сценариев добычи в  гори-
зонте от суток до года.

Важно, что все данные, полученные 
со скважин, хранятся на сервере и исполь-
зуются в  текущей работе. Для специали-
стов «Мессояханефтегаза» доступна ин-
формация с  2016  года ― начала освоения 
месторождения.

ИЗБАВЛЯЕМСЯ ОТ ЛИШНЕГО
Следующий этап ― подготовка нефти. При 

входе на  территорию центрального пункта 
сбора нефти бросается в глаза парковка ве-
лосипедов. Как выяснилось, это не развлече-
ние, а насущная необходимость.

«Общая площадь центрального пункта 
сбора порядка 56,7 гектаров, в  окружно-
сти ― это порядка трёх километров. Здесь 
расположены 15 резервуаров, 28 единиц 
насосно-компрессорного оборудования, 
7 установок нагрева и порядка 650 киломе-
тров трубопроводов. При этом обход-осмотр 
нужно проводить каждые два часа. Пред-
ставьте, сколько километров наматывают 
за день наши сотрудники. В прошлом году 
у нас было соревнование между службами, 
кто пройдёт больше всех за день. И мы побе-
дили с большим отрывом», ― рассказал на-
чальник цеха подготовки и перекачки нефти 
АО «Мессояханефтегаз» Андрей Яковлев.

Масштабы действительно впечатляют. 
Но и объём работ соответствующий. «Нефть, 
добытую на  Мессояхе, нельзя назвать го-
товым продуктом. Она плотная, тяжёлая, 
с пластовой температурой всего 16 °C. Наша 

Совокупная добыча 
за 10 лет работы 

на месторождении 
составила

млн тонн нефти.

45
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ДОБЫЧА

малосмолистое. И классическая нефть Мес-
сояхи, которую добывают из верхних слоев, 
тёмно-коричневая. При этом практически 
по всем показателям ГОСТа у нашей продук-
ции "высший балл". Особенно стоит отметить 
низкое содержание серы и  хлорорганиче-
ских соединений, которые напрямую влия-
ют на коррозию и износ оборудования», ― 
рассказала лаборант химического анализа 
АО «Мессояханефтегаз» Рената Нафикова.

Гостям объяснили, что они находятся 
не  просто в  лаборатории, а  в  химико-
аналитическом участке центрального пун-
кта сбора. Специалисты здесь выполняют 
более 200 испытаний в  сутки, среди них 
определение состава скважиной продукции, 
компонентного состава сырья, подтоварных 
сеноманских вод, а также определение по-
казателей качества гликолей, масел и других 
технических жидкостей, необходимых для 
бесперебойной работы смежных цехов.

Чтобы обеспечить необходимое коли-
чество проб в  сутки, используется высо-
котехнологичное и  автоматизированное 
оборудование. Предмет особой гордости 
лаборатории ― робот «Сириус». На  самом 
деле, речь идёт о целом комплексе, куда вхо-
дят манипулятор, рабочее место и специаль-
ное программное обеспечение. Гостям про-
демонстрировали, как робот осуществляет 
все необходимые операции (перевозит, 
переливает, взбалтывает пробы, добавляет 
растворитель и т. д.). Всё это происходит без 
участия человека.

«Таким образом, он забирает на себя ру-
тинную работу, и наши специалисты могут 

заниматься другими, более сложными опе-
рациями. Если говорить именно о  таком 
комплексном решении для нефтепромыс-
лов, то здесь мы передовики. "Сириус" мо-
жет выполнять до 30 испытаний в сутки. Он 
делает всё стабильно с одинаково высоким 
качеством», ― рассказал инженер-химик 
АО «Мессояханефтегаз» Иван Меркулов.

Сейчас в него заложено две программы: 
по  определению массовой концентрации 
нефтепродуктов и шестикомпонентного со-
става в пластовой воде. Но в планах довести 
это число до 11.

«Мы не забываем, что технологии ― это, 
конечно, прекрасно, но главное ― квалифи-
цированные специалисты, любящие свою 
работу. Мы стратегически важная отрасль 
и  делаем большое дело. Поэтому когда 
я рассказываю другим людям, чем занима-
юсь, то испытываю чувство гордости за свою 
работу», ― подчеркнула Рената Нафикова.

знаем здесь каждый винтик. Мне кажется, 
что, несмотря на наличие телеметрии и ав-
томатических датчиков, важно сохранить 
эту связь с  оборудованием. И  этот подход 
стараемся передать новому поколению», ― 
отметил г-н Яковлев.

Отдельный вопрос ― обслуживание слож-
ного оборудования. Любая поломка, учи-
тывая автономное расположение объекта, 
может надолго остановить производствен-
ный процесс. Впрочем, на промысле готовы 
к подобным ситуациям.

«У нас создан запас по деталям и обору-
дованию, запчасти завозят по зимнику, так-
же есть варианты с доставкой на вертолёте 
или судном на  воздушной подушке. Боль-
шое внимание уделяется профилактическим 
ремонтам, очистке оборудования. Также 
используются ингибиторы коррозии для 
защиты трубопроводов, резервуаров и дру-
гих агрегатов. Регулярно проводятся учения 
по ликвидации возможных аварий», ― пере-
числил Андрей Яковлев.

РОБОТ ― ДРУГ ЛАБОРАНТА
Ещё одна важная служба на промысле ― 

химико-аналитическая лаборатория. Пер-
вым делом здесь развенчали популярный 
миф, что вся нефть чёрная.

«На Мессояхе она бывает различных цве-
тов. Из самых глубоких пластов мы добыва-
ем лёгкую жёлтую нефть. Её отличительная 
особенность в том, что она по консистенции 
жидкая и  в  ней содержится малое количе-
ство воды. В  средних слоях сырьё с  зеле-
новатым оттенком, в нём мало серы, и оно 

С использованием 
технологий 

цифрового бурения 
на Восточно-Мессояхском 
месторождении построено 

более

скважин. Всего 
в эксплуатационном фонде 

более

130

700
скважин.
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медицинские обследования по  большому 
спектру заболеваний. На  промысле можно 
получить медицинскую помощь. В  штате 
здравпункта анестезиолог-реаниматолог, 
хирург-травматолог, доверенный врач, два 
фельдшера, кардиолог, специалист УЗИ, две 
медсестры.

Всё это делается «не  для галочки», при 
необходимости проводятся углубленные 
исследования.

«Самый показательный пример того, 
что профилактика работает, ― сердечно-
сосудистые заболевания. После того как 
мы начали проводить углублённый медо-
смотр с  акцентом на  состояние сердечно-
сосудистой системы, в  четыре раза умень-
шилось число эвакуаций, связанных 
с  инфарктами или инсультами», ― расска-
зал специалист программ по  охране здо-
ровья АО  «Мессояханефтегаз» Вячеслав 
Куксинский.

ЧЕРЕЗ МЕТЕЛЬ И БЕЗДОРОЖЬЕ: 
ТРУДНАЯ ДОРОГА К ПАЦИЕНТУ
В  здравпункте оказывают помощь всем 

работникам подрядных организаций, а так-
же представителям коренных малочислен-
ных народов Севера (КМНС). Для оленево-
дов и их семей здесь проводятся регулярные 
расширенные медицинские обследования. 
За последние четыре года их прошли сотни 
человек.

При необходимости врачи выезжают 
в  тундру, на  стойбища коренных северян. 
Для этого в  здравпункте есть реанимобиль 
на  базе вездехода «ТРЭКОЛ». Некоторые 
истории достойны экранизации.

«Помню один случай: вызов из  тундры. 
Трёхлетний ребёнок, высокая температура 
держится несколько дней. При этом на ули-
це страшная метель, санитарная авиация 
отказалась вылетать. Отправились к  ним 
на  двух вездеходах. Видимость почти ну-
левая, мы даже не  видели огней машины, 
которая ехала в нескольких метрах впереди. 
Чтобы найти стойбище, обратились в нашу 
инженерно-технологическую службу, они 
определили местонахождение чума с  по-
мощью геолокации. Когда мы добрались, 
девочке было плохо, сильное обезвожива-
ние.На месте приняли решение везти в рай-
центр Тазовский. Это в  143 километрах. 
По зимнику дорога заняла 6 часов.

Конечно, не все вызовы такие драматич-
ные. Всего к  нам за  год поступает 40–50 
обращений от  наших соседей. Кроме как 
к  нам, обратиться за  медицинской помо-
щью просто не  к  кому: сотни километров 
вокруг голая тундра», ― говорит Вячеслав 
Куксинский.

В ЗДОРОВОМ ТЕЛЕ ― ЗДОРОВЫЙ ДУХ
На вахте нет выходных, однако это не зна-

чит, что у работников совсем нет свободного 
времени. И на промысле созданы условия, 
чтобы провести его с пользой. В коридорах 
стоят полки для обмена книгами, проводят-
ся различные мероприятия, особое внима-
ние уделяется спортивной жизни.

Вахтовики играют в баскетбол, волейбол, 
футбол, настольный теннис. Есть зал с  си-
ловыми тренажёрами, штангами, гирями 
и гантелями.

«Конечно, добыча нефти ― непростая 
работа. Казалось бы, вечером после смены 
есть свободное время, но не всегда есть же-
лание заниматься спортом. Однако важно 
понимать, что это всё же другая активность. 
По себе могу сказать, что после того, как схо-
дил в тренажёрный зал или поиграл с кол-
легами в волейбол или баскетбол, в целом 
перезагружаешься, и  потом рабочий про-
цесс тебе даётся легче.

И  есть ещё один важный момент. Все 
мы вроде находимся на  одном промысле, 
но  часто бывает, что ты с  людьми из  дру-
гих служб взаимодействуешь, а вживую их 
не видишь. И по большому счёту спорт ― это 
возможность увидеться с человеком, найти 
какой‑то зрительный, личный контакт», ― 
отметил ведущий технолог АО  «Мессояха-
нефтегаз» Егор Емельянов.

Егор ― один из тех молодых специалистов, 
которые пришли в команду нефтепромысла 
совсем недавно. Буквально за  полгода он 
уже успел создать здесь баскетбольную ко-
манду, которая достойно выступает на кор-
поративных состязаниях «Газпром нефти». 
Медалей пока нет, но  это вопрос времени 
и подготовки. Возможностей для развития, 
личного и  профессионального, в  «Мессо-
яхе» много.

ДОБЫЧА

На месторождении 
работает около

человек, это представители 
99 профессий 

и специальностей

600
ЛУЧШЕЕ ЛЕЧЕНИЕ ―
ПРОФИЛАКТИКА
Особое значение в  условиях автономии 

приобретает забота о  здоровье работни-
ков. В  критической ситуации доставить 
больного человека в стационар на Большой 
земле можно только санитарной авиацией. 
И то надо учитывать вероятность нелётной 
погоды. Поэтому так важны профилактика 
и  профессиональная диагностика. Все ра-
ботники компании, приезжая на вахту, про-
ходят расширенные обследования. Ежегод-
но для членов вахтовой команды проводятся 
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НПО «ГЕЛИЙМАШ»
И ЕГО 95-ЛЕТНЯЯ ИСТОРИЯ 

Основным направлением работы пред-
приятия стало производство оборудова-
ния для газовой резки и сварки металлов: 
резаки и горелки. Первой криогенной про-
дукцией завода стали азотные воздухораз-
делительные установки (ВРУ), запущенные 
в эксплуатацию в 1935 г.

В  1934  г. из  Кембриджа в  СССР воз-
вращается и  продолжает в  СССР работы 
по  криогенике, начатые в  Англии, буду-
щий академик и  нобелевский лауреат 
в области физики Пётр Капица. В 1939 г. 
он создает на 1-м Московском автогенном 
заводе ОКБ турбомашин, давшее начало 
российской инженерной школе турбоде-
тандеростроения. Компактная и  простая 
установка низкого давления (0,6 МПа) 
ТК-200 на 200 л/ч по жидкому О2 с при-
менением турбодетандера (расширитель-
ная машина лопаточного типа, в  кото-
рой происходит расширение потока газа 
с  совершением внешней механической 
работы, — ред.) приносит в  1941  г. Петру 
Капице Сталинскую премию 1-й степени 
и  переворачивает мировое криогенное 
машиностроение. Использовавшиеся 
до этого времени ВРУ были громоздкими, 
построены на  цикле высокого давления
(20–25 МПа) имели низкую производитель-
ность и высокую металлоёмкость. Ключе-
вым элементом ВРУ, построенном по  ци-
клу Петра Капицы, стал турбодетандер.

Текст и фото предоставлены 
АО «НПО «Гелиймаш»

В ноябре 2026 года «Гелиймаш» отмечает свое 95-летие. История предприятия ведет 
свой отсчет от Постановления № 47 Высшего Совета народного хозяйства СССР по про-
мышленности от 4 ноября 1931 г. о создании 1-го Московского автогенного завода.

Завод вошел в состав новой организации 
министерского уровня — Главкислород, со-
зданной в  1943  г. для координации работ 
по  подготовке кадров, разработке и  изго-
товлению техники, её монтажу и  наладке. 
Начальником Главкислорода становится 
Пётр Капица, а  от  металлургической про-
мышленности — заказчика кислорода — ака-
демик Иван Бардин. Так в  СССР начинает 
своё становление новое направление в тех-
нике ― кислородное машиностроение.

В 1945 г. предприятие получает название 
Всесоюзного научно- исследовательского 
института кислородного машиностроения 
(ВНИИкимаш) и  даёт мощный старт про-
мышленному криогенному машинострое-
нию в СССР.

За  десятилетия работы «ГЕЛИЙМАШ» 
разработало и  изготовило сотни теплооб-
менных аппаратов, турбодетандеров и тур-
бодетандерных агрегатов (ТДА), криогенных 
емкостей, адсорберов и криогенных ВРУ.

К началу 1970-х годов главным направле-
нием работы предприятия становятся зада-
чи производства холода при температурах 
жидкого гелия (4,2 К, или –269 °C).

В  1971  году на  базе Московского экспе-
риментального завода гелиевого машино-
строения (МЭЗГМ) и  Всесоюзного научно- 
исследовательского института гелиевой 
техники (ВНИИГТ) было создано Научно- 
производственное объединение гелиевого 

машиностроения (НПО «Гелиймаш»). С это-
го момента главной задачей предприятия 
становится разработка и изготовление ожи-
жителей гелия и гелиевых систем криоген-
ного обеспечения (СКО).

В  1970–1980-х годах НПО «ГЕЛИЙ-
МАШ» участвовало в  создании СКО для 
сверхпроводящих магнитов, ускорите-
лей, камер имитации космоса, источни-
ков холодных нейтронов, криотурбоге-
нераторов и  МГД-генераторов, то  есть 
обслуживало широкий спектр сфер и за-
дач фундаментальной науки, энергетики, 
оборонной и космической отрасли.

ГЕЛИЕВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ― САМАЯ 
СЛОЖНАЯ КРИОГЕННАЯ ТЕХНИКА
За свою историю НПО «Гелиймаш» ре-

ализовало более сотни значимых гелие-
вых криогенных установок и систем.

В  1990-е годы НПО «Гелиймаш» на-
чинает создание криогенной гелиевой 
системы Нуклотрона ― сверхпроводя-
щего синхротрона Лаборатории физи-
ки высоких энергий им.  В.  И.  Векслера 
и  А.  М.  Балдина Объединённого ин-
ститута ядерных исследований (ОИЯИ) 
в Дубне.

В  1995  г. построен самый крупный 
на  тот момент в  Европе криогенный ге-
лиевый центр, обеспечивший ~25% спро-
са европейского гелиевого рынка. В  его 
основе три установки «ГЕЛИЙМАШа» 
КГУ 500/4,5, смонтированных в  единую 
систему на  территории Оренбургского 
гелиевого завода (ОГЗ) ПАО «ГАЗПРОМ». 
Он был предназначен для производства 
и отгрузки товарного жидкого гелия. Сы-
рьём выступал гелиевый концентрат, по-
лучаемый из  газа Оренбургского НГКМ. 
Центр был оснащён системой тонкой 
очистки, 3-мя ожижителями каждый 
по 700 л/ч, ёмкостью для жидкого гелия 
вместимостью 120  м3. Здесь в  промыш-
ленном масштабе вппервые в РФ были 
отработаны ключевые технологии рабо-
ты с жидким гелием: от его производства 
и  хранения до  отгрузки в  контейнеры- 
цистерны для перевозки удалённым 
заказчикам.

На  момент запуска гелиевого центра 
в Оренбурге Россия не имела технологи-
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спечить безостановочную работу техно-
логических комплексов на  Ярактинском 
НГКМ и Амурском ГПЗ, несмотря на вы-
ход из  строя оригинальных детандеров 
зарубежных поставщиков.

НЕ ТОЛЬКО ГЕЛИЙ, НО И ВОДОРОД
С  1991  г. функционирует установка 

по  сжижению водорода, работающая 
с использованием гелиевого цикла.

В  1994  г. НПО «ГЕЛИЙМАШ» начало 
поставки ТДА для ожижителей водорода, 
расположенных в трех штатах США, еди-
ничной производительностью ожижите-
ля 30 т/сут. по жидкому водороду.

После контейнера-цистерны для пе-
ревозки жидкого гелия объединение 
по  госзаказу разработало и  изготовило 
аналогичный, но  для перевозки 40м3 
жидкого водорода, отвечающий всем 
международным требованиям в  части 
перевозок опасных грузов.

ТЕХНОЛОГИЧНЫЕ РЕШЕНИЯ
ДЛЯ РАЗНЫХ ОТРАСЛЕЙ
За свою историю «НПО «ГЕЛИЙМАШ» 

выполнило целый ряд знаковых для оте-
чественной науки и  экономики государ-
ства проектов.

По-прежнему выпускаются ВРУ 
ТКДС‑100  производительностью 100  кг/ч, 
востребованные как на внутреннем рынке, 
так и за рубежом.

КРИОГЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
ДЛЯ НЕФТЕГАЗОВОГО КОМПЛЕКСА
Особое место в деятельности НПО «ГЕ-

ЛИЙМАШ» занимает разработка обору-
дования для нефтегазового комплекса.

Малотоннажные ожижители природ-
ного газа (ОПГ) на основе турбодетандер-
ной технологии были введены в эксплуа-
тацию в 2011 и 2019 гг. для ПАО «Газпром» 
и ПАО «НОВАТЭК на ГРС в Екатеринбурге 
(на  3  т/ч равновесного СПГ) и  Магни-
тогорске (на  5,7  т/ч переохлажденного 
СПГ). В  обоих случаях технологические 
энергозатраты близки к нулю.

Большое внимание уделяется разра-
ботке ТДА для низкотемпературной се-
парации и  конденсации на  промыслах 
(УНТС и УНТК). Были созданы ТДА на ак-
тивных магнитных подшипниках для 
выработки холода на  изотермах –20 ºС 
и  –60 ºС на  1,0  млрд нм3 ПГ/год, 1 МВт 
(Сургильское НГКМ, «УЗБЕКНЕФТЕГАЗ»); 
для ООО  «Газпромнефть-Заполярье»: 
2,2  млрд нм3 ПГ/год, 1,3 МВт (Песцовое 
НГКМ) и 5,5 млрд нм3 ПГ/год, 15 МВт (Бо-
ваненковское НГКМ).

Особенность турбодетандера для Бо-
ваненковского НГКМ заключается в том, 
что это мощный российский детандер 
с  исключительно отечественными ком-
плектующими, в том числе и электромаг-

ческой возможности обеспечить изготов-
ление собственного парка контейнеров-
цистерн для доставки жидкого гелия 
до  потребителей, а  ведь наличие своих 
средств доставки является важнейшим 
элементом технологической независи-
мости. В  «Газпроме» прекрасно пони-
мали необходимость превратить рынок 
жидкого гелия в  рынок поставщика, 
для чего была поставлена задача раз-
работать и  изготовить отечественный 
ISO-контейнер (International Organization 
for Standardization, международная ор-
ганизация по  стандартизации, ― ред.) 
для мультимодальной транспортировки 
жидкого гелия. Исходя из необходимости 
доставлять товарный гелий без потерь 
на  большом транспортном плече, срок 
бездренажного хранения был определён 
как 30 суток. Заказ был исполнен НПО 
«ГЕЛИЙМАШ». Все работы прошли под 
контролем Российского морского реги-
стра судоходства.

Крупнейшим гелиевым комплексом, 
созданным с  использованием криоген-
ного оборудования НПО «ГЕЛИЙМАШ», 
стала система криогенного обеспечения 
(СКО) ускорителя NICA ― коллайдера тя-
жёлых ионов ОИЯИ в  г. Дубне. В состав 
СКО вошло две установки КГУ 1600/4,5 
по 2000 Вт холода каждая при 4,5 К, три 
сателлитных гелиевых рефрижерато-
ра РСГ 2000/4,5  также по  2000  Вт при 
4,5 К, а также ожижитель гелия ОГ‑1000 
на  1100 л/ч по  жидкости. Ёмкостное 
оборудование представлено гелиевыми 
ресиверами, гелиевым жёстким газголь-
дером на  1100  м3 и  40‑футовым ISO-
контейнером-цистерной для накопления, 
хранения и  перевозки жидкого гелия. 
Контейнер-цистерна, изготовленный 
для перевозки жидкого гелия по  заказу 
ОИЯИ, уже предназначался для больше-
го срока бездренажного хранения ― 35 
суток. Для работы гелиевой СКО НПО 
«ГЕЛИЙМАШ» разработало и изготовило 
вспомогательную азотную СКО, в состав 
которой вошли ожижитель азота ОА‑1,3 
производительностью 1300 кг/ч, а также 
два реконденсатора азота РА‑0,5 произ-
водительностью 500 кг/ч каждый.

Созданная предприятием в  ЛФВЭ 
ОИЯИ СКО ускорителя NICA может стать 
основой для разработки перспективных 
гелиевых СКО, в  том числе СКО ядер-
ных энергетических установок с  реак-
торными технологиями, которые стоят 
на  повестке современной российской 
энергетики.

Важно отметить работы в  интересах 
ООО  «ИНК» и  ООО  «Газпром перера-
ботка Благовещенск», для которых НПО 
«ГЕЛИЙМАШ» разработало и  изготови-
ло гелиевые детандеры для зарубежных 
ожижителей гелия, что позволило обе-

нитными подшипниками производства 
АО «НЗЛ». Такие машины способны про-
изводить лишь несколько фирм в мире.

ОТЕЧЕСТВЕННЫЕ МЕМБРАННЫЕ
МОДУЛИ ДЛЯ СИСТЕМ
НЕЙТРАЛЬНОГО ГАЗА
В  2010‑е годы объединение при го-

споддержке создало технологию из-
готовления половолоконных воздухо-
разделительных мембран для систем 
нейтрального газа и уже боле 5 лет ведёт 
отгрузки и серийные поставки.

НПО «ГЕЛИЙМАШ» ― СОВРЕМЕННОЕ 
ПРЕДПРИЯТИЕ, УСТРЕМЛЁННОЕ 
В БУДУЩЕЕ
Несмотря на 95‑летнюю историю, НПО 

«ГЕЛИЙМАШ» остаётся современным 
и передовым.

В  цехе механообработки работают 
новые станки с  ЧПУ и  универсальные 
станки, в  сборочном цехе –сварочные 
аппараты и  комплексы, приобретённые 
в рамках масштабной программы по об-
новлению мощностей.

Созданы комплексы по  проведению 
стендовых испытаний гелиевых турбо-
детандеров, газовых турбодетандеров 
большой мощности, мембранных моду-
лей. Обновлены программные продукты, 
компьютерная техника.

На  предприятие постоянно приходит 
молодежь из лучших московских вузов.

С  уверенностью можно сказать, что 
свой 95‑летний юбилей НПО «ГЕЛИЙ-
МАШ» встречает в  прекрасной форме 
и с оптимизмом смотрит на собственное 
развитие, оставаясь флагманским пред-
приятием с востребованными технологи-
ями высокого уровня. Н
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НОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОИЗВОДСТВЕ
КАБЕЛЕЙ: В КАКОЙ ПРОДУКЦИИ
НУЖДАЕТСЯ НЕФТЕГАЗОВАЯ ОТРАСЛЬ?

НЕ ТОЛЬКО ПЕРЕДАЧА ТОКА: НА ЧТО 
СПОСОБНЫ СОВРЕМЕННЫЕ КАБЕЛИ
По  словам генерального директора 

ООО  «ЭКМ Холдинг», председателя сове-
та директоров ООО  «Завод ТАТКАБЕЛЬ» 
и  ООО  «НПП «ИНТЕХ» Евгения Савина, 
кабели в  нефтегазовой сфере решают три 
главные задачи:

• питание и  управление (обеспечение 
электроэнергией насосов, компрессоров 
и буровых установок);

• связь и  мониторинг (передача данных 
для АСУ ТП, видеонаблюдения, телеметрии);

• контроль и автоматизация (обеспечение 
работы датчиков, КИПиА и систем противо-
аварийной защиты).

Текст: Андрей Халбашкеев

Кабели можно встретить на любом промышленном объекте, и нефтегазовая отрасль 
здесь не исключение. Однако условия при добыче, транспортировке и переработке 
углеводородов далеки от стандартных. Экстремальные температуры, агрессивные 
среды ― всё это ставит непростые задачи перед производителями кабельной про-
дукции. Как российские компании отвечают на эти вызовы? И какие новые техно-
логии определят облик отрасли в ближайшие годы?

На  современных месторождениях ка-
бели передают электроэнергию и данные 
между наземным оборудованием и  вы-
сокоточными датчиками и  системами 
контроля работы скважины; обеспечи-
вают онлайн- мониторинг объектов ин-
фраструктуры, управление оборудова-
нием и его контроль, связь на удалённых 
и  труднодоступных объектах, перечис-
лил заместитель генерального директо-
ра по  работе с  ключевыми клиентами 
ООО «Инкаб» Андрей Маслов.

Отдельное направление — нагреватель-
ные кабели.

«В  нефтегазовой отрасли их широко 
применяют для поддержания темпера-

туры транспортируемых и  хранимых 
жидкостей и  газов, защиты трубопрово-
дов от  замерзания, компенсации тепло-
потерь, антиобледенения кровель, водо-
стоков, площадок и  оборудования. Их 
ключевая задача ― обеспечение безопас-
ности и непрерывности технологических 
процессов на промышленных предприя-
тиях. Стоит отметить, что нефтегазовый 
сектор — крупнейший потребитель си-
стем обогрева на  основе электрических 
нагревательных кабелей: на  него при-
ходится около 30–40% мирового спроса 
на эту продукцию», — рассказал главный 
инженер ООО  «Термо Нова» Андрей 
Стребков.

ДОБЫЧА

Фото предоставлено ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель»
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рое ― это теплостойкость, потому что тем-
пература скважиной жидкости бывает 100 
градусов и выше, что достаточно критично. 
Плюс с нефтью идёт и песок, из-за трения 
получается дополнительный нагрев. Третий 
фактор ― это воздействие сероводорода, 
углекислого газа. В связи с этим к кабель-
ной продукции предъявляется три основных 
требования. Первое ― цена. Второе ― на-
дёжность и срок жизни. Третье ― безопас-
ность», ― отметил г-н Савченко.

СТАВКА НА СОВРЕМЕННЫЕ
МАТЕРИАЛЫ
Как отечественные производители отве-

чают на эти вызовы? Ключевое направле-
ние ― поиск новых компонентов и сырья.

То есть передача тока уже давно не един-
ственная задача кабелей. И,  как подчер-
кнул руководитель проектов ООО «АЛКОР» 
Александр Кукоев, чем выше уровень ав-
томатизации предприятия, тем больше 
значение именно информационной части 
инфраструктуры.

БЕСПЕРЕБОЙНАЯ РАБОТА
В ЭКСТРЕМАЛЬНЫХ УСЛОВИЯХ
Нефтегазовая отрасль для кабельной ин-

дустрии стоит особняком из-за суровых ус-
ловий эксплуатации.

«Оборудование должно работать в широ-
ком диапазоне температур от –196 °C (для 
систем сжижения газа в  СВТО — спираль-
новитых теплоообменниках) до  +300  °C 

ЭКСПЕРТ

технический директор 
ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель»,
кандидат технических наук

ВЛАДИМИР САВЧЕНКО,

«Я бы выделил сейчас две основные 
проблемы при работе с  заказчиками 
из  нефтегазовой отрасли. Во-первых, 
это снижение объёмов потребления 
кабельной продукции из-за приоста-
новки некоторых проектов. И второе ― 
отсрочка платежа, которая доходит 
до 120 дней. Из-за этого мы вынужде-
ны прибегать к  услугам посредников, 
которые финансируют заводы, а затем 
реализуют товар со  своей наценкой. 
А если бы нефтяники и газовики плати-
ли производителям напрямую по фак-
ту или с  системой авансирования, 
то стоимость закупок можно было бы 
существенно снизить.

И,  наверное, из-за того, что у  неф- 
тяников опасное производство, они 
не очень заинтересованы в том, чтобы 
применять какие‑то новые технические 
решения. Проекты, которые сейчас 
реализуются, составлялись 5–10  лет 
назад. За это время наша отрасль сде-
лала большой шаг вперёд. Поэтому хо-
телось бы большей гибкости от наших 
заказчиков».

Для кабелей, которые работают 
на  поверхности, переход на  алюминий 
не всегда возможен. Но есть другие ре-
зервы для снижения стоимости. Сегодня 
в проектах часто закладывают излишние 
требования, что, конечно, сказывается 
на  цене. Проектировщики опираются 
на готовые библиотеки, и у них нет цели 
сберечь деньги клиента. Наоборот, чем 
крупнее смета, тем больше им заплатят. 
Поэтому наши специалисты вниматель-
но изучают воздействующие факторы 
и потом дают рекомендации, как можно 
сэкономить без потери основных харак-
теристик», ― рассказал технический ди-
ректор «ЭЛКА-Кабель».

(в  скважинах с  парогравитационным дре-
нажом) и выше для специальных скважин-
ных применений. К  этому стоит добавить 
высокое давление, механические нагрузки 
на растяжение и изгиб, вибрацию, воздей-
ствие агрессивных сред: нефти, газа, пла-
стовых вод, H₂S, CO₂, химических реаген-
тов», ― перечислил Андрей Маслов.

Кроме этого, технический директор 
ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель» Владимир Сав-
ченко предлагает разделять нефтепогруж-
ные кабели и  те, что используются на  по-
верхности для капитального строительства 
и обустройства.

«В первом случае основная проблема ― 
это воздействие нефтепродуктов. Вто-

«Если говорить о стоимости, то хорошее 
техническое решение, которое успешно 
апробировала наша компания, ― это исполь-
зование алюминиевого сплава вместо мед-
ных жил. У энергетиков есть определённое 
опасение, что его надо будет чаще менять, 
уделять ему больше внимания, подтягивать 
контакты. Но сейчас есть сплавы алюминия, 
которые по  характеристикам не  уступают 
меди с точки зрения надёжности. И, более 
того, ещё в  2019  году были внесены изме-
нения в ПУЭ («Правила устройства электро- 
установок»), где их разрешили использовать 
в жилых помещениях. Современные техно-
логии позволяют изготавливать даже гибкий 
провод с алюминиевой жилой.

Фото предоставлено ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель»



«НЕФТЕГАЗОВАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» • №5 (23) – 2026 •72

ДОБЫЧА

стойкость, что делает её оптимальным 
выбором для Арктики и геотермальных 
скважин. Также с  её помощью мож-
но изготавливать огнестойкие кабели, 
которые сохраняют свою работоспо-
собность при пожаре. Однако следует 
отметить, что кремнийорганическая 
резина уступает термоэластопластам 
по  механической прочности на  раз-
рыв и  стойкости к  истиранию. В  этом 
направлении тоже ведётся работа. Сей-
час осваивается технология наложе-
ния эластомеров на  сердечник кабеля. 
Наши специалисты трудятся над умень-
шением допустимого радиуса изгиба 
кабелей в  арктическом исполнении 
и увеличением максимальной допусти-
мой температуры для их эксплуатации. 
Таким образом, выбор между кремний-
органической резиной и  эластомера-
ми ― это компромисс между гибкостью, 
морозо- и  механической стойкостью 

(эластичный термопластичный матери-
ал на основе поливинилхлорида, - ред.), 
безгалогенные композиции, высокомо-
дульную этиленпропиленовую резину, 
сшитый полиэтилен и  полиолефины, 
кремнийорганическую резину, термо-
пластичные эластомеры. Есть различные 
варианты экранов — от  лент до  оплёток 
из  медных или лужёных медных прово-
лок, а при необходимости механической 
защиты применяется броня», ― перечис-
лил Александр Кукоев.

При этом в  «АЛКОР» подчёркивают: 
не существует универсального «самого 
лучшего кабеля». Есть продукция, ко-
торая правильно спроектирована для 
конкретных условий эксплуатации.

«Для одного объекта критична ра-
бота при минус 60–70 градусах, для 
другого — химическая стойкость, для 
третьего — пожаробезопасность, для 
четвёртого — электромагнитная совме-
стимость и качество передачи сигнала. 
Поэтому одна из  тенденций, которую 
мы видим на  практике, — уход от  вы-
бора продукции только по формальной 
марке в сторону более детальной рабо-
ты с  техническим заданием. Сначала 
нужно понять условия эксплуатации 
и  требования оборудования, а  затем 
уже формировать конструкцию кабеля. 
И это, на мой взгляд, непосредственно 
влияет на  безаварийность. Чем точнее 
конструкция соответствует реальным 
условиям объекта, тем меньше веро-
ятность преждевременной деградации 
изоляции, повреждения оболочки или 
возникновения проблем в  работе си-
стемы», ― отметил г-н Кукоев.

ЧТОБЫ КАБЕЛЬ СЛУЖИЛ ДОЛГО
Возвращаемся к  ответу на  основные 

вызовы. Следующим на  очереди сто-
ит повышение надёжности продукции. 
По  словам руководителя направления 
проектных продаж по  огнестойким 
кабельным линиям АО  «СПКБ Техно» 
Маргариты Мелешкиной, эта работа 
требует комплексного подхода.

«Стойкость продукции к  экстре-
мальным температурам достигается 
использованием специализированных 
материалов для изоляции и  оболочки. 
Это позволяет не только прокладывать 
кабель в  суровых климатических ус-
ловиях, но  и  эксплуатировать его при 
подвижной прокладке без дополнитель-
ного прогрева. Устойчивость к  агрес-
сивным средам обеспечивается исполь-
зованием стойких к коррозии металлов 
(олова, никеля) и специализированных 
материалов для изоляции и  оболочки. 
В  частности, мы применяем кремний-
органическую резину. Её главное пре-
имущество ― высокая температурная 

В  свою очередь, Александр Кукоев за-
метил, что развитие кабельной отрасли 
происходит не  за  счёт какого‑то одного 
принципиально нового элемента кабеля, 
а благодаря совершенствованию материал- 
ов и более точному проектированию кон-
струкции для конкретной задачи.

«Возьмём обычную, на первый взгляд, 
оболочку. На практике от её состава зави-
сит очень многое: сохранит ли она свой
ства на  морозе, выдержит  ли контакт 
с маслами или химическими веществами, 
насколько будет устойчива к ультрафио- 
лету, будет  ли распространять горение, 
сколько дыма и  токсичных продуктов 
выделится при пожаре. Поэтому сей-
час производитель фактически рабо-
тает не  просто с  кабелем, а  с  набором  
свойств, которые нужно получить в  од-
ной конструкции.

В своей продукции мы применяем раз-
ные типы материалов: ПВХ-пластикаты 

«В  нефтегазовой отрасли оборудо-
вание часто эксплуатируется во взры-
воопасных зонах, и  поэтому системы 
обогрева на  основе электрических 
нагревательных кабелей должны соот-
ветствовать требованиям по  взрыво-
защите. При этом в  настоящее время 
довольно остро стоит вопрос гармо-
низации технических требований, 
предъявляемых к  системам электро- 
обогрева в США, Канаде, Европе и Рос-
сии. В нашей стране эта задача входит 
в  зону ответственности Технического 
комитета по  стандартизации №  403 
«Оборудование для взрывоопасных 
сред (Ех-оборудование)», в  работе 
которого принимает участие "Термо 
Нова". Опираясь на  15‑летний опыт 
создания взрывозащищённого обору-
дования по  строгим международным 
стандартам, продолжаем развивать 
отечественные технологии электрообо-
грева для взрывоопасных сред».

ЭКСПЕРТ

главный инженер ООО «Термо Нова»
АНДРЕЙ СТРЕБКОВ,

ЭКСПЕРТ

руководитель проектов ООО «АЛКОР»
АЛЕКСАНДР КУКОЕВ,

«Главное отличие нефтегазовой от-
расли — условия, в которых всё должно 
работать. Здесь практически никогда 
нельзя рассматривать кабель только 
с точки зрения электрических характе-
ристик. Нужно учитывать температуру, 
нефтепродукты, химически агрессив-
ные среды, влагу, ультрафиолет, меха-
нические воздействия, электромагнит-
ные помехи. Плюс на многих объектах 
есть пожаро- и  взрывоопасные зоны. 
Особенно серьёзный вопрос — климат. 
Значительная часть российских нефте-
газовых объектов расположена в  ре-
гионах с низкими температурами, по-
этому стандартных решений зачастую 
недостаточно. Например, наша компа-
ния выпускает силовые и  монтажные 
кабели в  хладостойком исполнении 
до  –65 градусов, а  в  арктическом — 
до –70. При этом для других условий, 
наоборот, требуется повышенная теп- 
лостойкость».
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«Наши кабели использовались 
на  шельфовом нефтегазоконденсат-
ном месторождении имени Юрия Кор-
чагина. Результат — успешный спуск 
системы мониторинга и  контроля па-
раметров работы скважины. Ещё один 
пример ― кабели для спиральновитых 
теплообменников для проекта "Мур-
манск СПГ". Ключевым требованием 
была работоспособность оборудования 
при –196  °C. Герметичная конструкция 
кабеля обеспечила сохранение эксплуа- 
тационных характеристик при воздей-
ствии экстремально низких температур. 
Особое внимание было уделено техно-
логии намотки кабеля на  теплообмен-
ник и контролю герметичности готовой 
системы», ― рассказал Андрей Маслов.

В «ЭКМ Холдинг» разработали реше-
ния для опасных производственных объ-
ектов, которые расположены в районах 
Крайнего Севера. Ключевая особен-
ность широкий температурный диапа-
зон работы кабеля — от –88 до +300 °C. 
Также он устойчив к  воздействию ма-
сел, бензина, агрессивных сред, озона, 
инея и плесневых грибов. Востребованы 
в  нефтегазовой отрасли и  кабели, соз-
данные для объектов судостроения. Они 
устойчивы не  только к  морской воде 
и соляному туману, но и к буровым рас-
творам. А  диапазон рабочих темпера-
тур составляет от –88 до +150 °C.

«Эти решения — не просто продукция 
для текущих задач. Они закладывают 
основу для будущих инноваций: те-

при подвижной прокладке», ― расска-
зала г-жа Мелешкина.

Владимир Савченко также сделал ак-
цент на экстремальных температурах.

«Обычно кабель можно проложить 
при –20 °C и спокойно эксплуатировать 
до –60 °C. Но есть линейка продукции, 
которую можно изгибать при –40–50 °C. 
Это важно, если подключаются подвиж-
ные механизмы: экскаваторы, буровые 
установки. Раньше такой номенклату-
ры практически не  было. Достигается 
это за  счёт специальных материалов. 
Какие‑то из  них производятся в  Рос-
сии. Европейские товары сейчас за-
меняем на  китайские аналоги. То  есть 
большой проблемы с  этим продуктом 
нет», ― отметил технический директор 
«ЭЛКА-Кабель».

А  вот если говорить о  полимерах 
с  классом нагревостойкости до  120–
130  °C, то  это импортные материа-
лы, и  некоторые из  них оказались под 
санкциями.

«Сейчас производители ищут обход-
ные манёвры или подбирают аналоги 
среди китайских товаров. Здесь есть 
сложности: раньше было два-три по-
ставщика, которых знали во всём мире, 
в  КНР ― десятки производителей, у  ко-
торых не всегда стабильное качество», ― 
констатировал Владимир Савченко.

Но,  несмотря на  все сложности, рос-
сийские производители выводят на ры-
нок новые продукты для экстремальных 
условий.

ЭКСПЕРТ

руководитель направления проектных 
продаж по огнестойким кабельным линиям 
АО «СПКБ Техно»

МАРГАРИТА МЕЛЕШКИНА,

«В отличие от стационарной город-
ской или промышленной проводки, ка-
бельная продукция для месторождений 
эксплуатируется в  условиях, прибли-
женных к  предельным. Это перепады 
температур от  –60 до  +90  °C (и  ло-
кально до +180 °C у скважин), постоян-
ный контакт с буровыми растворами, 
нефтью и конденсатом, а также высо-
кая вероятность механических воздей-
ствий. В  связи с  этим модернизация 
используемых материалов и конструк-
ций изделий является приоритетной 
задачей кабельной промышленности».

Фото предоставлено ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель»
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продолжаем работу в  этом направле-
нии по  поиску наиболее надёжных ре-
шений с минимальными затратами», ― 
рассказала руководитель направления 
проектных продаж по  огнестойким ка-
бельным линиям «СПКБ Техно».

В  свою очередь, Александр Куко-
ев подчеркнул, что выбор того или 
иного решения зависит от  условий 
эксплуатации.

«В зависимости от объекта требуют-
ся кабели, не распространяющие горе-
ние, с пониженным дымо- и  газовыде-
лением, безгалогенные, огнестойкие. 
Поэтому сейчас задача производите-
ля — не  просто выпустить продукцию 
определённого сечения и  напряжения. 
Нужно подобрать конструкцию для 
конкретной среды. В  зависимости 
от  требований проекта могут менять-
ся материал изоляции и  оболочки, 
экран, броня, климатическое и  пожа-
робезопасное исполнение», ― отметил 
г-н Кукоев.

Таким образом, сегодня на  рынке 
есть технические решения для без- 
опасной работы оборудования. Одна-
ко заказчикам всё же не стоит рассла-
бляться считает председатель совета 

ки и  герметизация внутри кабеля, что-
бы не  было каналов, куда может про-
никнуть газ», ― рассказал Владимир 
Савченко.

То,  что взрывобезопасности уделя-
ется всё больше внимания, отметила 
и Маргарита Мелешкина.

«Проектирование огнестойкой ка-
бельной линии (ОКЛ) ― это комплекс-
ная задача, где необходимо выполнить 
требования по  огнестойкости линии 
ГОСТ Р 53316 и по взрывозащите (ПУЭ). 
Для этого мы используем взрывоза-
щищённые распределительные короб-
ки, специальные кабельные вводы, 
стальные трубы и,  конечно  же, кабель 
в специальном исполнении. Он выдер-
живает испытания на  взрывоустойчи-
вость и  взрывонепроницаемость, гер-
метичность и механическую прочность, 
также контролируется тепловой режим 
эксплуатации. При этом по  требова-
ниям законодательства (Федеральный 
закон №  123-ФЗ, СП 6.13130) ни  один 
объект нефтегазового сектора не обхо-
дится без ОКЛ. Наше предприятие одно 
из  первых сертифицировало решения 
по  ОКЛ с  ведущими производителями 
кабеленесущих систем. И  мы активно 

стируемые сегодня материалы и  кон-
струкции станут прототипами кабелей 
следующего поколения», — подчеркнул 
Евгений Савин.

ЗАЩИТА ОТ ОГНЯ, ВЗРЫВА И ГАЗОВ
Наконец, ещё один важный крите-

рий ― безопасность. В случае с нефте-
газовой отраслью здесь сразу несколь-
ко факторов риска.

«Первое ― это агрессивные газы. 
Если они попадут в  кабель, то  это вы-
зовет коррозию меди. Один из  путей 
решения ― опять‑таки применение 
алюминиевых сплавов. Далее ― пожа-
робезопасность. В случае короткого за-
мыкания кабель не должен распростра-
нять горение, пламя не  должно идти 
по  нему, как по  фитилю. Достигается 
это за  счёт специальных полимерных 
материалов. Огнестойкость заключает-
ся в том, что, даже если изоляция про-
горела насквозь, кабель в течение трёх 
часов может передавать ток, да, с поте-
рями, но короткого замыкания не про-
изойдёт. Для этого используют слюдя-
ную обмотку или керамизирующуюся 
резину. Наконец, для взрывозащиты 
используются уплотнительные сальни-

ЭКСПЕРТ

заместитель генерального директора по работе 
с ключевыми клиентами ООО «Инкаб»

АНДРЕЙ МАСЛОВ,

«По  нашему мнению, дальнейший 
прогресс в отрасли пойдёт по следую-
щим направлениям. Во-первых, в части 
улучшения конструкций и  оптимиза-
ции по габаритным размерам специа-
лизированных кабелей для проведения 
исследований ВСП при помощи обору-
дования для измерения распределён-
ной акустики. Важным направлением 
станет изготовление импортонезави-
симых специальных оптических воло-
кон для различных задач (сверхнизких 
и  высоких температур, низкого коэф-
фициента затухания, изгибостойкости, 
водородной стойкости)».

Фото предоставлено ООО «ОКП «ЭЛКА-Кабель»
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«Если на  объекте используется 
некачественный кабель, послед-
ствия могут быть катастрофически-
ми: от  возгораний и  ударов током 
до масштабных пожаров, разрушения 
инфраструктуры и  массовой гибели 
людей. Недостаточно просто заявить: 
"У меня есть сертификат, продукцию 
привезли, а  за  качество отвечает по-
ставщик". Это опасное заблуждение. 
Зачастую для получения документов 
испытываются идеальные образцы, 
но при этом нет гарантий, что вся по-
следующая серийная продукция будет 
такого же качества».

ЭКСПЕРТ

председатель совета директоров 
АО «Завод «Энергокабель»

ПТАШИНСКИЙ ДМИТРИЙ,

ДОБЫЧА

Александр Кукоев считает, что 
на  следующем этапе кабель станет ча-
стью диагностируемой инфраструкту-
ры предприятия. Это позволит перейти 
от устранения аварий к прогнозирова-
нию их возникновения. Для достижения 
подобных результатов руководитель 
проектов «АЛКОР» выделяет несколько 
направлений развития.

«Первое — это материалы. Потенци-
ал далеко не  исчерпан. Нефтегазовой 
отрасли нужны конструкции, которые 
одновременно выдерживают очень низ-
кие и высокие температуры, нефтепро-
дукты, химически агрессивные среды, 
механические нагрузки и  при этом от-
вечают всё более строгим требованиям 
пожарной безопасности. Совместить 
все эти свойства в  одном материале 
непросто, поэтому именно полимерные 
композиции остаются очень перспек-
тивным направлением. У  нас уже есть 
исполнения для эксплуатации до минус 
70 градусов, различные безгалогенные 
и  огнестойкие конструкции, варианты 
с  повышенной стойкостью к  маслам, 
ультрафиолету и химическим средам.

Второе направление — цифровиза-
ция самого промышленного объекта. 
На  предприятиях становится больше 
датчиков, систем дистанционного кон-
троля, промышленного Ethernet (ло-
кальной сети ― ред.), автоматизирован-
ных систем управления. И  требования 
к  кабельной инфраструктуре вслед 
за  этим меняются. Это хорошо видно 
даже по  современному российскому 
промышленному телекоммуникаци-
онному оборудованию. Коммутаторы 
уже рассчитаны на  работу при темпе-
ратурах до  минус 40 — плюс 70–85  °C, 
поддерживают резервирование сети, 
синхронизацию времени, разные 
промышленные протоколы, устанав-
ливаются непосредственно в  про-
мышленной среде. То  есть серверная 
и  производственный цех всё меньше 
существуют как два отдельных мира. 
Сеть приходит непосредственно к  тех-
нологическому оборудованию. Поэтому 
и  кабель передачи данных должен всё 
больше приобретать свойства промыш-
ленного кабеля: повышенную механи-
ческую и  климатическую стойкость, 
защиту от  электромагнитных помех, 
пожаробезопасность.

Третье направление, которое мне 
кажется особенно интересным, — диа-
гностика состояния кабельной линии. 
Сегодня мы в  основном оцениваем её 
состояние при техническом обслужива-
нии или уже после появления каких‑то 
отклонений. В перспективе хотелось бы 
получать информацию о состоянии ли-
нии постоянно: видеть локальный пе-

директоров АО «Завод «Энергокабель» 
Дмитрий Пташинский.

«По  статистике, до  70% пожаров про-
исходит из-за неисправности электро-
проводки и  использования некачествен-
ного кабеля. К  великому сожалению, 
как человек, который 34  года работает 
в  кабельной промышленности, должен 
констатировать: ситуация с  качеством 
кабельных изделий часто вызывает се-
рьёзные опасения. При этом к ним и ме-
тодам их испытаний у нас предъявляются 
жёсткие требования, которые находятся 
на уровне мировых стандартов или даже 
превосходят их. Проблема кроется в кон-
троле над их исполнением. В рамках про-
изводственного цикла обязательными 
являются приёмо-сдаточные испытания. 
Например, для низковольтного кабеля 
общего назначения (от подстанции до ро-
зетки) предусмотрен стопроцентный кон-
троль каждой бухты и барабана по всем 
ключевым параметрам. На бумаге произ-
водители ставят штампы о  прохождении 
ОТК. Однако в  реальности, к  огромному 
сожалению, полноценные испытания про-
водятся далеко не всегда. Ещё в 2019 году 
был разработан специализированный го-
сударственный стандарт (ГОСТ) по  взры-
вобезопасным кабелям. Однако до  сих 
пор он включён лишь в  перечень доку-
ментов добровольного применения. Из-за 
отсутствия обязательного статуса многие 
производители просто добавляют мар-
кировку "ВЗ" (взрывобезопасный) в  наи-
менование кабеля, но  фактически ничем 
не подтверждают его защитные свойства.

Поэтому крупный промышленный за-
казчик должен бескомпромиссно под-
ходить к  входному контролю. Для этого 
есть все инструменты: необязательно 
проводить испытания самостоятельно — 
достаточно задействовать независимые 
аккредитованные испытательные цен-
тры и  лаборатории», ― констатировал 
г-н Пташинский.

КАКИМ СТАНЕТ КАБЕЛЬ БУДУЩЕГО?
Итак, за  последние годы российские 

производители сделали большой шаг впе-
рёд во внедрении новых технологий.

«Сегодня наша продукция может од-
новременно быть маслостойкой (то  есть 
работать в  разливах нефти, дизельного 
топлива и т. д.), негорючей и устойчивой 
к  холоду. Ещё 10  лет назад это было  бы 
три разных кабеля. Совместить всё это 
воедино получилось за  счёт новых ма-
териалов»,  ― привёл пример Владимир 
Савченко.

Однако останавливаться на  достигну-
том в  индустрии не  собираются. За  счёт 
чего же можно ещё улучшить электропро-
вода, которые используются в нефтегазо-
вой промышленности?

регрев, изменение характеристик изо-
ляции, потенциальное механическое 
повреждение, проникновение влаги», ― 
перечислил Александр Кукоев.

Ещё одна важная задача для конструк-
торов ― продление срока службы. Это 
особенно актуально для нефтегазовых 
проектов, где замена линии может сто-
ить во много раз дороже самого кабеля, 
особенно если это связано с остановкой 
оборудования.

«Поэтому цель не  просто сделать 
кабель дешевле или прочнее. Зада-
ча — сделать его ресурс более длитель-
ным и, главное, более прогнозируемым.

Для заказчика в конечном итоге важен 
не  кабель сам по  себе. Ему важно, что-
бы технологическая система работала 
без остановок. И  именно с  этой точки 
зрения, на мой взгляд, и нужно сегодня 
говорить о развитии кабельных техноло-
гий», ― резюмировал г-н Кукоев.

В  «Термо Нова» также полагают, что 
будущее индустрии за  цифровыми 
технологиями.

«В настоящий момент в нашей компа-
нии налажен серийный выпуск и  прой-
дена сертификация линейки полевых 
взрывозащищённых контроллеров, ко-
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распределительных сетей нефтегазо-
вых месторождений, хотя и  сохраняют 
потенциал для единичных энергоёмких 
установок (ЭХЗ, катодная защита маги-
стралей)», ― привела пример предста-
витель «СПКБ Техно».

Таким образом, кабельная промыш-
ленность, скорее всего, продолжит раз-
виваться по эволюционному сценарию, 
в  сторону улучшения молекулярных 
структур полимеров.

«Приоритетными направлениями 
развития станут освоение новых марок 
ТПЭ с  уменьшенным радиусом изги-
ба кабелей для арктических условий, 
повышение верхнего температурно-
го предела эксплуатации, разработка 
унифицированных огнестойких линий 
с  цифровыми паспортами испытаний 
(время сохранения целостности цепи 
в  условиях стандартного температур-
ного режима пожара и в условиях угле-
водородного режима пожара). А  даль-
нейшие исследования должны быть 
сосредоточены на  композиционных 
материалах, сочетающих маслобен-
зостойкость ТПЭ с  огнедиэлектриче-
скими свойствами кремнийорганиче-
ской резины», ― отметила Маргарита 
Мелешкина.

Итак, современный кабель ― это 
не  просто провод, передающий элек-
трический ток, а  сложное многофунк-
циональное оборудование. Несмотря 
на санкции и спад деловой активности, 
российские производители продолжают 
разрабатывать и внедрять новые техно-
логии. А значит, в ближайшие годы ка-
бели станут ещё более эффективными, 
долговечными и безопасными.

торые востребованы на  криогенных 
установках и  объектах нефтегазового 
комплекса. Эти "умные" устройства 
сочетают функции контроля и  монито-
ринга, а также автоматического удалён-
ного управления нагревательными кон-
турами. Точный контроль температуры, 
возможность настройки сценариев мо-
ниторинга и  алгоритмов оповещений 
обеспечивают оперативное обнаруже-
ние и  устранение неполадок, снижая 
риски выхода из строя дорогостоящего 
оборудования или критически важного 
узла, что, в  свою очередь, способству-
ет бесперебойности технологических 
процессов, надёжной и безопасной ра-
боте установок», ― рассказал Андрей 
Стребков.

Пока речь идёт о плавной эволюции. 
Стоит  ли ожидать в  ближайшие годы 
принципиального технологического 
прорыва?

Маргарита Мелешкина не  ждёт, 
что инновации коснутся базовых фи-
зических принципов. Нестандартные 
подходы пока не  прошли проверки 
на практике.

«Интерес представляют высокотем-
пературные сверхпроводники (ВТСП). 
Технически они позволяют снизить 
омические потери (до  15% в  маги-
стральных сетях) практически до нуля. 
Однако термодинамический анализ 
показывает, что энергозатраты на под-
держание криогенного режима (жид-
кий азот или гелий) в  условиях нефте-
промысла нивелируют преимущества 
нулевого сопротивления. На  данный 
момент ВТСП-технологии остаются 
экономически нецелесообразными для 

«Нефтегазовая отрасль предъяв-
ляет всё более высокие требования 
к  надёжности и  безопасности обору-
дования. Поэтому наша задача как 
производителя — не  просто отвечать 
на  существующие запросы рынка, 
а уже сейчас создавать решения, кото-
рые будут востребованы завтра. Мы 
инвестируем в разработку новых ма-
териалов и технологий, совершенству-
ем характеристики кабельной продук-
ции и внимательно изучаем реальные 
потребности предприятий ТЭК. По на-
шему мнению, дальнейший прогресс 
будет идти по  пути повышения на-
дёжности, "интеллекта" и универсаль-
ности кабелей. Добиться этого можно 
с помощью сверхпроводящих и крио- 
генных технологий, использования 
нано- и  биоматериалов, внедрения 
роботизированного производства».

ЭКСПЕРТ

генеральный директор ООО «ЭКМ Холдинг», 
Председатель совета директоров ООО «Завод 
ТАТКАБЕЛЬ» и ООО «НПП «ИНТЕХ»
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ЛОГИСТИКА НА РЫНКЕ УГЛЕВОДОРОДОВ: 
НОВЫЕ ПРАВИЛА ИГРЫ 

МИР БОЛЬШЕ НЕ ЕДИН?
В  последнее время часто можно ус-

лышать мнение, что глобализационные 
процессы в мировой экономике застопо-
рились, а то и повернулись вспять. Встаёт 
вопрос: применительно к  логистике по-
ставок нефти и газа это временный кризис 
или начало нового долгосрочного тренда?

На первый взгляд, курс на регионализа-
цию в последние годы очевиден. Старший 
менеджер ООО «Имплемента» Иван Тимо-
нин отметил, что торговля становится всё 
более зависимой от  геополитики, и  эта 
тенденция уже достаточно устойчива.

«После 2022 года товарооборот между 
условными геополитическими блоками 
рос примерно на 4% медленнее, чем вну-

три них; в 2025 году разрыв вновь начал 
увеличиваться», — привёл цифры эксперт.

Однако признаков полного разворота 
от  глобализации к  коротким региональ-
ным цепочкам в консалтинговой компа-
нии пока не видят.

«Сегодня маршруты зачастую удлиня-
ются: в  2025  году объём мировой мор-
ской торговли вырос на  1,1%, тогда как 
грузооборот в  тонно- милях — на  1,7%. 
Иными словами, основной вектор разви-
тия можно назвать "геополитизацией" ло-
гистики: к цене и длине маршрута доба-
вилась его надёжность, включая доступ 
к проливам, портам, флоту, терминалам, 
страхованию и платёжной инфраструкту-
ре», — пояснил Иван Тимонин.

В свою очередь, генеральный директор 
ООО «ВИВЭД» (WEVED), эксперт в обла-
сти международной логистики и  внеш-
неэкономической деятельности Мария 
Попова полагает, что на мировом рынке 
углеводородов глобализация не  исчер-
пала себя, но  при этом изменилась её 
архитектура.

«События последних лет действитель-
но заставляют говорить о кризисе преж-
ней модели. Но  применительно к  неф-
тегазовой логистике я  бы не  называла 
происходящее деглобализацией. Нефть 
и  газ по-прежнему остаются универ-
сальными товарами. Меняется другое: 
география поставок, стоимость риска 
и  сама архитектура цепочек. Раньше 

В конце прошлого десятилетия казалось, что основные маршруты поставки нефти 
и газа в мире определились на годы вперёд. Однако сначала пандемия, а затем 
санкции против России и  конфликт на  Ближнем Востоке вызвали серьёзный ло-
гистический кризис. Как он скажется на нефтегазовой отрасли? И каким будет но-
вый порядок на мировом рынке углеводородов? Ответы на эти вопросы мы узнали 
у наших экспертов.

Текст: Андрей Халбашкеев
Фото: magnifi c.com

ТРАНСПОРТИРОВКА
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ТРАНСПОРТИРОВКА

главным критерием маршрута была его 
экономическая эффективность. Сегодня 
к цене и сроку добавились санкционная 
устойчивость, доступность флота, стра-
хования и расчётов, политические риски 
проливов и портов, а также возможность 
быстро перенаправить поток. В  резуль-
тате нефтегазовая логистика становится 
более региональной, но  одновременно 
более сложной», — отметила г-жа Попова.

Макрорегионы на политической карте 
мира были всегда, подчеркнул директор 
по развитию ООО «Энергия Плюс» Павел 
Марышев. При этом данные коалиции 
изменяются вслед за конъюнктурой.

«С  этой точки зрения, регионализа-
ция мировой экономики является не  об-
ратным глобализации процессом, а  его 
естественным продолжением. Крупные 
транснациональные корпорации — глав-
ный катализатор глобализации — стремят-
ся оптимизировать сроки и транспортное 
плечо до  рынков сбыта. Поэтому произ-
водства распределяются более равномер-
но по регионам, чтобы избежать сверхиз-
держек на  перевозку товаров. Поэтому 
не  следует рассматривать регионализа-
цию как возвратное движение рынка — 
скорее, наоборот.

В случае с углеводородами вопрос ещё 
более прозрачный, поскольку рынок неф-
ти и  природного газа всегда был, есть 
и  будет глобальным. Это обусловлено 
неравномерным распределением полез-
ных ископаемых. В  некоторых макроре-
гионах нет существенных запасов нефти 
и  газа, например в  АТР, поэтому экспорт 
играет значительную роль. Отсутствие 
конкуренции на  макроуровне, к  чему 
приведёт регионализация, подстегнёт 
котировки вверх, создаст квазимонопо-
лии регионального уровня. Поэтому для 
рынка углеводородов отказ от  свобод-

ной международной торговли в  угоду 
макрорегиональных рынков — это колос-
сальные риски. Рынок, наоборот, от дол-
госрочных контрактов, свойственных 
торговле внутри региона, поворачивает-
ся в  сторону свопа (краткосрочных кон-
трактов на  поставки, — ред.). За  15  лет 
доля таких поставок в структуре мировой 
торговли углеводородами выросла при-
мерно на  50%. В  ситуации взаимного 
недоверия участники рынка не  готовы 
сковывать себя длительными контрак-
тами», — прокомментировал ситуацию 
г-н Марышев.

А ЕСЛИ ПОЙТИ В ОБХОД?
Блокада Ормузского пролива стала, 

пожалуй, главным событием в  отрасли 
в 2026 году. Эта ситуация наглядно пока-
зала, что этот маршрут больше не может 
быть единственным. Поиск альтерна-
тив активно ведётся, но  здесь есть свои 
сложности.

«На  Ближнем Востоке уже возрастает 
роль нефтепроводов, позволяющих ча-
стично обходить Ормуз: East-West («Вос-
ток — Запад», — ред.) в Саудовской Аравии 
и нефтепровод ОАЭ к Фуджейре. Однако 
их совокупная пропускная способность 
для обхода пролива — около 4,7 млн бар-
релей в сутки. Для сравнения: через Ормуз 
в  первой половине 2025  года проходило 
20,9 млн баррелей нефти и нефтепродук-
тов в сутки», — рассказал Иван Тимонин.

Очевидно, что заменить ключевые ма-
гистрали не  так‑то просто, однако этот 
процесс всё равно будет продолжаться. 
И,  как показал российский опыт, ради-
кально изменить географию поставок 
за несколько лет реально.

«Если в 2021 году на Китай и Индию 
приходилось лишь около трети рос-
сийского нефтяного экспорта, то  уже 

«Текущий кризис одновременно 
ограничивает экспорт сырой нефти 
и  нефтепродуктов, снижает загрузку 
НПЗ, удлиняет рейсы и  уменьшает 
фактически доступную провозную спо-
собность танкерного флота. В резуль-
тате в  августе МЭА прогнозировало 
снижение мирового спроса на 1,6 млн 
баррелей в  сутки в  2026  году из-за 
высоких цен и  нарушения цепочек 
поставок. Ещё сильнее страдает пе-
реработка. Она может снизиться 
в среднем за год на 2,5 млн баррелей 
в сутки, а экспорт дизельного топлива 
из  России, Ближнего Востока и  Азии 
в июле был на 1,3 млн баррелей в сут-
ки меньше прошлогоднего уровня. 
То есть один из важнейших эффектов 
кризиса — дефицит не  только неф-
ти, но  и  отдельных нефтепродуктов. 
В долгосрочной перспективе это повы-
шает ценность диверсифицированной 
логистики и  гибких перерабатываю-
щих активов».

ЭКСПЕРТ

старший менеджер ООО «Имплемента»
ИВАН ТИМОНИН,
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в 2022 году их совокупная доля вырос-
ла примерно до 54%, а  в  2025 году — 
примерно до  80%»,   — констатировал 
г-н Тимонин.

Однако нельзя забывать, что инфра-
структура нефтегазового рынка капи-
талоёмкая: терминалы, трубопроводы, 
ледокольный флот, танкеры, хранилища 
и  портовые мощности невозможно пере-
нести вслед за изменением конъюнктуры 
за  несколько месяцев. Поэтому в  бли-
жайшие пять-десять лет мы, скорее всего, 
будем видеть не окончательно сформиро-
вавшийся новый порядок, а  постоянную 
адаптацию маршрутов, отметила Мария 
Попова.

КАК БЫТЬ
РОССИЙСКИМ ЭКСПОРТЁРАМ?
Как и  весь остальной мир, компании 

из РФ находятся в поиске альтернативных 
маршрутов. Мария Попова считает, что 
стоит развивать сразу несколько направ-
лений одновременно: восточное — через 
трубопроводную и портовую инфраструк-
туру в  сторону Китая и  других рынков 
АТР; южное — с  использованием инфра-
структуры Каспийского региона и  меж-
дународного транспортного коридора 
«Север — Юг»; арктическое — для проек-
тов, экономически связанных с Северным 
морским путём.

Выше уже отмечалось, что страны Азии 
стали главными покупателями россий-
ских углеводородов. Однако возможно-
сти логистической инфраструктуры при 
торговле с Китаем приближаются к пре-
делу. Особенно это актуально для природ-
ного газа. Прорывом здесь могло бы стать 
строительство трубопровода «Сила Сиби-
ри — 2». Однако сейчас проект находится 
на стадии многочисленных согласований. 
Его запуск — вопрос отдалённой перспек-
тивы, отметила руководитель направле-
ния «Промышленность» ООО  «Институт 
технологий нефти и газа» Ольга Орлова.

По  мнению Ивана Тимонина, коридор 
«Север — Юг» представляет интерес, ско-
рее, как дополнительная логистическая 
опция. Для нефти и газа его значение бу-
дет меньше по сравнению с нефтепродук-
тами, удобрениями и другими грузами.

Павел Марышев, в свою очередь, видит 
перспективы в  сотрудничестве с  афри-
канскими странами.

«Туда российские ВИНК могут постав-
лять не только нефть, газ и нефтепродук-
ты, но  и  более маржинальный продукт: 
компетенции и  нефтегазовое обору-
дование. Активная экспансия крупных 
транснациональных корпораций на  аф-
риканский континент неслучайна: имен-
но здесь ожидается наиболее активный 
экономический рост. Кроме того, в  мак- 
рорегионе большое пространство для 
геолого-разведочных работ, существут 
причины для инвестиций в  перспектив-
ные проекты, в  том числе — в  НПЗ. Вну-
тренний спрос в Африке будет расти, по- 
этому необходимо выстраивать надёж-
ные логистические маршруты», — за-
ключил директор по  развитию «Энергия 
Плюс».

СМП — НЕ ЗАМЕНА
ВСЕМ МАРШРУТАМ
Особняком здесь стоит Северный 

морской путь (СМП). В  новых условиях 
он приобретает большое значение для 
российских компаний как ещё одна до-
рога в  Азию. Применительно к  отрасли 
важно, что это преимущественно «энер-
гетический» маршрут: в  структуре пере-
возок в  2025  г. около 86% приходилось 
на углеводороды (СПГ и газовый конден-
сат, нефть и  нефтепродукты), отметил 
Иван Тимонин. При этом ожидается, что 
к  2030  году плановый грузопоток будет 
составлять от 70 до 109 млн тонн.

«Интерес к  развитию перевозок 
по  СМП проявляют и  зарубежные парт- 
нёры. Так, в июле российские власти одо-
брили подписание межправительствен-
ного меморандума с Индией о сотрудни-
честве в перевозках грузов по Северному 
морскому пути. Текущий сезон также под-
тверждает рост интереса: уже к  11  ав-

ТРАНСПОРТИРОВКА

ЭКСПЕРТ

директор по развитию ООО «Энергия Плюс»
ПАВЕЛ МАРЫШЕВ,

«Как бы ни завершился американо-
иранский конфликт, Ормузский про-
лив надолго станет "токсичным", 
а  фрахт судов, страхование груза 
будут обложены премией. Однако 
ожидать коренного изменения карты 
поставок не  следует: экономически 
обоснованные маршруты функциони-
руют в  штатном режиме. Очевидных 
альтернатив нет. Движение нефтя-
ных и  газовых танкеров продолжит-
ся по  существующим навигациям, 
будут лишь меняться флаги стран-
экспортёров и объём поставок».
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чении спроса», — констатировал Павел 
Марышев.

В  этих условиях Северный морской 
путь хоть и имеет хорошие перспективы, 
но было бы ошибкой рассматривать его 
как универсальное решение всех про-
блем российских экспортёров. Отрас-
левые специалисты сходятся в  том, что 
главная ценность маршрута такова: он 
позволяет повысить диверсификацию 
и надёжность поставок в страны АТР.

«Развитие СМП зависит от  наличия 
специализированного флота, портов, 
аварийно-спасательной инфраструкту-
ры, связи, страховых механизмов и  по-
нятной экономики круглогодичной нави-
гации. Поэтому в нефтегазовой логистике 
будущего я вижу Северный морской путь 
прежде всего как важный элемент дивер-
сифицированной транспортной системы 
России, а не как единственный вариант, 
который должен заменить Суэцкий канал 
или традиционные маршруты через Ин-
дийский океан», — резюмировала Мария 
Попова.

КАК ЛОГИСТИЧЕСКИЙ КРИЗИС
СКАЖЕТСЯ НА БИЗНЕСЕ
КОМПАНИЙ?
Часто можно услышать, что из-за слож-

ностей с транспортировкой СПГ потреби-

густа через СМП в  Азию было направ-
лено около 6  млн баррелей российской 
нефти — почти половина объема за  весь 
сезон 2025  года», — рассказал старший 
менеджер консалтинговой компании 
«Имплемента».

«Его основное преимущество — геогра-
фия: для ряда российских арктических 
проектов он непосредственно связан 
с  местом добычи и  позволяет организо-
вывать поставки в  западном и  восточ-
ном направлениях. Грузопоток по  СМП 
в 2025 году составил около 37,9 млн тонн, 
а  последние два года объём стабильно 
превышал 37  млн тонн. На  2026  год за-
явлена задача выйти на новый рекорд», — 
добавила Мария Попова.

Ольга Орлова полагает, что при нали-
чии должной инфраструктуры (термина-
лов, ледоколов, ремонтных мощностей, 
аварийных служб, связи) объёмы поста-
вок через Арктику вырастут ещё больше.

«Например, на  Камчатке, в  бухте Бе-
чевинская, возобновлено строительство 

современного комплекса по  перевалке 
СПГ. Рост поставок по СМП позволит раз-
виваться газовым северным проектам 
российских компаний. Это ещё и выгод-
но, так как СМП — более короткий марш-
рут относительно пути через Суэцкий ка-
нал», — отметила г-жа Орлова.

Однако есть здесь и свои сложности.
«На  фоне ближневосточных дрязг 

растёт потенциал других маршрутов, 
в  том числе СМП. Короткое транс-
портное плечо создает отличные пред-
посылки для торговли со  странами 
Юго-Восточной Азии. Однако суровые 
арктические условия вносят корректи-
вы. Даже самое высокотехнологичное 
оборудование даёт сбои, стоимость 
разработок профильных арктических 
технологий кратно превышает тради-
ционные аналоги. К тому же Северный 
морской путь обладает ограниченным 
потенциалом из-за короткого навига-
ционного окна. Большое количество 
рисков, преодоление которых приобре-
тает смысл только при должном и дол-
госрочном контрактном обеспечении. 
Вопрос не  простой. С  одной стороны, 
существующая конъюнктура мирового 
рынка не создаёт условий для развития 
арктических маршрутов. В то же время 
динамика рынка СПГ говорит об увели-

ТРАНСПОРТИРОВКА

«События 2026  года показали, на-
сколько чувствителен мировой энер-
гетический рынок к  концентрации 
потоков в  отдельных морских кори-
дорах. Ограничение движения через 
Ормузский пролив затронуло постав-
ки СПГ: до  кризиса через этот марш-
рут проходило почти 20% мирового 
предложения сжиженного природно-
го газа. По  оценке Международного 
энергетического агентства, с  марта 
по  июнь отгрузки из  Катара и  ОАЭ 
сократились примерно на 35 млрд м3 

в  годовом выражении. Это хороший 
пример того, каким становится новый 
принцип энергетической логистики: 
надёжность цепочки определяется уже 
не только эффективностью основного 
маршрута, но и  наличием альтерна-
тивы».

ЭКСПЕРТ

генеральный директор ООО «ВИВЭД» (WEVED)
МАРИЯ ПОПОВА,
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тели переходят на более доступные энер-
гоносители, в первую очередь уголь.

«В  первой половине 2026  года пере-
бои поставок сжиженного природного 
газа и высокие цены уже стимулирова-
ли переключение части электрогенера-
ции на  уголь в  Азии. В  июльском про-
гнозе МЭА ожидало снижения мирового 
спроса на  газ в  2026  году примерно 
на  0,5%, или 20  млрд м³; в  Китае по-
требление газа в марте-июне было при-
мерно на  4% ниже год к  году. Но  этот 
прогноз предполагал полное восстанов-
ление движения через Ормуз уже в  III 
квартале, чего не  произошло (на  мо-
мент подготовки номера, — ред.). По- 
этому риск более глубокого снижения 
спроса сейчас вырос», — констатировал 
Иван Тимонин.

О  том, что интерес к  твёрдому топ- 
ливу сохраняется на  высоком уровне, 
говорит и  Ольга Орлова. Например, 
в 2025 году в Китае началось строитель-
ство новых мощностей угольной генера-
ции производительностью 83 ГВт, вве-
дено в эксплуатацию 78 ГВт мощностей.

При этом отмечать долгосрочное гло-
бальное замещение газа преждевремен-
но, подчеркнул Иван Тимонин. На  дан-
ный момент подобное переключение 
происходит в тех регионах, где уже есть 
резервные угольные мощности.

Мария Попова считает, что уголь мо-
жет частично заменить природный газ, 
но структурно, в долгосрочной перспек-
тиве об этом речи не идёт.

«Сейчас срабатывает прежде всего 
экономика доступности: если газ резко 
дорожает или существует риск физиче-
ского дефицита поставок, энергосистема 
использует доступное альтернативное 
топливо. Это тактическая реакция рынка. 
Текущая ситуация ещё раз показывает, 
насколько логистика влияет на энергоба-
ланс. Изменение работы одного ключе-
вого транспортного коридора способно 
повлиять на  относительную стоимость 
разных видов топлива на  другом конце 
мира. Но  из  этого нельзя делать вывод 
о  долгосрочном вытеснении газа уг-
лём», — констатировала генеральный ди-
ректор компании WEVED.

Оптимистично настроен в  этом отно-
шении и Павел Марышев.

«Уголь по многим параметрам уступает 
газу: экономика, экология, эксплуатация. 
Локальный "ренессанс" угольной отрасли 
связан с ближневосточным конфликтом. 
Страны, наметившие масштабные планы 
по  переходу на  более экологичное топ- 
ливо — природный газ, вернутся на  из-
начальную энергетическую траекторию 
после завершения американо-иранского 
противостояния. Поэтому говорить 

ТРАНСПОРТИРОВКА

«Речи о  разрыве торговых це-
почек не  идёт — рынок слишком 
глобализован. Но  налицо серьёз-
ная перестройка и  фрагментация 
рынков. Тренд этот долгосрочный 
и прежде всего связан с геополити-
кой и напряжённостью в ключевых 
горячих точках Ближнего Востока. 
Возможно не просто появление но-
вых маршрутов, но усиление ранее 
не  столь востребованных путей. 
Для России это прежде всего азиат-
ское направление (Китай, Индия). 
А кроме того, увеличение поставок 
СПГ по Северному морскому пути».

руководитель направления «Промышленность» 
ООО «Институт технологий нефти и газа» 

ОЛЬГА ОРЛОВА,

ЭКСПЕРТ
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ТРАНСПОРТИРОВКА
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об  обратном движении рынка сторону 
угля не  следует — это досужий предмет 
для спекуляций. Потребление природно-
го газа в  мире в  ближайшие 10–15  лет 
будет уверенно расти, в первую очередь 
в  Африке, Южной Америке и  странах 
Юго-Восточной Азии. И даже ВИЭ не яв-
ляется здесь помехой», — отметил дирек-
тор по развитию «Энергия Плюс».

В случае с нефтью эксперты видят си-
туацию иначе. По  словам Марии Попо-
вой, на  нефтяном рынке логистический 
кризис сильнее влияет на  стоимость 
и  географию торговли, чем собственно 
на мировой спрос.

«ОПЕК по-прежнему ожидает роста 
мирового спроса на  нефть примерно 
на 1,4 млн баррелей в сутки в 2026 году. 
Поэтому я не считаю, что изменение ло-
гистики само по себе приведёт к резкому 
сокращению мирового потребления неф-
ти. Но  будет расти стоимость доставки. 
Удлиняются маршруты, появляется не-
обходимость перегрузок, возрастает по-
требность во флоте, страховании, финан-
сировании запасов в пути. Один и тот же 
физический объём нефти при более длин-
ном плече перевозки требует большего 
количества судо-дней. А это означает, что 
логистика начинает всё сильнее влиять 
на конечную цену ресурса. Одновремен-

но формируется новая география торгов-
ли. Потоки становятся менее линейными: 
производитель может менять рынки, по-
купатель — источники сырья, а трейдеры 
вынуждены учитывать не только диффе-
ренциал цены нефти, но  и  доступность 
тоннажа, платежей, страхового покрытия 
и безопасного маршрута», — обрисовала 
ситуацию г-жа Попова.

Павел Марышев настроен менее оп-
тимистично. По  его словам, мировой 
рынок нефти и нефтепродуктов и так пе-
реживает не лучшие времена: пик потре-
бления приближается, а рынок готовится 
к сужению.

«Ближневосточный конфликт в  пер-
спективе лишь ускорит процесс глобаль-
ной декарбонизации. Страны, настроен-
ные на  "зелёный лад", ускорят переход 
на  возобновляемые источники энергии, 
остальные крепко задумаются о  рас-
ширении ВИЭ, увеличении инвестиций 
в  производство электрокаров и  созда-
ние соответствующей инфраструктуры. 
Однако пока объём инвестиций в разра-
ботку новых месторождений продолжает 
расти. Прогнозы крупных аналитических 
институтов диаметрально противопо-
ложны — от  значительного роста потре-
бления до радикального снижения. Исти-
на, как правило, посередине: ближайшие 

Российские компании 
в 2025 году 

экспортировали

млн тонн нефти, пишут 
аналитики «Б1» в своём отчёте 
«Обзор нефтегазового рынка. 

Итоги 2025 года». 

238



«НЕФТЕГАЗОВАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» • №5 (23) – 2026 •84

5–7  лет рынок будет расти, далее — ре-
гресс», — отметил директор по развитию 
«Энергия Плюс».

НАДЕЖДА НА ДИПЛОМАТИЮ
Встаёт вопрос, как можно минимизи-

ровать издержки при транспортировке, 
связанные с  геополитическими риска-
ми. Ольга Орлова выделяет здесь ди-
пломатические договорённости, а  также 
различные технологии (развитие систем 
слежения и мониторинга судов, датчики 
утечек, создание и  развитие специаль-
ных аварийных служб).

Впрочем, полностью обеспечить без-
опасность судов техническим образом 
очень сложно.

«Передовое оборудование будет сто-
ить дорого, а  эффект не  обязательно 
будет значительным. Более того, си-
стема защиты танкеров должна быть 
мобильной, поскольку разместить ста-
ционарные пункты в  морских условиях 
невозможно, кроме того, длина марш-
рутов не  позволит это сделать. Поэтому 
каждое судно придётся оснащать дорого-
стоящим оборудованием или запускать 
"спутником" корабль сопровождения. 
Котировки взлетят вверх, такие постав-
ки не  найдут покупателя. Главным спо-
собом обезопасить маршруты поставок 
нефти является дипломатия. Именно 
договорённости между заинтересован-
ными странами, подкреплённые общими 
интересами и  многосторонними согла-
шениями, долгое время являлись глав-
ным гарантом устойчивости транспорт-
ных маршрутов», — подчеркнул Павел 
Марышев.

В ООО «Имплемента» также полагают, 
что для ключевых морских транспортных 
узлов вроде Ормузского пролива полно-
ценной технической замены дипломатии 
нет. Существующие обходные нефтепро-
воды способны принять лишь часть неф- 
тяного потока, а сопоставимого обходно-
го маршрута для основных объёмов СПГ 
из Персидского залива нет.

«Но  инфраструктурные и  коммер-
ческие меры позволяют существенно 
снизить последствия сбоя. Речь идёт 
об альтернативных портах и маршрутах, 
резервных терминалах и  хранилищах, 
долгосрочном резервировании мощно-
стей, доступе к  специализированному 
флоту и  заранее проработанных схемах 
перенаправления грузов. В  августе ки-
тайские перевозчики, например, начали 
активнее использовать перевалку нефти 
за пределами Персидского залива, чтобы 
не  проводить основные танкеры через 
наиболее рискованные участки. Поэто-
му наиболее эффективная модель — ди-
пломатия для снижения вероятности 
и  продолжительности блокировки плюс 

инфраструктурная избыточность для 
снижения ущерба от  неё», — заключил 
Иван Тимонин.

О  том, что в  новых условиях главный 
принцип безопасности — это резервиро-
вание, говорит и Мария Попова.

«Ни дипломатические, ни технические 
механизмы по  отдельности не  способ-
ны полностью защитить нефтегазовые 
перевозки. Переговоры необходимы для 
сохранения международных транспорт-
ных коридоров и  свободы судоходства. 
Но  бизнес не  может строить систему 
управления рисками только на  предпо-
ложении, что политическое урегулиро-
вание всегда будет достигнуто вовремя. 
Поэтому на  корпоративном уровне без-
опасность должна строиться на диверси-
фикации. Это альтернативные маршруты 
и порты, резервный флот и перевозчики, 
несколько страховых схем, запас по сро-
кам, возможность перенаправить груз, 
заранее проработанные способы расчё-
тов и постоянный контроль цепочки.

Техническая составляющая также бу-
дет усиливаться: спутниковый монито-
ринг, контроль маршрута и  состояния 
судна, цифровые документы, системы 
прогнозирования рисков, интеграция ин-
формации о  грузе, транспорте и  плате-
жах. Фактически нефтегазовая логистика 
движется к модели, в которой управляют 
уже не  одной перевозкой, а  сетью воз-
можных сценариев», — констатировала 
гендиректор WEVED.

Подводим итоги: мировая логистика 
углеводородов действительно претерпе-
ла серьёзные изменения за  последние 
несколько лет. Однако говорить, что ста-
рая система полностью разрушена и  ей 
на смену пришли принципиально новые 
правила игры, тоже неверно.

«Главное изменение последних лет 
состоит в  том, что глобальная торгов-
ля энергоресурсами становится менее 
предсказуемой. В старой модели бизнес 
оптимизировал цепочку прежде всего 
по  цене. Теперь приходится делать это 
одновременно для пяти параметров: 
цены, срока, доступности маршрута, 
финансовой инфраструктуры и  рисков. 
Именно поэтому выиграют не  обяза-
тельно те  компании, у  которых самый 
короткий или самый дешёвый маршрут. 
Более устойчивыми окажутся те, у  кого 
есть несколько вариантов доставки 
и  возможность быстро переключаться 
между ними. Поэтому будущее нефтега-
зовой логистики я бы описала не словом 
"деглобализация", а словом "многомарш-
рутность". Глобальный рынок сохранится. 
Но путь от производителя до покупателя 
станет длиннее, технологичнее и  значи-
тельно сложнее в  управлении», — резю-
мировала Мария Попова.

ТРАНСПОРТИРОВКА

В первой половине

года, по подсчётам 
консалтинговой компании 

«Имплемента», 
через Ормузский 

пролив проходило

2025

20,9

20

млн баррелей нефти 
и нефтепродуктов 

в сутки и более

мировой торговли СПГ.

%
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ЦИФРОВЫЕ ТОПЛИВНЫЕ ПОМОЩНИКИ:
ОТ СТРАТЕГИЧЕСКОГО ЗАПАСА К ТОТАЛЬНОМУ
КОНТРОЛЮ РЕСУРСОВ

МИФЫ О СЛОЖНОСТИ
ЦИФРОВОГО УЧЁТА
До недавнего времени многие компа-

нии, даже обладая значительным авто-
парком и  спецтехникой, откладывали 
внедрение систем автоматизирован-
ного учёта ГСМ. Причины были типич-
ными: опасения, что придётся менять 
всё топливораздаточное оборудование, 
сложность интеграции с  существующи-
ми колонками, необходимость переоб-
учения персонала и  общее недоверие 
к  тому, как будет выстроена работа 
на удалённых объектах.

Однако после внедрения цифровых 
помощников учёта топлива самый рас-
пространённый отзыв звучит одина-
ково: «Почему мы не  сделали этого 
раньше?». Сложность процесса оказа-
лась во  многом мнимой. Современные 
решения позволяют настроить автома-
тизацию без замены всего парка обору-
дования: они совместимы с колонками, 
которые уже установлены и  работают 
на предприятии.

ГК Benza погружается в  пробле-
мы топливообеспечения с  1993  года. 
За  это время компания прошла путь 
от  производителя контейнерных АЗС 
до  разработчика комплексных цифро-
вых решений для управления топливом. 
Benzamat — сервис по  учёту топлива 
и его облачная версия «benzamat ПРО»
создавались на  основе пожеланий ре-
альных компаний с автопарками, вклю-
чая предприятия нефтегазовой отрас-
ли. Сегодня количество установленных 
комплектов автоматизации превысило 
5000.

ЭФФЕКТ ОТ ПЕРЕХОДА 
НА «benzamat ПРО»
Для тех, кто не  сталкивался, в  это 

сложно поверить: экономия от  внедре-
ния цифрового управления топливом 
в нефтегазовой отрасли и смежных сек-
торах измеряется миллионами руб лей.

«Убирая людей из цепочки выдачи топ-
лива, предприятия начинают расходо-
вать его на 10–30% меньше», — объясня-
ет основатель АО «Пензаспецавтомаш» 
(ГК Benza) Михаил Колесников.

Результат заметен иногда уже через 
пару месяцев. Перестройка процессов 
начинается с  выдачи горючего по  пер-
сональным картам, когда водитель 
не  имеет возможности самостоятельно 
распоряжаться топливом, до  выгрузки 
нужного отчёта по одному клику.

Облачная версия «benzamat ПРО» 
обеспечивает доступ к  информации 
о  поступившем и  использованном го-
рючем в  режиме онлайн. Для нефтега-
зовых компаний с  распределёнными 
активами это означает, что руководи-
тель может видеть реальную картину 
расхода топлива на  всех объектах —
от  центрального офиса до  удалённой 
буровой. Система автоматически сфор-
мирует отчёты по  поступлению и  вы-
даче ГСМ, включая данные по  датам, 
литрам и  стоимости, «подсветит» все 
важные расхождения и  направит дан-
ные в бухгалтерию.

Без помощника, который видит ка-
ждую заправку, контролирует лимиты 
и  формирует отчётность по  запросу, 
любой запас топлива останется источ-
ником потерь и  необоснованных рас-
ходов. В наше время это можно назвать 
непозволительной роскошью и  даже 
расточительством. Опыт нескольких ты-
сяч предприятий, уже прошедших этот 
путь, подтверждает: вопрос не  в  том, 
стоит  ли автоматизировать топливный 
учёт, а  в  том, почему этого не  сделали 
раньше.

Лето 2026 года окончательно обозначило главный приоритет для предприятий нефте-
газового сектора: стратегический запас горючего внутри крупных автопарков и ещё бо-
лее строгий контроль за ресурсами. Нестабильные цены, перебои в поставках и общая 
неустойчивость рынка превратили топливо из «расходного материала» в важнейший 
актив, требующий такого  же управления, как и  основные производственные фонды. 
В этих условиях цифровое управление ресурсами перестало быть темой для избран-
ных — оно стало условием № 1 для стабильной работы.

Текст и фото предоставлены 
АО «Пензаспецавтомаш»

ТРАНСПОРТИРОВКА
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АО «Пензаспецавтомаш»
+7-8412-67-47-77
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ШАРОВЫЕ КРАНЫ ДЛЯ НЕФТЕГАЗОВОЙ
ОТРАСЛИ: ЧТО МОГУТ ПРЕДЛОЖИТЬ
ОТЕЧЕСТВЕННЫЕ КОМПАНИИ? 

АРМАТУРА
ДЛЯ ЭКСТРЕМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ
Начнём с  того, что нефтегазовая от-

расль предъявляет к  такой арматуре по-
вышенные требования по герметичности, 
стойкости к  огню и  высоким давлениям, 
низким температурам и агрессивным сре-
дам, включая сероводородсодержащие.

«Для магистральных трубопроводов 
также важны большие диаметры, пол-
нопроходная конструкция, возможность 
пропуска очистных устройств, дистанци-
онное управление и интеграция в автома-
тизированные системы управления техно-
логическими процессами. Таким образом, 
шаровые краны в данном случае относят-
ся к критически важному оборудованию: 
от их надёжности зависят промышленная 
безопасность, непрерывность транспор-
тировки углеводородов и  снижение эко-
логических рисков», — подчеркнул руко-
водитель отдела маркетинга ООО «АЛСО» 
Николай Танаев.

По  словам директора по  снабжению 
ООО  «ЗАВКОМ-ИНЖИНИРИНГ» Николая 
Корявина, отечественные производители 
справляются с  этими вызовами за  счёт 
применения передовых материалов.

«Например, наша компания использует 
в  производстве корпуса специализиро-
ванные стали и  сплавы, такие как CF8M, 
Alloy926, Duplex 2507 и  Duplex 2205. Для 
особо агрессивных сред применяются ша-
ровые краны с футеровкой материалами 
PTFE, FPA, FEP или PCTFE. Это позволяет 
оборудованию стабильно работать при 
температурах от  –60 до  +200  °C и  обе-
спечивать класс герметичности "А" (от-
сутствие видимых протечек), согласно 
ГОСТ 9544-93 и ISO 5208:2008», — расска-
зал г-н Корявин.

Эти и другие новации помогли россий-
ским компаниям в значительной степени 
освоить выпуск шаровых кранов для про-
мысловых трубопроводов, газораспреде-
лительных, насосных и  компрессорных 

С шаровыми кранами мы постоянно сталкиваемся в повседневной жизни. На первый 
взгляд, они не выглядят сложным высокотехнологичным оборудованием. Однако для 
транспортировки нефти и газа стандартные решения не подойдут. Здесь нужны новые 
подходы и материалы. О том, как с этими вызовами справляются российские произво-
дители, читайте в нашем материале.

Текст: Андрей Халбашкеев
Фото: «ПромоГрупп Медиа»

ТРАНСПОРТИРОВКА

По подсчётам
специалистов ARMTORG, 
импорт трубопроводной 

арматуры в 2025 году 
сократился на

20
по сравнению
с 2024 годом.

станций, объектов нефтепереработки 
и линейной части магистральных систем, 
перечислил Николай Танаев. Кроме это-
го, развиваются цельносварные и  раз-
борные конструкции, краны с  цапфовым 
креплением шара, северные исполнения, 
огнестойкие решения, а также комплексы 
с электрическими, пневматическими и гид-
равлическими приводами.

НОВЫЕ ВЫЗОВЫ: БОЛЬШИЕ
ДИАМЕТРЫ, КРИОГЕНИКА,
АГРЕССИВНЫЕ СРЕДЫ
Впрочем, производителям арматуры 

некогда почивать на  лаврах. Крупные 
заказчики предъявляют новые, всё более 
сложные запросы. Так, в  «ЗАВКОМ-ИН-
ЖИНИРИНГ» сейчас работают над ком-
плексным проектом по  поставке высо-
котехнологичных и  энергоэффективных 
установок для нефтегазохимической и неф-
теперерабатывающей промышленности.

«Основная сложность заключается в ин-
дивидуальных требованиях к  габаритам 
и  техническим характеристикам. Отрас-

%
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ли регулярно требуются нестандартные 
решения, например сегментные шаровые 
краны с пневматическим приводом номи-
нальным диаметром до 1400 мм. С этими 
вызовами нам помогают справляться соб-
ственный инжиниринг и отлаженные про-
изводственные процессы», — рассказал 
Николай Корявин.

В свою очередь, Николай Танаев в каче-
стве перспективных направлений, помимо 
кранов больших диаметров с  высокими 
классами давления, выделил создание 
арматуры для Арктики, сероводородных 
сред, СПГ-проектов и  автоматизирован-
ных систем управления.

«Наиболее проблематичными остают-
ся криогенные решения для температур 
до  –162  °C, подводная арматура, обору-
дование для морских проектов, краны 
для особо агрессивных сред, а также вы-
сокоточные системы диагностики и функ-
циональной безопасности. Сложность 
таких проектов определяется не  только 
конструкцией самого крана. Требуется 
отечественная база специальных ста-
лей, уплотнительных материалов, по-
крытий, подшипников, приводов, датчи-
ков и  взрывозащищённой электроники. 
Не менее важны испытательные возмож-
ности: ресурсные, огневые, климатиче-
ские, криогенные и  эмиссионные тесты 
должны подтверждать работоспособность 
оборудования в течение всего жизненно-
го цикла. С учётом ограниченности спро-
са на подобные специальные исполнения 
и  сложности их внедрения пока россий-
ские компании не значительно продвину-
лись в направлении её освоения», — кон-
статировал г-н Танаев.

ИМПОРТ: ЗАПРЕТИТЬ
НЕЛЬЗЯ ОСТАВИТЬ
Один из ключевых вызовов для россий-

ской арматурной отрасли — зависимость 
от зарубежных поставок. В значительной 
степени это актуально и  в  случае с  ша-
ровыми кранами, хотя здесь есть свои 
нюансы.

«Доля импорта существенно различа-
ется по сегментам. Для типовых шаровых 
кранов она относительно невысока, тогда 
как в области криогенной, подводной, вы-
сокоточной регулирующей арматуры и от-
дельных комплектующих остаётся зна-
чительной. После 2022  года изменилась 
прежде всего география поставок: часть 
европейских и  американских брендов 
была замещена азиатскими производите-
лями, однако это не означает устранения 
технологической зависимости», — объяс-
нил Николай Танаев.

Опрошенные эксперты сошлись во мне-
нии, что поддержка отечественного арма-
туростроения необходима, но здесь важно 
обойтись без крайностей в виде введения 

заградительных пошлин на импорт. Дело 
в том, что, несмотря на отдельные успехи, 
говорить о полном технологическом суве-
ренитете пока преждевременно.

«Чтобы достичь независимости, отрасли 
необходимо продолжать инвестировать 
в  локализацию станкостроения, литей-
ные заводы и  разработку отечественной 
компонентной базы (в частности, высоко-
точных пневматических и  электрических 
приводов). Поэтому я не сторонник ради-
кальных запретов или резкого повышения 
таможенных пошлин: это может привести 
к дефициту арматуры на критически важ-
ных объектах. На текущем этапе наиболее 
эффективным шагом является грамотная 
международная кооперация, которая по-
зволяет перенимать лучший опыт и  за-
крывать потребности рынка прямо сей-
час. Например, "ЗАВКОМ-ИНЖИНИРИНГ" 
организовал совместное производство 
арматуры с  опытным китайским партнё-
ром Jinggong Valve», — отметил Николай 
Корявин.

Николай Танаев также согласен, что 
повышение пошлин на  импорт оправ-
дано только в  тех сегментах, где отече-
ственная промышленность уже готова 
обеспечить сопоставимые качество, 
объёмы и сроки поставки. При поддерж-
ке российских производителей, по  его 
мнению, акцент стоит сделать на другие 
направления.

«Нужно предоставлять приоритет 
в  закупках российским изделиям, про-
шедшим квалификацию и  подтвердив-
шим надёжность. Также важно уже-
сточать требования к  происхождению 
продукции, испытаниям, прослеживае-
мости материалов, сервисному обслу-
живанию и  доступности запасных ча-
стей», — отметил г-н Танаев.

С  тем, что самая действенная мера 
защиты рынка — это строгий контроль 
качества и недопуск контрафакта и низ-
кокачественной продукции, согласился 
и Николай Корявин.

«Вся поставляемая арматура долж-
на соответствовать жёстким между-
народным и  государственным стан-
дартам. Если строго следить за  их 
соблюдением всеми участниками 
рынка, отечественные производители 
окажутся в  естественных выигрыш-
ных условиях», — сказал представитель 
«ЗАВКОМ-ИНЖИНИРИНГ».

И,  конечно, ключевыми условиями 
дальнейшего развития отрасли станут 
долгосрочные контракты с  нефтегазо-
выми компаниями, финансирование  
НИОКР, создание испытательных 
центров и  расширение опытно-
промышленной эксплуатации россий-
ских разработок, заключил Николай 
Танаев.

ТРАНСПОРТИРОВКА

ЭКСПЕРТ

директор по снабжению 
ООО «ЗАВКОМ-ИНЖИНИРИНГ» 

НИКОЛАЙ КОРЯВИН,

«В  нефтегазовой отрасли к  шаро-
вым кранам предъявляются самые 
строгие требования по  надёжности 
в  экстремальных рабочих условиях. 
Арматура должна выдерживать рабо-
ту под высоким давлением (которое 
может достигать 250 бар для оборудо-
вания с электро- и пневмоприводом), 
а также функционировать в агрессив-
ных средах и при экстремальных тем-
пературах».

«Говорить о  полном технологиче-
ском суверенитете в  отрасли пока 
преждевременно. В массовых и мно-
гих промышленных сегментах рос-
сийские предприятия уже способны 
обеспечивать потребности рынка. 
Однако в  высокотехнологичных ни-
шах сохраняется зависимость от им-
портных материалов, компонентов 
и специализированных инженерных 
решений. Особенно это касается 
СПГ-арматуры, морских и  подвод- 
ных комплексов, систем цифровой 
диагностики, специальных покры-
тий и уплотнений».

руководитель отдела маркетинга
ООО «АЛСО» 

НИКОЛАЙ ТАНАЕВ,

ЭКСПЕРТ
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РОБОТИЗАЦИЯ ПРИХОДИТ В НЕФТЯНКУ: 
ЧЕМ ПОЛЕЗНЫ ДРОНОПОРТЫ

Задача масштабная: протяжённость 
магистральных трубопроводов в  Рос-
сии — более 250  тыс.  км, из  них около 
54  тыс.  км — нефтепроводы; по  трубе 
идёт порядка 90% добываемой нефти 
(данные Росстата и  отраслевых обзо-
ров). Контролировать трассы нужно по-
стоянно: коррозия, несанкционирован-
ные врезки, разливы и  экологические 
штрафы — цена пропущенного дефекта.

КАК ЭТУ ЗАДАЧУ РЕШАЮТ СЕГОДНЯ
Чаще всего — силами подрядных ор-

ганизаций, летающих на БПЛА самолёт-
ного типа: такой борт покрывает сот-

ни километров за  вылет, но  работает 
по графику подрядчика, а в диспетчер-
ских зонах аэропортов его применение 
жёстко ограничено — местами ему до-
ступно лишь около 15% трубопроводов. 
Кто-то по  старинке использует верто-
лёт — детально, но  дорого и  эпизоди-
чески. И  про обходчиков не  забываем: 
этот метод незаменим для точечной ди-
агностики, но  пешая бригада проходит 
около 15  км за  смену, а  до  удалённого 
участка ещё нужно добраться. Между 
наблюдениями остаются «слепые» ин-
тервалы — именно этот разрыв закрыва-
ет дронопорт.

НЕ «УМНЫЙ ГАРАЖ», 
А ПРОГРАММНО- АППАРАТНЫЙ
КОМПЛЕКС
Распространённое заблужде-

ние — считать дронопорт просто защи-
щённым боксом с  зарядкой, «гаражом 
для БПЛА». На  деле бокс — лишь види-
мая часть. Станция представляет собой 
программно- аппаратный комплекс, 
в которой ПО управляет и дроном, и са-
мой станцией, и  всем жизненным цик-
лом данных.

Платформа строит полётные миссии 
и ведёт их по расписанию, непрерывно 
следит за  состоянием борта: зарядом 

В последние годы в нефтяной промышленности внедряется всё больше проектов 
по  роботизации: внутритрубные диагностические роботы, автоматизированные 
буровые комплексы и системы аналитики берут на себя рутинные и опасные опе-
рации. Одним из успешных и востребованных направлений этой волны стали дро-
нопорты (программно- аппаратные комплексы на  базе автоматических станций 
и дронов, которые берут на себя весь цикл воздушного мониторинга: от планиро-
вания миссий и вылетов по расписанию до анализа собранных данных). Наблюде-
ние ведётся по всей территории объекта в любое время дня и ночи — без присут-
ствия человека на самой площадке.

Текст: Владислав Державин, 
директор по развитию
ООО «Русдронопорт»
Фото предоставлено
ООО «Русдронопорт»

ТРАНСПОРТИРОВКА
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батарей, датчиками, самодиагностикой 
станции — и выпускает дрон только при 
благоприятных условиях. Метеостанция 
оценивает ветер и осадки, и, если пара-
метры вне допустимых, вылет перено-
сится автоматически. При потере связи 
аппарат сам завершает миссию или воз-
вращается домой. Система выгружает 
собранные материалы, привязывает их 
к объектам и маршрутам, хранит исто-
рию по  каждой точке, а  ИИ-аналитика 
распознаёт разливы, дым, технику и лю-
дей в охранных зонах и сама рассылает 
уведомления диспетчеру. Один чело-
век удалённо ведёт несколько станций, 
а  чувствительные данные не  покидают 
контур предприятия: платформа разво-
рачивается on-premise (на  территории 
предприятия, — ред.).

Сменные полезные нагрузки расши-
ряют сценарии: тепловизор (прибор, 
улавливающий инфракрасное излуче-
ние) находит утечки ночью и  в  тума-
не, газоанализатор фиксирует загазо-
ванность, утечки метана, LiDAR (Light 
Detection and Ranging — обнаружение 
и  определение дальности с  помощью 
света, — ред.) и фотограмметрия строят 
цифровые модели и  считают объёмы. 
Той  же станцией пользуются охрана, 
капстроительство, энергетики (ЛЭП) — 
затраты делятся между службами.

ЧТО ДАЁТ ВНЕДРЕНИЕ
НА МЕСТОРОЖДЕНИИ
Дронопорты уже работают на  нефте-

газовых объектах, в  том числе в  Запад-
ной Сибири, и  опыт промышленной 
эксплуатации даёт конкретные цифры. 
Типовой набор задач, который станция 
закрывает на  месторождении, таков: 
облёт нефтесборных сетей и водоводов, 
контроль кустовых площадок, теплови-
зионная съёмка в  тёмное время суток, 
контроль строительно-монтажных работ 
и  подрядчиков, детекция (выявление — 
ред.) людей и  техники в  охранных зо-
нах, мониторинг возгораний, — и всё это 
в  автономном режиме, без оператора 
на площадке, под контролем удалённого 
диспетчера.

Эффекты внедрения по  данным экс-
плуатации: одна станция обследует 
до 180 км трасс в сутки — против 30 км 
у двух наземных бригад. Время реагиро-
вания на заявку сокращается до 30 ми-
нут. Стоимость часа работы сопоставима 
с  наземной бригадой уже при 10‑часо-
вом режиме, а  при круглосуточной экс-
плуатации — почти вдвое ниже. Сеть 
из  четырёх станций покрывает более 
95% инфраструктуры месторождения 
площадью около 530  км². Подтвержде-
на и работа с бортовым транспондером 
АЗН-В: полёты выполняются даже в дис-

петчерских зонах аэропортов по  согла-
сованиям, без ограничений по  времени 
суток.

ГДЕ ЭТО ЧЕСТНО НЕ РАБОТАЕТ
Практика эксплуатации показыва-

ет и  ограничения. Размещение станции 
вплотную к  производственным объектам 
снижает дальность устойчивой связи — 
место установки нужно выбирать грамот-
но. Нестабильный интернет на удалённых 
объектах иногда требует повторных вы-
летов для выгрузки материалов. Пого-
да остаётся фактором: при ветре свыше 
15 м/с полёты не  выполняются. И  глав-

ТРАНСПОРТИРОВКА

ное — воздушный мониторинг не заменяет 
внутритрубную диагностику и  наземные 
обследования: это верхний, обзорный 
слой контроля, дополняющий остальные.

ВМЕСТО ВЫВОДА
Дронопорт — это не «дрон вместо чело-

века», а  перевод рутинного наблюдения 
в  непрерывный автоматический режим, 
где интеллект комплекса — в ПО, а не в ко-
робке. Для отрасли с  сотнями тысяч ки-
лометров трасс это уже не  эксперимент, 
а  постепенно оформляющийся инфра-
структурный слой — и, судя по динамике, 
скорее вопрос времени, чем выбора.
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ПЕРЕРАБОТКА

МИНИ-НПЗ: СПАСЕНИЕ ДЛЯ ТОПЛИВНОГО 
РЫНКА ИЛИ НИШЕВОЕ РЕШЕНИЕ? 

УБРАТЬ ДЕФИЦИТ
И СНИЗИТЬ РИСКИ?
Впервые на  высоком уровне предло-

жение решить нехватку горючего за счёт 
малотоннажного производства прозвуча-
ло в июле этого года на совещании с пре-
зидентом Владимиром Путиным. Идея 
получила одобрение главы государства, 
после чего тема мини- НПЗ ворвалась 
в  повестку. Подразумевалось, что на  та-
ких заводах будут производить не только 
дизельное топливо, но и бензин. По сло-
вам губернатора Забайкальского края 
Александра Осипова, это позволит ре-
шить проблему дефицита горючего в ре-
гионах Сибири и Дальнего Востока.

Буквально через несколько дней глава 
Республики Саха Айсен Николаев в  ин-
тервью «Ведомостям» высоко оценил 
перспективы строительства в  регионе 
небольшого нефтезавода. Здесь нужно 
учитывать географическое положение 
региона: пока завозить топливо обходит-
ся дешевле, чем налаживать собственное 
производство, однако доля логистики 
в  себестоимости продукта постоянно 
растёт.

Стоит отметить, что о  развитии мало-
тоннажного производства задумываются 
и в других странах. Так, весной 2025 года 
министр нефти Ирана Мохсен Пакнежад
во  время визита на  Тегеранский нефте-

Сложившийся на  топливном рынке кризис потребовал новых подходов в  орга-
низации переработки нефти. В частности, прозвучала идея сделать ставку на ма-
лотоннажные заводы. Однако здесь встаёт сразу несколько серьёзных вопросов, 
ключевой их которых — экономическая целесообразность таких проектов для по-
тенциальных инвесторов. При каких условиях небольшие предприятия могут быть 
рентабельными, обсудили участники дискуссионной сессии «Мини- НПЗ — средство 
укрепления энергобезопасности: как обеспечить топливную независимость в уда-
ленных условиях?» в рамках Промышленно- энергетического форума THФ-2026.

перерабатывающий завод отметил, что 
в  центре внимания властей республики 
теперь строительство небольших, но мно-
гочисленных НПЗ, сообщает портал 
nprom.online. По  его словам, концентра-
ция на крупных заводах, подобных Теге-
ранскому, несёт в себе риски, связанные 
с  возможными сбоями в  работе и  зна-
чительными экономическими потерями 
в случае непредвиденных обстоятельств. 
Предполагается, что строительство сети 
мини- НПЗ позволит их снизить и обеспе-
чить резервную мощность и географиче-
ское распределение производства.

Схожей логики придерживаются и сто-
ронники развития малотоннажного про-

Текст: Андрей Халбашкеев
Фото: magnific.com
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ПЕРЕРАБОТКА

изводства в России. Однако рассуждая о 
перспективах подобных проектов никак 
не  обойтись без оценки их экономиче-
ской эффективности. А здесь достаточно 
подводных камней.

«ПЛАНОВО-УБЫТОЧНОЕ
ХОЗЯЙСТВО»
Начнём с того, что, согласно российской 

классификации, к  мини-НПЗ относятся 
предприятия, которые перерабатывают 
не  более 1  млн тонн нефти в  год. В  Рос-
сии уже есть достаточно заводов, которые 
подходят под это определение. Их сово-
купная мощность составляет 12,3 млн тонн 
в  год, отметила генеральный директор 
ООО «Независимое аналитическое агент-
ство нефтегазового сектора» («НААНС–
Медиа») Тамара Сафонова. Примечатель-
но, что все они построены после распада 
СССР. На долю мини-НПЗ приходится 18% 
всех мощностей, введённых с 1991 года.

Насколько это ощутимые объёмы 
в  масштабах страны? По  данным «НА-
АНС–Медиа», пик производства топлива 
в стране был достигнут в 2023 году: бен-
зина — 44 млн тонн, дизельного топлива — 
88 млн тонн. Подобные показатели стали 
возможны за счёт модернизации НПЗ.

Логика капитализма требует сокраще-
ния издержек, в  этих условиях логично 
делать ставку на  крупные заводы. В  ка-
кой‑то момент малотоннажное производ-
ство оказалось на обочине прогресса.

«В России мини-НПЗ в простой конфи-
гурации являются планово-убыточными. 
В 2014 году налоговую систему настроили 
таким образом, что валовая маржа пе-
реработки минус затраты на сырьё — это 
отрицательная величина. Единственное, 
что помогает малотоннажным заводам 
существовать — это получение обратно-
го акциза. Но  здесь есть ряд требова-
ний, которые большей части небольших 
предприятий тяжело выполнить. Курс, 
который задаёт Минэнерго, — это модер-
низация: ввод установок по производству 
бензина и товарного дизельного топлива. 
Суровая реальность такова, что если мощ-
ность мини-НПЗ меньше, чем 500  тыс. 
по году, то бензиновый комплекс строить 
нерентабельно», — отметил партнёр на-
правления инвестиций и  рынков капита-
ла аудиторско-консалтинговой компании 
АО «КЭПТ» (Kept) Олег Жирнов.

«В  2015–2016  гг. на  государственном 
уровне пришли к  концепции убыточ-
ности экспортно ориентированных не-
зависимых мини-НПЗ и  избыточности 
поддержки технически отсталой нефтепе-
реработки. Из-за этого к 2025 году на этих 
предприятиях произошло сокращение 
выработки почти в  два раза по  сравне-
нию с 2019–2020 гг.», — добавила Тамара 
Сафонова.

МАЛОТОННАЖНЫЕ ЗАВОДЫ
НУЖДАЮТСЯ В МОДЕРНИЗАЦИИ
Итак, при прочих равных мини-НПЗ 

однозначно проигрывают по  эффектив-
ности своим более крупным собратьям. 
Однако в 2026 году ситуация на рынке 
сильно изменилась.

«За  первые 7 месяцев, по  расчётам 
"НААНС–Медиа", объём первичной пе-
реработки снизился на  12% и  составил 
135,4  млн тонн. Производство бензи-
на уменьшилось на  10% (составило 
23,5  млн тонн), дизельного топлива — 
на 13% (43,8 млн тонн). Сейчас на прави-
тельственном уровне даются поручения 
о  том, чтобы задействовать мини-НПЗ 
для насыщения рынка топливом», — от-
метила Тамара Сафонова.

По  словам Олега Жирнова, в  теку-
щих условиях доходность нефтеперера-
ботки выросла в  три-четыре раза, так 
что даже небольшие заводы оказались 
в «зелёной зоне». Самое время вклады-
ваться в мини-НПЗ? Эксперт призывает 
не  спешить. Во-первых, нужно учесть 
качество производимого на таких пред-
приятиях топлива. Как отметила Тамара 
Сафонова, стандартный принцип рабо-
ты мини-НПЗ подразумевает первичную 
переработку с  выделением бензиновой 
и  дизельной фракции, газойля, серы 
и мазута.

«По  моему мнению, нужно про-
работать вопрос о  глубокой мо-
дернизации подобных мини-НПЗ, 

включить процессы гидроочистки, изо-
меризации, каталитического рифор-
минга с  тем, чтобы выпускать топливо, 
которое будет востребовано в  перспек-
тиве», — подчеркнула генеральный ди-
ректор «НААНС–Медиа».

Признают проблему и  в  Минэнерго 
РФ. При этом экономически эффектив-
ных путей решения пока не видно.

«С  одной тонны товарной нефти 
на мини-НПЗ выходит 520–570 кг мазу-
та, дизельного топлива — в районе 270 кг, 
бензиновой фракции — 160–180 кг в за-
висимости от  марки и  качества нефти. 
При доукомплектации мини-НПЗ вто-
ричной переработкой выход уменьша-
ется: АИ‑92–150–170 кг, ДТ — 250–260 кг 
на  тонну. Рассматривали варианты 
размещения мини-НПЗ на  нефтебазах. 
Но  максимум, чего можно достичь, — 
это "Евро‑2", "Евро‑3" с  октановым чис-
лом меньше 70. Ещё одно предложе-
ние — размещать их вместе с крупными 
нефтеперерабатывающими заводами. 
Тогда полученные дистилляты затем от-
правляются на  полноценную очистку: 
крекинг, гидрокрекинг, риформинг, изо-
меризацию. Но  цена этого вопроса со-
всем не  рыночная. Если рассматривать 
возможность оснащения мини-НПЗ вто-
ричной переработкой, то  ценник здесь 
будет сопоставим с  полноценным неф- 
теперерабатывающим заводом. Кроме 
того, остаются вопросы по  утилизации 
мазута», — рассказал директор проектов 
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по ряду объектов 20–30 тыс. потребле-
нием каждый. Речь идёт о технике, ди-
зельных генераторах. Запустили пилот 
на  отдалённой группе месторождений 
в Ноябрьском районе с объёмом потре-
бления 5,5 тыс. тон. Завезли установку, 
в  августе провели приёмо-сдаточные 
испытания. Поняли, что можем делать 
горючее для собственных нужд. Сейчас 
для удалённых месторождений цена по-
купки дизельного топлива с учётом до-
ставки по  зимнику — порядка 130  тыс. 
рублей за тонну. Наша себестоимость — 
около 64 тыс. рублей, то есть в два раза 
дешевле. Следующий шаг — разработка 
стратегии по топливной независимости. 
Решаем, куда двигаться дальше: Ямал, 
Оренбургская область, месторождения, 
которые работают в  условиях автоно-
мии», — рассказал старший менеджер 
программ по  реализации технологиче-
ских проектов департамента по  техно-
логическому развитию ПАО «Газпром 
нефть» Александр Блябляс.

Казалось бы, безусловный успех. Од-
нако трубить в фанфары пока рано. Как 
отметил сам г-н Блябляс, пока вопросов 
здесь больше, чем ответов. Низкая себе-
стоимость не  должна вводить в  заблу-
ждение, здесь нужно учитывать такой 
важный фактор, как качество горючего.

«Когда мы говорим о  себестоимости 
в  64  тыс. рублей за  тонну, не  должно 
быть иллюзий, что это маркированное 
топливо. У  нас изначально не  было 

нерго, "версия 2.0". Так мы сможем пе-
резапустить нашу переработку на мини-
НПЗ», — констатировал Олег Жирнов.

Однако пока нет предпосылок, что 
на государственном уровне всерьёз под-
держат малотоннажную переработку.

«Всё  же наш основной приоритет — 
модернизация текущих мощностей. Для 
этого в  России достаточно сильных 
проектных организаций, которые могут 
быть лицензиарами для большинства 
ключевых процессов нефтепереработки. 
Коллективы очень сильные, по  нашему 
мнению, входят в тройку-пятёрку самых 
развитых инжиниринговых компаний 
в мире», — отметил Константин Фролов.

ПОЛУЧАТЬ ТОПЛИВО,
НЕ ОТХОДЯ ОТ СКВАЖИНЫ
Впрочем, есть ниша, где мини-НПЗ 

могут избежать конкуренции с  боль-
шими заводами. В частности, речь идёт 
об удалённых месторождениях. Сегодня 
там добывают нефть, но дизельное топ- 
ливо завозят с «большой земли» за со-
лидные деньги. Встаёт вопрос, нель-
зя  ли наладить производство горючего 
прямо на месте. О своём опыте в этом 
начинании рассказали в  ПАО «Газпром 
нефть».

«Провели анализ по  якорным акти-
вам наших месторождений: на  соб-
ственные нужды "Газпром нефть" тра-
тит небольшой объём — до  500  тыс. 
тонн в  год, который распределяется 

ПЕРЕРАБОТКА

Центра компетенций технологического 
развития ТЭК при Минэнерго России 
Константин Фролов.

Схожего мнения по  данному вопро-
су придерживаются и  аналитики Kept. 
По их оценкам, на модернизацию одно-
го малотоннажного завода потребуется 
10–15 млрд рублей и один-два года.

«При стабильной ситуации на топлив-
ном рынке, такой НПЗ может зарабаты-
вать порядка 1,5–2  млрд рублей в  год. 
С  учётом стоимости кредитных денег, 
окупаемость — "примерно никогда". 
Ставка по  кредитам, при которых они 
могут как‑то выживать, — 10–13%. Исто-
рически нефтепереработка в  России 
связана с рисками, в прошлом мы были 
свидетелями ряда банкротств. Сейчас 
финансирование малодоступно, осо-
бенно в связи с рисками БПЛА, и очень 
дорогое.

Да,  в  России есть и  успешные при-
меры реализации мини-НПЗ ещё до те-
кущего кризиса. Возьмём, завод ПАО 
"ЛУКОЙЛ" в  Кагалыме. Там есть гидро-
очистка, производство бензина, хотя, 
казалось  бы, на  таком объёме это не-
рентабельно. Есть и  другие заводы, 
как действующие, так и замороженные, 
которые могут быть модернизирова-
ны под производство бензина. Но  для 
этого нужно финансирование, возмож-
но, господдержка, гарантии и  стабиль-
ность по  обратному акцизу. То  есть 
заключение новых соглашений с  Минэ-

Совокупная мощность 
мини-НПЗ

в России составляет

млн тонн в год.
Такие цифры приводит

«НААНС-Медиа».

12,3
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компетенций. Они не  могут масшта-
бироваться. Вторая группа — крупные 
инжиниринговые организации, у  ко-
торых большой опыт проектирования, 
производств. Они умеют изготавливать 
отдельные элементы (колонны, печи 
и т. д.), но с НПЗ никогда не работали. 
Остаётся вопрос типизации, стандар-
тизации, унификации, так как один по-
ставщик эту потребность на рынке точ-
но не  закроет», — отметил Александр 
Блябляс.

НЕ БИЗНЕС, А ТРАТЫ
ДЛЯ ЭНЕРГЕТИЧЕСКОЙ
БЕЗОПАСНОСТИ
Несмотря на  все сложности, произ-

водство дизельного топлива непосред-
ственно на  месторождениях возможно. 
Но здесь важен вопрос целеполагания.

«Компании могут расценивать это как 
проект, основная задача которого — обе-
спечение стратегической независимо-
сти, безопасности поставок. Но  важно 
понимать, что это скорее, затраты. При 
этом стоимость такой небольшой уста-
новки — это десятки миллионов рублей. 
Не такая большая цена за то, чтобы га-
рантировать энергетическую безопас-
ность месторождения. То  есть следует 
рассматривать эти траты не  с  точки 
зрения экономической эффективности, 
а  как инвестиции, которые не  требуют 
возврата», — отметил Олег Жирнов.

Именно в  таком контексте плани-
руют рассматривать роль мини-НПЗ 
в «Газпром нефти». В компании не ожи-
дают, что малотоннажные заводы 
встроятся в  действующую экосистему 
и  заберут часть пирога у  крупных пе-
реработчиков. А  вот на  то, чтобы обе-
спечить месторождения топливом для 
собственных нужд, их возможностей 
хватит.

Согласны с этой позицией и в Мини-
стерстве энергетики.

«Мы  оценивали разные сценарии. 
Это могут быть не  только удалённые 
месторождения, но и другие производ-
ственные объекты. Например, горно- 
обогатительный комбинат при наличии 
поблизости потоков товарной нефти», — 
сказал Константин Фролов.

Резюмируем: эксперты сходятся 
в  том, что мини-НПЗ вряд  ли можно 
называть панацеей в  условиях текуще-
го топливного кризиса. В  долгосроч-
ной перспективе они сильно уступают 
по своей эффективности крупнотоннаж-
ным производствам. Однако такие не-
большие заводы могут найти свою нишу 
в  удалённых, труднодоступных местах. 
И,  возможно, текущий ажиотаж вокруг 
этой темы станет необходимым толч-
ком к их развитию.

задачи "целиться в  "Евро", опирались 
на  ГОСТ  305, ключевым требованием 
было содержание серы не  более 2000 
миллиграммов на  килограмм. То  есть 
просто отобрали жижу на  собственные 
нужды и разогнали в лаборатории, что-
бы она соответствовала ключевым по-
казателям ГОСТа», — объяснил предста-
витель «Газпром нефти».

Кроме этого, важно понимать, что 
независимые переработчики не  могут 
рассчитывать на  столь низкую себе-
стоимость, так как они должны будут 
покупать сырьё. ВИНК  же могут ис-
пользовать его без рыночной накрутки. 
И  наконец, никто не  отменял эффект 
масштаба. На небольших объёмах будет 
сложно построить рентабельное произ-
водство. Тем не менее не все участники 
настроены столь пессимистично.

«Да, делать на рынок — сомнительное 
занятие. Если это не 2, 10, 15 тыс. тонн, 
то это ещё долго и дорого. Пока всё бу-
дет готово, эта тема опять станет всем 
неинтересна. С  инвестиционной точки 
зрения это полный тупик.

Но  если говорим про удалённые ло-
кации, будь это населённые пункты, 
нефтегазовые компании, то  решения 
с  определённым качеством дизеля 
могут иметь место. На  месторожде-
нии нужно учитывать потребность 
не  только самого недропользователя, 
но  и  многочисленных подрядчиков. 
Возникает много вопросов по  ответ-

ственности, но  если их во  всё это вов-
лечь, то, на мой взгляд, подобные кей-
сы абсолютно возможны. Когда этот 
кризис завершится, фактор удалённо-
сти сохранится, и  цена всё равно там 
будет выше, чем на  заправке. То  есть 
имеется смысл смотреть в  эту сторо-
ну. И  это будет не  какое‑то движение 
в моменте, а долгосрочный экономиче-
ски обоснованный продукт», — отметил 
генеральный директор ООО «Форт» Ан-
тон Машуков.

НА ЧЁМ ПРОИЗВОДИТЬ?
Однако остаётся ещё один вы-

зов — технологический. Начнём с  того, 
что даже если у компаний появится же-
лание производить более качественное 
горючее, сделать это вряд ли получится.

«Если говорить о  производстве то-
варной фракции, то  о  технических 
установках, которые могут делать эф-
фективную гидроочистку мощностью 
меньше чем 50–100  тыс. тонн по  году 
в  промышленном исполнении, мне не-
известно. В  случае с  бензином мини-
мальный порог смещается на  150  ты-
сяч», — констатировал Олег Жирнов.

Но даже если серьёзно снизить требо-
вания, сложности всё равно остаются.

«Пока рынок текущих поставщиков-
подрядчиков не готов. Мы изучили око-
ло 25 потенциальных изготовителей. 
Первая группа — это гаражные коопера-
тивы, за которыми не стоит серьёзных 

ПЕРЕРАБОТКА
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ИТОГИ ТАТАРСТАНСКОГО
НЕФТЕГАЗОХИМИЧЕСКОГО ФОРУМА — 2026
И ВЫСТАВКИ «КАЗАНЬ: НЕФТЬ, ГАЗ, ХИМИЯ»

НАСЫЩЕННАЯ ЭКСПОЗИЦИЯ
Выставка охватила весь спектр нефтегазо-

химической отрасли. Среди участников — 11 
предприятий из Республики Беларусь, кол-
лективная экспозиция компаний из Ислам-
ской Республики Иран, ПАО «Татнефть» име-
ни В.  Д.  Шашина, ПАО «СИБУР Холдинг», 
группа компаний «ТАИФ», АО «Казаньком-
прессормаш», АО  «Транснефть — Прика-
мье», ООО «ТАГРАС–Холдинг», АО «КМПО» 
и  другие. Свои научно- образовательные 
разработки продемонстрировали ФГБОУ 
ВО «Казанский национальный исследова-
тельский технологический университет», 
ФГАОУ ВО «Казанский (Приволжский) фе-
деральный университет», ГБОУ ВО «Аль-
метьевский государственный технологиче-
ский университет "Высшая школа нефти"», 
Академия наук Республики Татарстан.

Впервые в  рамках выставочной экспо-
зиции был размещён коллективный стенд 
«Комплексная безопасность», где были про-
демонстрированы современные решения 

в  области пожарной охраны, промышлен-
ной безопасности и защиты объектов неф-
тегазохимической отрасли. Большим ин-
тересом пользовался исторический проект 
«Хроники подвига: личный архив нефтяни-
ка», представивший подлинные артефакты 
из личных архивов поколения победителей, 
восстановивших отрасль. Экспозиция была 
приурочена к  80-летию открытия девон-
ской нефти в Республике Татарстан.

КОНКУРС ЛУЧШИХ ПРОЕКТОВ
Традиционно на  площадке состо-

ялась церемония награждения лау-
реатов конкурса на  лучший проект или 
техническое решение. В  этом году за-
фиксирован рекордный за всю историю 
проведения конкурса результат: количе-
ство поданных заявок выросло на  32%, 
а число участников — на 25%. В конкур-
се приняли участие 35 компаний, предо-
ставив 67 заявок. Дипломами гран-при 
награждены:

С 26 по 28 августа в МВЦ «Казань Экспо» состоялись Татарстанский нефтегазохими-
ческий форум — 2026 и международная специализированная выставка «Казань: нефть, 
газ, химия». Выставка объединила 192 компании- экспонента из 24 регионов России и че-
тырёх зарубежных государств (Беларуси, Ирана, Казахстана, КНР) на площади свыше 
10 000 кв. м. Мероприятие посетили 6,5 тыс. человек, в том числе делегации из Белару-
си, ОАЭ, Бахрейна, Ливии, Азербайджана, Узбекистана, Туркменистана, Алжира и Лаоса.

Текст и фото
предоставлены пресс-службой
ООО «Казань-Экспо»
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• «Казаньоргсинтез» (в номинациях 
«Экология и промбезопасность» —
техническое перевооружение системы 
рекуперации факельных газов
на производстве полиэтилена
и «Повышение эффективности 
химико- технологических
процессов» — реконструкция установки 
синтеза изопропилбензола);
• «Татнефть- Добыча» (лучшее цифровое 
решение — ПО «СмартШГН»
для диагностики штанговых глубинных 
насосов);
• «ГМС Нефтемаш» (измерительная 
установка «Мера- МР»);
• НИИтурбокомпрессор 
им. В. Б. Шнеппа (импортозамещение 
турбодетандерного агрегата
для «Сибур Тюмень Газ» взамен
импортных LA Turbine
(«ЛА Турбина» — ред.));
• «ТаграС-РС» (технология
многостадийного ГРП
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по  сероводороду, сварных швов резервуа-
ров и резьбовых соединений. В рамках тех-
нологического дня «СИБУР-ТАТНЕФТЬ» гово-
рили о  применении растворителей АСПО, 
локального производства ПАВ для ХМУН, 
разработке ингибиторов солеотложений.

На круглом столе «Татарстан — Иран» за-
фиксирован рост внешнеторгового оборота 
между регионами более чем в два раза. Сто-
роны обсудили выход иранских компаний 
на рынок Республики Татарстан и локализа-
цию производств. Состоялось 15‑е заседание 
Рабочей группы по  сотрудничеству нефте-
химических комплексов Беларуси и Респуб- 
лики Татарстан, проведены встречи с руко-
водством «Узкимесаноат», «Узбекнефтегаз» 
и  «Биринчи Резинотехника Заводи». Пред-
ставители ПАО «Татнефть» обсудили пер-
спективы сотрудничества с  политическим 
советником председателя Президентского 
совета Ливии Имадом аль-Фаляхом.

На Дне поставщика ПАО «Газпром» про-
звучало, что за 10 лет объём поставок татар-
станских предприятий превысил 130  млрд 
рублей (с 2022 года — более 55,6 млрд руб.), 
а  число республиканских подрядчиков вы-
росло со  100 до  1500. Совместно с  ПАО 
«Газпром» в  Республике Татарстан активно 
реализуется программа догазификации: 
принято 46,8 тыс. заявок, заключено свыше 

44 тыс. договоров, подключено к газу более 
34,7 тыс. домовладений.

Впервые прошли специализированные 
встречи: Час нефтеперерабатывающих ком-
паний и  Час нефтесервисных компаний. 
Формат свёл за  одним столом директоров 
по  закупкам и  производителей оборудо-
вания для заключения прямых контрактов. 
Также состоялось заседание ФАС России 
«Биржевые торги в нефтехимической отрас-
ли как фактор экономической устойчивости 
РФ».

Всего по  итогам мероприятия проведе-
но более 20 деловых встреч и  подписаны 
соглашения:

• между Минэкологии Республики
Татарстан и Татарским филиалом
ФГБНУ «ВНИРО»;
• между Минэкологии Республики
Татарстан, ГБУ «НПО по геологии
и использованию недр Республики
Татарстан» и ОАО «Лига» (системы 
экологического мониторинга);
• между АО «Газпромбанк»
и Технопарком «Идея»
(технологическое лидерство);
• между АО «Газпромбанк», КФУ 
и ООО «ЛИФТ Центр»
(новые технологии сбережения 
здоровья);
• между Российским газовым
обществом и АНО «Казань Экспо».
Также подписана дорожная карта со-

вместного проекта в  сфере сверхкрупнога-
баритных шин между KAMA TYRES и  ОАО 
«Белшина».

«Сегодня перед отечественной нефтега-
зохимической отраслью стоят ответствен-
ные задачи. В первую очередь они связаны 
с  обеспечением энергетической безопас-
ности России, укреплением технологиче-
ского суверенитета и  кадрового потенциа-
ла. Республика Татарстан по  праву входит 
в  число флагманов российского нефтега-
зохимического сектора. Благодаря мощно-
му промышленному потенциалу, высоким 
компетенциям и  активному внедрению 
инноваций, регион вносит весомый вклад 
в  развитие топливно-энергетического ком-
плекса страны», — отметил в  своём видео-
обращении министр энергетики РФ Сергей 
Цивилёв.

«Считаю, что выставка очень достойная, 
интересная! Татарстанский нефтегазохими-
ческий форум в очередной раз подтвердил 
статус важной отраслевой площадки для 
профессионального диалога, обмена опы-
том и  выработки передовых решений», — 
добавил Раис Республики Татарстан Рустам 
Минниханов.

Следующая глава отрасли будет написа-
на уже через год: 24–26  августа 2027  года 
«Казань Экспо» вновь станет точкой при-
тяжения для тех, кто определяет будущее 
нефтегазохимии. Н

а 
пр

ав
ах

 р
ек

ла
м

ы
 

методом Plug & Perf («подключи
и совершенствуй» — ред.);
• ЧК Echelon Alpha 
(интеллектуально-аналитическая 
платформа).

ДЕЛОВАЯ ПРОГРАММА
Ключевым событием стала пленарная 

конференция «Технологическое лидерство 
и устойчивое развитие: инновационные под-
ходы и решения для будущего нефтегазовой 
отрасли», посвящённая 80‑летию открытия 
девонской нефти в РТ.

В  своём выступлении Раис Республики 
Татарстан Рустам Минниханов отметил, что 
нефтегазохимический комплекс составляет 
почти половину произведённой в  регионе 
продукции. В 2025 году в республике добыто 
34,45 млн тонн нефти, переработано свыше 
23  млн тонн. Глубина переработки превы-
шает 99%. Республика Татарстан — крупный 
производитель полиэтилена (26,6% россий-
ского рынка), синтетических каучуков (44%), 
грузовых шин (60%). В регионе производит-
ся 100% российского карбоната.

Также в рамках форума впервые совмест-
но с Ростехнадзором состоялось пленарное 
заседание, где проработали предложения 
ПАО «Татнефть» по  совершенствованию 
ФНиП в части дифференциации требований 
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